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se tiene desi
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es básicos c

Figura 1

CACIÓN D

construyen 
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: 

emento hidr
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pisos, pavi

amos algun

GU de la com

lico para uso 

INEN
2380

0.80

45 

420 

A 

 

A 

13 

20 

28 
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problemas en 
n lo posible. 

09/01/el-agua-

ncorporan e

na de río). E

de cada uno.

refuerzo 

transversale

dentifican la

cas permite

nas sustanci

alidad del con

s de esta canti
eterminar sus 

rápido, en alta
esistencia del 

n el acero de 

el manejo u d
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P
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R
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El tamañ

Presenta 
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Material 
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El tamañ
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abla 1.3. Tipo 

rísticas 
ño de las partíc

alta porosidad

arrón claro de

duro de super

orrosivo ni se p

uce gases 

d 1700kg/m3

itaria suelta 4

itaria compac

ón del 17%  
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ADITIVO
USU

Incorporad
Aire 
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peso del ce
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reductores

0.1% a 0.4%
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Fluidifican

Para aumen
docilidad 0
1.0% del pe
cemento. 

Para reduci
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reductores 
como fluidi
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R
M
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0.5% a 
eso del 

R
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químicos. 
  
Hormigones 
premezclado

Hormigonad
estrechos o p

Hormigones 
resistencia. 

  

  
Hormigonad
estrechas y d
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PCIÓN DEL

esarrolla y p

             

OBRA 

con la que 

ra Indirect

General. 

oducción. 

ra Directa.

e Producció

describe la e

F

A INDIREC

ERAL: Es la

que se reali
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ciones adm

de oficina. 

l, sueldos y 
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de higiene, s

Gerente Gen

las activid

TA. 

ÓN. Son dir

irigen a los 

                  

3] 

la fábrica 
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migón que s

e insumos 

oral por falt

e la producc

seguridad y 

neral sobre 

dades y cum

rigidos y su

obreros en 

             

en base a

os niveles de

producción
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n conjunto c
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conjunto s

prefabricad

equipos y h

os prefabric

inaria y Equi
ELEME

             

stintos cofr

dantes para 

a empleada

eros de acu

e los materi

ción, Jefe d
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݉ଶൗ

4ሻଶ ൌ

a simple som

             

10ݔ ݇݃
݉ଶൗ

 

 ܧܮܲܯܷ

0x40x4mm 

m 

m 

g/m2 

g/m2 

g/m2 

m2

m4

m4 

m4

m6

g/m2

30 

74 

deo torsiona

ൌ 10ݔ2.57

metidas a p

ଶ 

al flexional 

݇݃
݉ଶൗ  

pandeo torsi

 

ional o a 



௫ߪ

ݎ ൌ ටݎ௫

௧ߪ ൌ

ܨ

Por lo tant

ൌ
ܧଶߨ

ሺܭ௫ܮ௫/ݎ

௫
ଶ  ௬ݎ

ଶ  ݔ

ൌ
ሺ2.9410ିݔ



ܨ ൌ

ݔ1.37

1ݔ1.37

to gobierna 

ܨ ൌ ൫

             

௫ሻଶݎ ൌ  

ଶߨ כ

௧ߪ

ݔ
ଶ ൌ ඥሺ1.

1
ିସ݉ଶሻሺ2.12



ଶߨ כ ݔ2.1

ߪ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

ܨ  ൌ ݔ2.57

ߣ ൌ ඨ
௬ܨ

ܨ

ߣ ൏ 1.5

൫0.658.ଽమ
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ܨ ൌ
ߪ௧ߪ

௧ߪ 

כ 10ଵݔ2.1

ሺ44.30ሻ

ൌ
1

ݎܣ
ଶ ቈܬܩ

10ିଶ݉ݔ58.

ݎ ൌ ݔ2.12

10ିଶ݉ሻଶݔ2

10ଵݔ ݇݃
݉ൗ

ሺ1 כ 0.

௧ߪ ൌ 1ݔ1.37

כ 10ݔ1.06

 10ݔ1.06

10ݔ ݇݃
݉ൗ

ൌ ඪ

1ݔ2.4

ݔ2.57

       5 ܨ    

൯2.410ݔ ݇

                  

9] 

௫ߪ

 ௫ߪ
       

݇݃
݉ଶൗ

ଶ ൌ 1

ܬ 
௪ܥܧଶߨ

ሺܭ௧ܮ௧ሻଶ

݉ሻଶ  ሺ7.8ݔ

 10ିଶ݉ݔ

ଶ

ۏ
ێ
ێ
ێ
ۍ

10ଽݔ7.84

݉ଶ כ 1ݔ1.13

7݉ሻଶ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

0଼ ݇݃
݉ଶൗ

0଼ ݇݃
݉ଶൗ

  

݉ଶ 

10 ݇݃
݉ଶൗ

10 ݇݃
݉ଶൗ

 ൌ ቀ0.658ఒ

݇݃
݉ଶൗ ൌ 1.

             

10଼ݔ1.06 ݇

 

10ିଷ݉ሻଶݔ 

ଽ ݇݃
݉ଶൗ כ 1

10ିଵ݉

ے
ۑ
ۑ
ۑ
ې

 

ൌ 10ݔ9.84

ଶ

ൌ 0.97 

ఒ
మ
ቁ   ௬ܨ

10ݔ62 ݇݃

݇݃
݉ଶൗ           

 ሺ1.1910ݔ

10ି଼݉ݔ1.70

 ݇݃
݉ଶൗ     

݃
݉ଶൗ  

 

    

0ିଶ݉ሻଶ 

݉ସ



Calculo de

 An

ݓ

 Ár

Diseño Ce

el Área efec

ncho efectiv

ଵିଶݓ ൌ ܤ െ

ߣ ൌ
1.05

√݇

rea Efectiva

ܲ

elosía Diag

             

ctiva ܣ 

vo  

െ ሺܴ  ሻݐ ൌ

ݓ
ݐ

ൌ
0.0
0.0

52
ቀ

ݓ
ݐ

ቁ ඨ
݊ܨ
ܧ

ߣ ൏

a  

ܣ ൌ ܣ

ൌ ܨܣ ൌ

ܲ

2787.81݇݃

gonal 

Tabla 2.25 P

PERFIL

ry 

rx. 

E 

Fy 

Fu 
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ൌ 0.04݉ െ

024݉
004݉

ൌ 6 ൏

݊
ൌ

1.052

√0.43
൬

ߣ ൌ 0

൏ 0.673      

ܾଵିଶ ൌ 0

ܣ െ ଵݓሾሺݐ െ

ܣ ൌ ݔ2.94

10ିସݔ2.94

ܲ ൌ 476

௨ܲ  0.85 כ

݃ ൏ 4048.3

Propiedades d
DAT

L L 40x40

7.6x1

1.59x

2.1x1

2.4x

4.47x

                  

0] 

ሺ0.012݉ 

൏ ܯܷܥ     60

൬
0.024݉
0.004݉

൰ ඪ

0.27 

       ܾ ൌ ݓ

0.024݉ 

െ ܾଵሻ  ሺݓ

 10ିସ݉ଶݔ

ସ݉ଶ כ ݔ1.62

62.8݇݃ 

4762.8݇݃

ܥ         36݇݃

del perfil L 40
TOS 

0x3mm   

10-3

x10-2

1010 kg

107 kg

x107 kg

             

0.004݉ሻ ൌ

 ܧܮܲܯ

ඪ

10ݔ1.62

10ଵݔ2.1

 ݓ

ଶ െ ܾଶሻሿ 

10ݔ ݇݃
݉ଶൗ

 ܧܮܲܯܷܥ

0x40x3mm 

m 

m 

g/m2 

g/m2 

g/m2 

ൌ 0.024݉ 

݇݃
݉ଶൗ

݇݃
݉ଶൗ

 

ଶ 

 



 En

a) Fluenci

b) Fractur

Para el dis

Se verifica

 D2.4.2.2

La column

diagonal y

establecier

n tensión 

ia: 

ܶ

a: 

ܣ

seño gobiern

a la relación

ܮ
ݎ

DISEÑO DE

na secundar

y horizonta

ron seccion

             

A 

Iy. 

Ix 

J 

Cw 

G 

 ൌ ௬ܨܣ ൌ

ܣ ൌ 0.85 כ

ܶ ൌ 1.91

na ܶ ൌ 54

3936.39

n de esbelte

ܮ


ൌ

0.7
1ݔ1.3

E LAS CO

ria esta con

al (Figura 2

nes como a
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2.25x

3.5x1

3.5x1

7.2x1

2.27x

7.84x

ൌ 10ିସݔ2.25

ܶ ൌ 54

ܶ ൌ ܣ

ܣ ൌ

כ 10ିସݔ2.25

10ିସ݉ଶݔ1

ܶ ൌ 854

400  

௨ܶ  ߶

௨ܶ  0.9 כ

9݇݃  486

ez 

7݉
10ିଶ݉

ൌ 5

OLUMNAS 

nformada po

2.39). A ca

aproximacio

                  

1] 

x10-4

10-8

10-8

10-10

10-13

x109 kg

ସ݉ଶ כ ݔ2.4

400݇݃ 

   ௨ܨܣ

 ܣܷ

ସ݉ଶ ൌ 1.91

כ 10ݔ4.47

48.87݇݃ 

߶௧ ܶ 

5400݇݃ 

ܯܷܥ    0݇݃

3 ൏ 300    

SECUNDA

or un canal

ada uno de 

ones de dise

             

m2

m4

m4 

m4

m6

g/m2

10 ݇݃
݉ଶൗ

 10ିସ݉ଶݔ1

 ݇݃
݉ଶൗ  

   ܧܮܲܯ

ܧܮܲܯܷܥ   

ARIAS 

l externo, in

lo element

eño para lo

ଶ 

 ܧ

nternos y la

ntos previam

o cual se ut

 

a celosía 

mente se 

tilizó un  



perfil C 2

canales in

finalmente

Los result

Tabla 2.26

solicitacio

 Di

Ver propie

 En

a) Fluenci

200x50x3m

nternos, a la

e a la celosí

tados de las 

6 en la cual 

ones de trab

Ta

iseño Canal

edades del p

n tensión 

ia: 

ܶ

             

mm para lo

a celosía ho

ía en diagon

Figura 2.39

fuerzas axi

constan los

ajo. 

abla 2.26 Fue

Frame Com

1770 

Frame Com

1766 19
C

Frame Com

2687 26

Frame Com

2001 

l Externo:

perfil en la T

ܶ ൌ ௬ܨܣ ൌ

                  

[92

os canales 

rizontal se 

nal un perfil

9 Partes de la

iales que se

s perfiles qu

erza internas 
CANAL EX

mpresión 
(kg) 

T

14
CANAL IN

mpresión 
(kg) 

T

9778.91 
CELOSÍA HO

mpresión 
(kg) 

T

691.60 
CELOSÍA D

mpresión 
(kg) 

T

40

Tabla 2.23

ൌ 10ିସݔ8.7

                  

2] 

externos, p

le asigno u

l L 40x40x3

a columna sec

e obtienen e

ue conforma

en la column
XTERNO 

Tensión 
(kg) Elem

4054.49 
NTERNO 

Tensión 
(kg) Elem

  
ORIZONTAL

Tensión 
(kg) Elem

  
IAGONAL 

Tensión 
(kg) Elem

024.27 

ସ݉ଶ כ 1ݔ2.4

             

perfiles C 

un perfil tipo

3mm.  

 
cundaria 

n el program

an la colum

na secundaria

Long. 
mento (m)

0.60 

Long. 
mento (m)

0.5 

Long. 
mento (m)

0.5 

Long. 
mento (m)

0.5 

10 ݇݃
݉ଶൗ  

200x50x4m

o L 40x40x

ma, se resum

mna con las 

a 

 

mm para 

x4 mm y 

me en la 

mayores 



b) Fractur

Para el dis

Se verifica

 Di

Ver propie

 En

a) Seccion

a: 

ܣ

seño gobiern

a la relación

ܮ
ݎ

iseño Canal

edades del p

n Compresió

nes no some

ܨ ൌ
ߨ

ሺܮܭ

             

ܣ ൌ 0.85 כ

ܶ ൌ 7.39

na ܶ ൌ 20

ܶ

14054.49

n de esbelte


ൌ

0.60
10ݔ1.4

l Interno:

perfil en la T

ón 

௫ܭ

௫ݎ

ܮ௬ܭ
௬ݎ

etidas a pand

ܧଶߨ
ሻଶ ݎ/ܮ ൌ

ଶߨ

                  

[93

ܶ ൌ 20

ܶ ൌ ܣ

ܣ ൌ

כ 10ିସ݉ݔ8.7

10ିସ݉ଶݔ5

ܶ ൌ 3305

0880݇݃  

௨ܶ  ߶

௨ܶ  0.9 כ

9݇݃  187

ez 

݉
0ିଶ݉

ൌ 42.

Tabla 2.23

௫ܮ

௫ݎ
ൌ

1 כ 0
1ݔ7.2

௬ܮ

௬
ൌ

1 כ 0.
1ݔ1.4

deo torsion

ଶ כ 10ଵݔ2.1

ሺ35.71

                  

3] 

880݇݃ 

   ௨ܨܣ

 ܣܷ

݉ଶ ൌ 7.395

כ 10ݔ4.47

55.65݇݃ 

߶௧ ܶ 

20880݇݃ 

ܯܷܥ   792݇݃

.85 ൏ 300 

.5݉
10ିଶ ൌ 6.94

5݉
0ିଶ ൌ 35.7

al ni a pand

ଵ ݇݃
݉ଶൗ

1ሻଶ ൌ

             

 10ିସ݉ଶݔ5

 ݇݃
݉ଶൗ  

   ܧܮܲܯ

ܮܲܯܷܥ      

4 

71 

deo torsiona

ൌ 10଼ݔ1.62

 ܧܮ

al flexional 

݇݃
݉ଶൗ  

 



b) Seccion

pandeo fle

௫ߪ

ݎ ൌ ට

௧ߪ

ܨ

Por lo tant

nes con sim

exional tors

ൌ
ܧଶߨ

ሺܭ௫ܮ௫/ݎ

ටݎ௫
ଶ  ௬ݎ

ଶ 

ൌ
ሺ1.151ݔ

ܨ ൌ

ݔ2.49

1ݔ2.49

to gobierna 

             

metría doble

ional. 

ܧ
௫ሻଶݎ ൌ  

ଶߨ כ

௧ߪ

 ݔ
ଶ ൌ ඥሺ7

1
0ିଷ݉ଶሻሺ7.4



ଶߨ כ 2.1

ߪ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ

ܨ  ൌ ݔ1.62

ߣ ൌ ඨ
௬ܨ

ܨ

ߣ ൏ 1.5

                  

[94

e o simetría

ܨ ൌ
ߪ௧ߪ

௧ߪ 

כ 10ଵݔ2.1

ሺ6.94ሻଶ

ൌ
1

ݎܣ
ଶ ቈܬܩ

10ିଶ݉ݔ7.2

ݎ ൌ ݔ7.40

10ିଶ݉ሻଶݔ4

10ଵݔ1 ݇݃
݉ൗ

ሺ1 כ 0

௧ߪ ൌ 1ݔ2.49

ଶ כ 10ݔ4.30

 10ݔ4.30

10଼ݔ ݇݃
݉ൗ

ൌ ඪ

1ݔ2.4

ݔ1.62

       5 ܨ    

                  

4] 

a simple som

௫ߪ

 ௫ߪ
       

݇݃
݉ଶൗ

ଶ ൌ 4

ܬ 
௪ܥܧଶߨ

ሺܭ௧ܮ௧ሻଶ

݉ሻଶ  ሺ1.4ݔ

 10ିଶ݉ݔ

ଶ

ۏ
ێ
ێ
ێ
ۍ

10ଽݔ7.84

݉ଶൗ כ ݔ1.83

0.5݉ሻଶ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ

0ଽ ݇݃
݉ଶൗ

0ଽ ݇݃
݉ଶൗ

  

݉ଶ 

10 ݇݃
݉ଶൗ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ

 ൌ ቀ0.658ఒ

             

metidas a p

10ଽݔ4.30 ݇

 

10ିଶ݉ሻଶݔ 

ଽ ݇݃
݉ଶൗ כ 6

10ିଽ݉ݔ

ے
ۑ
ۑ
ۑ
ې

 

ൌ 10ݔ2.35

ଶ

ൌ 0.38 

ఒ
మ
ቁ   ௬ܨ

pandeo torsi

݇݃
݉ଶൗ           

 ሺ1.010ିݔ

10ିଽ݉ݔ6.4

଼ ݇݃
݉ଶൗ     

 

ional o a 

    

ଶ݉ሻଶ 

݉ସ



Calculo de

 An

 An

ݓ

 Ár

ܨ ൌ ൫

el Área efec

ncho efectiv

ଵݓ ൌ ܤ െ

ߣ ൌ
1.05

√݇

ncho efectiv

ଶݓ ൌ ݄ െ 2

ߣ ൌ
1.05

√݇

rea Efectiva

             

൫0.658.ଷ଼మ

ctiva ܣ 

vo en alas 

ሺܴ  ሻݐ ൌ

ݓ
ݐ

ൌ
0.03
0.00

52
ቀ

ݓ
ݐ

ቁ ඨ
݊ܨ
ܧ

ߣ ൏

vo del alma

ሺܴ  ሻݐ ൌ

ݓ
ݐ

ൌ
0.16
0.00

52

݇
ቀ

ݓ
ݐ

ቁ ඨ
݊ܨ
ܧ

ߣ 

ߩ ൌ
1

ܾଶ ൌ

a  

ܣ ൌ ܣ
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൯2.410ݔ ݇

0.05݉ െ ሺ0

34݉
04݉

ൌ 8.5

݊
ൌ

1.052

√0.43
൬

ߣ ൌ 0

൏ 0.673      

ܾଵ ൌ 0.

0.20݉ െ 2

68݉
04݉

ൌ 42 ൏

݊
ൌ

1.052

√4
൬

ߣ ൌ 0

0.673       

െ 0.22
ߣ

ߣ
ൌ

1

ൌ 0.96 כ 0.1

െ ଵݓ௪ሾ2ሺݐ

                  

5] 

݇݃
݉ଶൗ ൌ 2.

0.012݉  0

൏ ܷܥ     60

൬
0.034݉
0.004݉

൰ ඪ

0.45 

       ܾ ൌ ݓ

034݉ 

ሺ0.012݉ 

൏ ܷܥ     500

൬
0.168݉
0.004݉

൰ ඪ

0.72 

       ܾ ൌ ߩ

1 െ 0.22
0.72

0.72
ൌ

68݉ ൌ 0.1

ଵ െ ܾଵሻ  ሺݓ

             

10ݔ26 ݇݃

0.004݉ሻ ൌ

 ܧܮܲܯܷ

ඪ

10ݔ2.26

10ଵݔ2.1

 ݓ

 0.004݉ሻ ൌ

 ܧܮܲܯܷ

ඪ

10ݔ2.26

10ଵݔ2.1 ݇

 ݓߩ

0.96 

161 

ଶݓ െ ܾଶሻሿ 

݃
݉ଶൗ  

ൌ 0.034݉ 

݇݃
݉ଶൗ

݇݃
݉ଶൗ

 

ൌ 0.168݉ 

݇݃
݉ଶൗ

݇݃
݉ଶൗ

 

 



ܣ

 Di

Ver propie

 En

a) Seccion

b) Seccion

pandeo fle

௫ߪ

ݎ ൌ ටݎ௫

ൌ 10ݔ1.15

ܲ

1

iseño Celos

edades del p

n Compresió

nes no some

ܨ ൌ
ߨ

ሺܮܭ

nes con sim

exional tors

ൌ
ܧଶߨ

ሺܭ௫ܮ௫/ݎ

௫
ଶ  ௬ݎ

ଶ  ݔ

             

0ିଷ݉ଶ െ 0.

ൌ ܨܣ ൌ

௨ܲ

19778.91݇݃

ía Horizon

perfil en la T

ón 

௫ܮ௫ܭ

௫ݎ

ܮ௬ܭ
௬ݎ

etidas a pand

ܧଶߨ
ሻଶ ݎ/ܮ ൌ

ଶߨ

metría doble

ional. 

௫ሻଶݎ ൌ  

ଶߨ כ

௧ߪ

ݔ
ଶ ൌ ඥሺ1.

                  

[96

.004݉ሺ0.16

10ିଷݔ1.12

ܲ ൌ 253

௨  0.85 כ 2

݃ ൏ 21553

ntal 

Tabla 2.24

௫ ൌ
1 כ 0.

1ݔ1.58

௬ܮ

௬
ൌ

1 כ 0.
1ݔ7.6

deo torsion

ଶ כ 10ଵݔ2.1

ሺ65.79

e o simetría

ܨ ൌ
ߪ௧ߪ

௧ߪ 

כ 10ଵݔ2.1

ሺ31.65ሻ

ൌ
1

ݎܣ
ଶ ቈܬܩ

10ିଶ݉ݔ58.

ݎ ൌ ݔ2.12

                  

6] 

68݉ െ 0.16

ଷ݉ଶ כ ݔ2.26

357.2݇݃ 

25357.2݇݃

.62݇݃         

5݉
10ିଶ ൌ 31.

5݉
0ିଷ ൌ 65.7

al ni a pand

ଵ ݇݃
݉ଶൗ

9ሻଶ ൌ

a simple som

௫ߪ

 ௫ߪ
       

݇݃
݉ଶൗ

ଶ ൌ 2

ܬ 
௪ܥܧଶߨ

ሺܭ௧ܮ௧ሻଶ

݉ሻଶ  ሺ7.8ݔ

 10ିଶ݉ݔ

             

61݉ሻ ൌ 1.1

10ݔ ݇݃
݉ଶൗ

 

 ܧܮܲܯܷܥ 

65 

79 

deo torsiona

ൌ 10ݔ4.79

metidas a p

10଼ݔ2.07 ݇

 

10ିଷ݉ሻଶݔ 

10ିଷ݉ݔ12

ଶ 

al flexional 

݇݃
݉ଶൗ  

pandeo torsi

݇݃
݉ଶൗ           

 ሺ1.1910ݔ

 

ଶ 

ional o a 

    

0ିଶ݉ሻଶ 



௧ߪ ൌ

ܨ

Por lo tant

Calculo de

 An

ݓ

ൌ
ሺ2.9410ିݔ



ܨ ൌ

ݔ1.37

1ݔ1.37

to gobierna 

ܨ ൌ ൫

el Área efec

ncho efectiv

ଵିଶݓ ൌ ܤ െ

ߣ ൌ
1.05

√݇

             

1
ିସ݉ଶሻሺ2.12



ଶߨ כ ݔ2.1

ߪ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

ܨ  ൌ ݔ4.79

ߣ ൌ ඨ
௬ܨ

ܨ

ߣ ൏ 1.5

൫0.658.ଵమ
൯

ctiva ܣ 

vo  

െ ሺܴ  ሻݐ ൌ

ݓ
ݐ

ൌ
0.0
0.0

52
ቀ

ݓ
ݐ

ቁ ඨ
݊ܨ
ܧ
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10ିଶ݉ሻଶݔ2

10ଵݔ ݇݃
݉ൗ

ሺ1 כ 0.

௧ߪ ൌ 1ݔ1.37

כ 10ݔ2.07

 10ݔ2.07

10ݔ ݇݃
݉ൗ

ൌ ඪ

1ݔ2.4

ݔ4.79

       5 ܨ    

൯2.410ݔ ݇

ൌ 0.04݉ െ

024݉
004݉

ൌ 6 ൏

݊
ൌ

1.052

√0.43
൬

ߣ ൌ 0

                  

7] 

ଶ

ۏ
ێ
ێ
ێ
ۍ

10ଽݔ7.84

݉ଶ כ 1ݔ1.13

7݉ሻଶ

10ଽ ݇݃
݉ଶൗ

0଼ ݇݃
݉ଶൗ

0଼ ݇݃
݉ଶൗ
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 ܧܮܲܯ

ඪ

10ݔ1.94

10ଵݔ2.1

10ି଼݉ݔ1.70

଼ ݇݃
݉ଶൗ     

݃
݉ଶൗ  
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ൌ 10ିସݔ5.87

ܶ ൌ 14

ܶ ൌ ܣ

ܣ ൌ

כ 10ିସݔ5.87

10ିସ݉ଶݔ9

ܶ ൌ 2230

4088݇݃  

                  

0] 

VERTICAL 
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10ିଶ݉ሻଶݔ 

 ܧ

al flexional 

݇݃
݉ଶൗ  

pandeo torsi

݇݃
݉ଶൗ           

 ሺ1.010ିݔ

 

ional o a 

    

ିଶ݉ሻଶ 



௧ߪ

ܨ

Por lo tant

Calculo de

 An

ൌ
ሺ8.710ݔ

ܨ ൌ

ݔ1.96

1ݔ1.96

to gobierna 

ܨ ൌ ൫

el Área efec

ncho efectiv

ଵݓ ൌ ܤ െ

ߣ ൌ
1.05

√݇

             

1
0ିସ݉ଶሻሺ7.5



ଶߨ כ 2.1

ߪ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ

10଼ ݇݃
݉ଶൗ
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0.78 כ 0.17

െ ଵݓ௪ሾ2ሺݐ

.003݉ሺ0.1

10ିସݔ7.53

ܲ ൌ 167

௨  0.85 כ 1

݇݃ ൏ 1427

l 

Propiedades d

DAT

L L 40x40

7.7x1

1.51x

                  

3] 

0.66 

       ܾ ൌ ݓ

038݉ 
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െ ଵܲሺ40݉

64.01݇݃ 

2.4ܧ െ 2ሻ ܣ
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nir el pera

-08 Capítulo

zo inferior 

colocado co

acero  a la f

ܸ

1

seño a flexi

௩: área verda

                  
-08_ 9.3.2.3, P

             

reducción de
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iente de con

݄ ൌ
2

݄

nvección ex

ܶ

f. 

                  

[18

.63x10ିଶ°C

ቌ15.69 ൈ

ݎܩ ൌ 9.05

ܩ · ሻݎܲ ՜

n la ecuació

ܿ ൌ  ݕ   0.6

.6 · ሺ9.05 ൈ

௨ܰ ൌ 2

nvección es

݄ ൌ
ܰ

18.55 ൈ 0.0

6

݄ ൌ 0.909

xterna par

ܶ ൌ
ሺ ܶ

ܶ ൌ
ሺ15°ܥ

ܶ ൌ 2

ݎܩ ൌ
݃ · ߚ

                  

1] 

Cିଵሺ40°ܥ െ

10ି ݉ଶ
ൗݏ

5 ൈ 10ଵଶ 

10ହ ݅ݏ ൏ ܩ

ón 7.31 del

  ݉ ൌ 1
5ൗ

ൈ 10ଵଶ · 0.70

18.55 

: 

௨ܰ · ݇
ܮ

 

02624 ܹ
݉ൗ

6.3݉

ܹ
݉ଶ · ൗܥ°

ra la pare

  ܶሻ

2
 

ܥ  ሻܥ40°

2
 

 ܥ7.5°

ሺ ܶ െ ܶሻ

ଶߴ  

             

െ ሻܥ15° · ሺ6

ቍݏ

ଶ

ݎܩ  10ଵଵ 

libro de H

08ሻ
ଵ

ହൗ  

݉ ·  ܥ°

ed de 4.1m

6.3݉ሻଷ

 

Holman Pg 

m. Se con

 

258, los 

nsiderará 



Propiedad

Coefic = ߚ

v = Viscos

k = Coefic

Pr = Núm

L = Longi

g = Grave

Numero d

Con estas

valores de

des del aire a

ciente de ex

sidad cinem

ciente de co

ero de Pran

itud de la pa

dad 9.81m/

ݎܩ ൌ
9.8

de Nusselt. 

ܰ

 condicione

e “c” y “m” 

             

a 27.5°C. 

xpansión 3.6

mática15.69x

onductividad

ndtl 0.708 

ared (2 pare

/s2 

ݎܩ

81 ݉
ଶൗݏ · 3

௨ܰ ൌ ܿ · ሺܩ

es dadas en

son: 

ܿ

௨ܰ ൌ 0.

                  

[182

ߚ ൌ

ߚ ൌ
27

ߚ ൌ 3.63 ൈ

63x10-2 °C-

x10-6 m2/s 

d térmica 0.

edes de 6.3m

ݎ ൌ
݃ · ሺܶߚ

.63x10ିଶ°C

ቌ15.69 ൈ

ݎܩ ൌ 2.49

ܩ · ሻݎܲ ՜

n la ecuació

ܿ ൌ  ݕ   0.6

.6 · ሺ2.49 ൈ

                  

2] 

1

ܶ
 

1
ܥ7.5°

 

ൈ 10ିଶ°ܥ 

1  

.02624 W/m

m y 2 de 4.1

ܶ െ ܶሻ · ଷܮ

ଶߴ

Cିଵሺ40°ܥ െ

10ି ݉ଶ
ൗݏ

9 ൈ 10ଵଶ 

10ହ ݅ݏ ൏ ܩ

ón 7.31 del

  ݉ ൌ 1
5ൗ

ൈ 10ଵଶ · 0.70

             

m.ºC 

0)  

 

െ ሻܥ15° · ሺ4

ቍݏ

ଶ

ݎܩ  10ଵଵ 

libro de H

08ሻ
ଵ

ହൗ  

4.1݉ሻଷ

 

Holman Pg 

 

258, los 



Por lo tant

Coeficien

convecció

Numero d

Propiedad

Coefic = ߚ

v = Viscos

k = Coefic

Pr = Núm

to el coefici

te de con

ón natural. 

de Grashof

des del aire a

ciente de ex

sidad cinem

ciente de co

ero de Pran

             

iente de con

݄ ൌ
1

݄

nvección in

ܶ

f. 

a 65.24°C.

ߚ

xpansión 1.5

mática 19.54

onductividad

ndtl 0.699 

                  

[18

௨ܰ ൌ 1

nvección es

݄ ൌ
ܰ

68.84 ൈ 0.0

4

 ൌ 1.0805

nterna par

ܶ ൌ
ሺ ܶ

 ൌ
ሺ40°ܥ 

ܶ ൌ 65

ݎܩ ൌ
݃ · ߚ

ߚ ൌ

ߚ ൌ
65

ߚ ൌ 1.53 ൈ

53x10-2 °C-

4x10-6 m2/s

d térmica 0.

                  

3] 

68.84 

: 

௨ܰ · ݇
ܮ

 

02624 ܹ
݉ൗ

4.1݉

ܹ
݉ଶ · ൗܥ°

ra la par

  ܶሻ
2

 

 ሻܥ90.48°
2

 ܥ5.24°

ሺ ܶ െ ܶሻ
ଶߴ  

1

ܶ
 

1
ܥ24°.

 

10ିଶ°ିܥଵ

1  

.02912 W/m

             

݉ ·  ܥ°

 ܥ

ed de 6.3

ሻ
 

m.ºC 

3m Se con

 

nsiderará 



L = Longi

g = Grave

Numero d

Con estas 

valores de

Por lo tant

Coeficien

convecció

itud de la pa

dad 9.81m/

ݎܩ ൌ
9.81

de Nusselt. 

ܰ

condicione

e “c” y “m” 

to el coefici

te de con

ón natural. 

             

ared (2 pare

/s2 

ݎܩ

1 ݉
ଶൗݏ · 1.5

௨ܰ ൌ ܿ · ሺܩ

es dadas en

son: 

ܿ

௨ܰ ൌ 0.

iente de con

݄ ൌ
19

݄

nvección in

                  

[184

edes de 6.3m

ݎ ൌ
݃ · ሺܶߚ

53x10ିଶ°Cି

ቌ19.54 ൈ

ݎܩ ൌ 4.96

ܩ · ሻݎܲ ՜

n la ecuació

ܿ ൌ  ݕ   0.6

.6 · ሺ4.96 ൈ

௨ܰ ൌ 1

nvección es

݄ ൌ
ܰ

93.27 ൈ 0.0

6

 ൌ 0.8933

nterna par

ܶ ൌ
ሺ ܶ

                  

4] 

m)  

ܶ െ ܶሻ · ଷܮ

ଶߴ

ିଵሺ90.48°ܥ

10ି ݉ଶ
ൗݏ

6 ൈ 10ଵଶ 

10ହ ݅ݏ ൏ ܩ

ón 7.31 del 

  ݉ ൌ 1
5ൗ

ൈ 10ଵଶ · 0.69

93.27 

: 

௨ܰ · ݇
ܮ

 

02912 ܹ
݉ൗ

6.3݉

ܹ
݉ଶ · ൗܥ°

ra la par

  ܶሻ

2
 

             

 

െ ሻܥ40° ·

ቍݏ

ଶ

ݎܩ  10ଵଵ 

libro de Ho

99ሻ
ଵ

ହൗ  

݉ ·  ܥ°

 

ed de 4.1

ሺ6.3݉ሻଷ

 

olman. Pg. 

1m Se con

 

258, los 

nsiderará 



Numero d

Propiedad

Coefic = ߚ

v = Viscos

k = Coefic

Pr = Núm

L = Longi

g = Grave

Numero d

de Grashof

des del aire a

ciente de ex

sidad cinem

ciente de co

ero de Pran

itud de la pa

dad 9.81m/

ݎܩ ൌ
9.81

de Nusselt. 

ܰ

             

ܶ

f. 

a 65.24°C.

ߚ

xpansión 1.5

mática 19.54

onductividad

ndtl 0.699 

ared (2 pare

/s2 

ݎܩ

1 ݉
ଶൗݏ · 1.5

௨ܰ ൌ ܿ · ሺܩ

                  

[18

 ൌ
ሺ40°ܥ 

ܶ ൌ 65

ݎܩ ൌ
݃ · ߚ

ߚ ൌ

ߚ ൌ
65

ߚ ൌ 1.53 ൈ

53x10-2 °C-

4x10-6 m2/s

d térmica 0.

edes de 4.1m

ݎ ൌ
݃ · ሺܶߚ

53x10ିଶ°Cି

ቌ19.54 ൈ

ݎܩ ൌ 1.36

ܩ · ሻݎܲ ՜

                  

5] 

 ሻܥ90.48°

2
 ܥ5.24°

ሺ ܶ െ ܶሻ

ଶߴ  

1

ܶ
 

1
ܥ24°.

 

10ିଶ°ିܥଵ

1  

.02912 W/m

m)  

ܶ െ ܶሻ · ଷܮ

ଶߴ

ିଵሺ90.48°ܥ

10ି ݉ଶ
ൗݏ

6 ൈ 10ଵଶ 

10ହ ݅ݏ ൏ ܩ

             

ሻ
 

m.ºC 

 

െ ሻܥ40° ·

ቍݏ

ଶ

ݎܩ  10ଵଵ 

ሺ4.1݉ሻଷ

 

 



Con estas 

valores de

Por lo tant

Calculado

de calor. 

El área de

condicione

e “c” y “m” 

to el coefici

os los coefic

ܳ

 las paredes

             

es dadas en

son: 

ܿ

௨ܰ ൌ 0.

iente de con

݄ ൌ
14

݄

cientes de ca

ൌ
ቀ 1

݄ · ቁܣ

s es: 

                  

[18

n la ecuació

ܿ ൌ  ݕ   0.6

.6 · ሺ1.36 ൈ

௨ܰ ൌ 1

nvección es

݄ ൌ
ܰ

49.36 ൈ 0.0

4

 ൌ 1.0608

alor para la 

ሺ ܶ

ቁ  ቀ
∆௫

݇ · ܣ

                  

6] 

ón 7.31 del 

  ݉ ൌ 1
5ൗ

ൈ 10ଵଶ · 0.69

49.36 

: 

௨ܰ · ݇
ܮ

 

02912 ܹ
݉ൗ

4.1݉

ܹ
݉ଶ · ൗܥ°

cámara se 

െ ܶሻ


∆௫

݇ · ቁܣ 

             

libro de H

99ሻ
ଵ

ହൗ  

݉ ·  ܥ°

 

procede a c

 

 ቀ 1
݄ · ቁܣ

 

Holman Pg. 

calcular las 

 

258, los 

pérdidas 



 Par

 Par

A este val
se calcular

La conduc

La conduc

Por lo tant

Par

ܳ ൌ

൭
0.910

Par

ܳ ൌ

൭
1

 C4.6.2.2

red de 6.3m

red de 4.1m

lor se le res
rán más ade

ctividad térm

ctividad térm

to: 

ra la pared d

1
02 ܹ

݉ଶ · ൗܥ° · 14.80

ra la pared d

1
1.0805 ܹ

݉ଶ · ൗܥ° · 6

CALOR PE

             

m 

ܣ

m 

ta el valor d
elante. 

ܣ ൌ ሺ4

mica del po

݇

mica del lad

݇

de 6.3m 

05݉ଶ
൱  ൭

0.034 ܹൗ

de 4.1m 

6.41݉ଶ
൱  ൭

0.034 ܹ

ERDIDO P

                  

[18

ܣ ൌ 6.3݉ ൈ

ܣ ൌ 14.8

del área de 

4.1݉ ൈ 2.35

ܣ ൌ 6.4

liestireno ex

 ൌ 0.034 ܹ

drillo es de:

݇ ൌ 0.8 ܹ

ሺ40°ܥ െ

0.1݉

݉ଶ · ൗܥ° · 14.805݉ଶ

ܳଵ ൌ 68.

ሺ40°ܥ െ

0.1݉
ܹ

݉ଶ · ൗܥ° · 6.41݉ଶ

ܳଵ ൌ 31.

OR EL TE

                  

7] 

ൈ 2.35݉ 

805݉ଶ 

las puertas,

5݉ሻ െ 3.22

41݉ଶ 

xpandido es

ܹ
݉ · ൗܥ°  

ܹ
݉ · ൗܥ°  

െ ሻܥ15°


0.18݉

0.8 ܹ
݉ଶ · ൗܥ° · 14

 ܬܭ74.

െ ሻܥ15°


0.18݉

0.8 ܹ
݉ଶ · ൗܥ° · 6.

 ܬܭ86.

ECHO. 

             

, las pérdida

2݉ଶ 

s de: 

4.805݉ଶ
൱  ൭

0.893

.41݉ଶ
൱  ൭

1.0608 ܹ

 

as para las p

1
33 ܹ

݉ଶ · ൗܥ° · 14.80

1
ܹ

݉ଶ · ൗܥ° · 6.41݉ଶ
൱

 

puertas 

05݉ଶ
൱

 

൱

 



El área de

ܳଶ ൌ

൭

 C4.6.2.3

En el cas

condicione

valor para

Coeficien

natural. 

l techo es: 

൭
1

0.9102 ܹ
݉ଶ ·ൗ

CALOR PE

o de los v

es que en la

a he, se calcu

te de conv

             

ܳଶ ൌ
ቀ݄

ܥ° · 19.95݉ଶ
൱ 

ERDIDO P

ܳଶ ൌ
ቀ݄

alores he y

as paredes y

ula: 

vección ex

                  

[18

ሺ ܶ

1
 · ቁܣ  ቀ

∆
݇

ܣ ൌ 5.7݉

ܣ ൌ 19.9

ሺ40°ܥ െ

 ൭
0.

0.034 ܹ
݉ଶൗ

ܳଶ ൌ 96

OR EL SU

ሺ ܶ

1
 · ቁܣ  ቀ

∆
݇

y hi, hi será

y el techo. L

xterna par

ܶ ൌ
ሺ ܶ

                  

8] 

െ ܶሻ
∆௫

 · ቁܣ  ቀ݄

ൈ 3.5݉ 

95݉ଶ 

െ ሻܥ15°

1݉

· ܥ° · 19.95݉ଶ
൱

 ܬܭ67.

UELO. 

െ ܶሻ
∆௫

 · ቁܣ  ቀ݄

á de 0.9102

La temperat

ra el suelo

  ܶሻ
2

 

             

1
݄ · ቁܣ

 

 ൭
0.8933 ܹൗ݉

 

1
݄ · ቁܣ

 

2 W/m2 °C

ura del suel

o. Se consi

1

݉ଶ · ܥ° · 19.95݉ଶ

 

C, por tener

lo será de 1

iderará con

 

ଶ
൱

 

r iguales 

0°C y el 

nvección 



Numero d

Propiedad

Coefic = ߚ

v = Viscos

k = Coefic

Pr = Núm

L = Longi

g = Grave

Numero d

de Grashof

des del aire a

ciente de ex

sidad cinem

ciente de co

ero de Pran

itud del suel

dad 9.81m/

ݎܩ ൌ
9

de Nusselt. 

ܰ

             

ܶ

f. 

a 25°C. 

xpansión 4x

mática15.52x

onductividad

ndtl 0.7082

lo (5.7m)  

/s2 

ݎܩ

9.81 ݉
ଶൗݏ ·

௨ܰ ൌ ܿ · ሺܩ

                  

[18

ܶ ൌ
ሺ10°ܥ

ܶ ൌ 2

ݎܩ ൌ
݃ · ߚ

ߚ ൌ

ߚ ൌ
2

ߚ ൌ 4 ൈ 1

x10-2 °C-1  

x10-6 m2/s 

d térmica 0.

ݎ ൌ
݃ · ሺܶߚ

4x10ିଶ°Cି

ቌ15.52 ൈ

ݎܩ ൌ 9.05

ܩ · ሻݎܲ ՜

                  

9] 

ܥ  ሻܥ40°

2
 

 ܥ25°

ሺ ܶ െ ܶሻ

ଶߴ  

1

ܶ
 

1
ܥ25°

 

0ିଶ°ିܥଵ 

.02608 W/m

ܶ െ ܶሻ · ଷܮ

ଶߴ
ିଵሺ40°ܥ െ

10ି ݉ଶ
ൗݏ

5 ൈ 10ଵଶ 

10ହ ݅ݏ ൏ ܩ

             

m.ºC 

 

ሻܥ10° · ሺ5.7

ቍݏ

ଶ

ݎܩ  10ଵଵ 

7݉ሻଷ

 

 



Con estas 

valores de

Por lo tant

Los valore

kho

krel

El área de

ܳଷ ൌ
ቀ0.9

 C4.6.2.4

 V 

 Ρai

 Cp

condicione

e “c” y “m” 

to el coefici

es para “k” 

ormigón: 1.4 W

lleno: 2 W/m

l piso es: 

1
9998 · 19.95ቁ

CALOR PE

= Caudal de

ire = Densid

 aire = Calor 

             

es dadas en

son: 

ܿ

௨ܰ ൌ 0.

iente de con

݄ ൌ
2

݄

de los mate

W/m °C 

m °C 

 ቀ
0.1

1.4 · 19.95

ERDIDO P

ܳସ ൌ ܸ

el aire infilt

ad del aire a

específico 

                  

[19

n la ecuació

ܿ ൌ  ݕ   0.6

.6 · ሺ9.05 ൈ

௨ܰ ൌ 2

nvección es

݄ ൌ
ܰ

18.52 ൈ 0.0

5

 ൌ 0.9998

eriales son:

ܣ ൌ 5.7݉

ܣ ൌ 19.9

ሺ40°ܥ


0.1

0.034 · 19.9

ܳଷ ൌ 114

OR LA PU

ܸ · ߩ · ܥ

trado (m3/h)

a temperatu

del aire a te

                  

0] 

ón 7.31 del 

  ݉ ൌ 1
5ൗ

ൈ 10ଵଶ · 0.70

18.52 

: 

௨ܰ · ݇
ܮ

 

02608 ܹ
݉ൗ

5.7݉

ܹ
݉ଶ · ൗܥ°

ൈ 3.5݉ 

95݉ଶ 

െ ሻܥ10°

95 
0.05

1.4 · 19.95

 ܬܭ4.7

UERTA. 


· ሺ ܶ െ

) 

ura ambiente

emperatura 

             

libro de H

08ሻ
ଵ

ହൗ  

݉ ·  ܥ°

 ܥ

5 
0.1

2 · 19.95ቁ

െ ܶሻ 

e (1.1774 K

ambiente (1

Holman Pg. 

 ቀ
1

0.8933 · 19

Kg./m3) 

1.0057 KJ/k

 

258, los 

9.95ቁ
 

kg.ºC) 



El caudal 

formula M

la edificac

 ƒ =

 Li 

 R 

som

 H 

El coeficie

x 1.39m. 

R es 0.9. 

situación I

igual a 1.9

El caudal 

Entonces: 

ܳସ

 CA4.6.3

 C4.6.3.1

                
38 Martin Ll
39 Martin Ll
40 Anexo 4 T

de aire infi

Martín Llore

ción. 

= Coeficient

= Perímetro

= Coeficie

metidas al v

= Coeficien

ente de infi

Para H de

II de un edi

94. 

de aire infil

ܸ ൌ

ൌ 8.85 ݉ଷ
ൗ

ALOR APO

CALOR AP

                  
orens Enciclo
orens Enciclo
Tabla 15 pag. 

             

filtrado se p

ens 38 de ac

te de infiltra

o de las pue

nte en func

viento y el á

nte de acuer

ltración es 

eterminados

ificio separa

ltrado a tem

1.5 ݉ଷ

݄ ·ൗ

݄ൗ · 1.1774

ORTADO

PORTADO

ܳହ ൌ

               
opedia de la cl
opedia de la cl

78 Martin Llo

                  

[19

puede calcul

cuerdo al tip

ܸ ൌ ݂ · ܮ

ación (m3/h

ertas, ventan

ción del co

área entre pu

rdo a caracte

de 1.5 m3/h

s el tipo de

ado de otras

mperatura am

݉ · ሺ1.39݉

ܸ ൌ 8.85

4 ݇݃
݉ଷൗ · 1.

ܳସ ൌ 261

O POR LAS

ܽ݊ݏݎ݁ #

imatización 
imatización 
orens Enciclop

                  

1] 

lar con rela

po de constr

· ܴ ·  ܪ

h*m) 

nas, etc. (m)

ociente del 

uertas o ven

erísticas de 

h m  39.  La 

e edificio B

s construcci

mbiente y pr

݉  1.99݉ሻ

5 ݉ଷ

݄ൗ  

.0057 ܬܭ
݇ൗ

 ܬܭ1.98

S PERSON

ݏܽ · ܳ௦

pedia de la cli

             

aciones emp

rucción y la

) 

área entre 

ntanas interi

la cámara  

puerta de i

B para una

iones con vi

resión atmo

ሻ · 0.9 · 1.94

݇݃ · Ԩ · ሺ40

NAS. 

௦ 

imatización 

píricas com

as caracterís

puertas o v

iores de la c

ingreso es d

a sola plant

iento norma

osférica es: 

4 

0Ԩ െ 15Ԩሻ

 

mo la que 

sticas de 

ventanas 

cámara. 

de 1.99m 

ta y una 

al40 H es 

ሻ 



 C4.6.3.2

 PO4.6.4

்ܳ ൌ 698

El flujo m

 

 

 DI4.6.5

CALOR AP

OTENCIA 

்ܳ ൌ ܳ

ܬܭ850  ሺ68.78

másico de ag

ISEÑO DE

             

PORTADO

ܳ ൌ

CALORIF

 ்ܳ ൌ

  ܳௗ

ܬܭ8 · 2ሻ  ሺ31

gua a despla

ሶ݉ ൌ

LOS RAD

                  

[192

ܳହ ൌ 6 · 29

ܳହ ൌ 174

ܳହ ൌ 62

O POR LA 

# ݈á݉ܽݎܽ

ܳ ൌ 4 ·

ܳ ൌ 16

ܳ ൌ 57

FICA TOTA

ൌ ܳ  ܳ

ௗܳ௧ 

ܬܭ86. · 2ሻ  96

்ܳ ൌ 6395

azarse para o

ሶܳ ൌ ሶ݉ · ܥ

ሶ݉ ൌ
ܥ

6395

4.174 ܬܭ
݇ൗ

ሶ݉ ൌ 383.

ሶ݉ ൌ 0.10

DIADORES

ܲ ൌ ܷ · ܵ

                  

2] 

90 ܹ
݄ൗ  

40 ܹ
݄ൗ  

 ܬܭ64

ILUMINA

ݏܽ · ܳá

40ܹ 

60ܹ 

 ܬܭ76

AL. 

ܳௗ െ ܳ

ܳ௦௨ െ ܳ

ܬܭ6.67  114.

 ܬܭ56.53

obtener un 

ܥ · ∆ܶ 

ሶܳ

· ∆ܶ
 

ܬܭ56.53

݇݃ · Ԩ · 40Ԩ

06 ݃ܭ
݄ൗ  

06 ݃ܭ
ൗݏ  

S 

ܵ · ∆݈ܶ݉ 

             

ACIÓN. 

௦ 

 

ܳ௦௦ െ

ܬܭ7  523.96

T =40° C e

Ԩ
 

ܳ 

െ ܬܭ6264 െ 5

es: 

 

 ܬܭ576



P = Potenc

U = Coefi

ΔTml = D

Cálculo d

El materia

conducció

90°C y sa

resulte igu

Propiedad

 Cp

 γ =

 µ =

 k =

 Pr 

 m 

Número d

                
41 Ver Pág. 1

cia Calorífi

ciente glob

Diferencia de

del Coeficie

al elegido p

ón térmica. L

aldrá a 50ºC

ual a la temp

des del agua

 = 4.204 KJ

= 963.2 Kg/

= 3.06x10-4 

= 0.678 W/m

= 1.90 

= 0.1276Kg

de Reynolds
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ca 

al de transfe

e temperatu

 

nte Global

para la tube

La temperat

C, estos va

peratura del

ܷ

a a 90º C 

J/Kg.ºC 

/m3 

Kg/m*s 

mºC 

g/s41 
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ferencia de c

ura media lo

l de Transfe

ería es el co

tura del agu

alores son t

l aire en la c

ൌ
ܣ · ሺܴ

ܴ ൌ
ߛ

                  

3] 

calor 

ogarítmica 

ferencia de 

obre debido

ua que recor

entativos p

cámara (40°

1
 ܴ  ܴሻ

· ݒ · ݀
ߤ

 

             

Calor. 

a sus gran

rrerá por los

ara que la 

°C). 

ሻ
 

ndes propied

s radiadores

diferencia 

 

dades de 

s será de 

de estos 



Según Ar

velocidad 

Determina

Convecció

Resistenci

La resisten

La convec

te = Temp

ti = Tempe

TH2O = Te

Combinam

rchibald Jo

del flujo m

amos Nusse

ón natural e

ia térmica e

ncia térmica

cción natura

eratura desc

eratura inter

emperatura d

mos las ecua

             

oseph Mac

máxima para 

elt para un f

ݑܰ

n el interior

n el interior

a del cobre 

al en el exte

݄

ுଶைݐ

ܴ
conocida de

rior de la tu

del agua. 

ுଶைݐ

ܴ

aciones de l

ݐ െ ݐ

ܴ
ൌ
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cintyre “IN

a agua calien

ݒ ൌ 1

flujo turbule

ݑ ൌ 0.023 ·

r de la tuber

݄ ൌ ܰ

r es: 

ܴ ൌ
݄

es: 

ܴ ൌ
݊ܫ

2

erior para flu

ൌ 1.32 · ൬
ݐ

െ ݐ

ܴ
ൌ

ݐ െ
ܴ

e la superfic

ubería. 

െ ݐ

ܴ
ൌ

ݐ െ
ܴ

la resistenci

ൌ ߨ2 · ݎ ·
1

݀

                  

4] 

NSTALACI

nte es: 

4√݀ 

ento: 

· ܴ
.଼ · .ସݎܲ

ría: 

ݑܰ ·
݇
݀

 

1
݄ · ܣ

 

݊൫ݎ ݎ
ൗ ൯

· ߨ · ݇
 

ujo laminar 

ݐ െ ஶݐ

݀
൰

൫ଵ
ସൗ

െ ݐ

ܴ
ൌ

ݐ െ
ܴ

cie exterior 

െ ݐ

ܴ
ൌ

ݐ െ
ܴ

ia térmica d

1.32

݀
ଵ

ସൗ
· ሺݐ െ

             

ONES HID

ସ 

 

ସ൯

 

ஶݐ


 

de la tuberí

ஶݐ


 

del cobre y c

ஶሻହݐ
ସൗ  

DRAULICA

ía. 

convección 

 

AS” La 

natural 



Esta relaci

incógnitas

Este es un

valores pa

exterior de

Y la resist

Estos valo

de calor ba

La potenc

media log

ts = 50°C 

ta = 15°C 

te = 90°C 

tm = 40°C 

 

Por lo qu

calor: 

ión se intro

s: 

n sistema n

ara te y ti.  

el tubo  

tencia térmi

ores son rem

asado en el 

cia calorífic

arítmica de 

ue ΔTml=52

             

duce en el b

ݐ െ ݐ

ܴ
ൌ

no lineal que

Con estos 

݄

ica exterior

mplazados p

área exterio

ca necesaria

temperatur

2.48ºC. Con
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balance de e

ுଶைݐ െ ݐ

ܴ
ൌ

ൌ ߨ2 · ݎ ·
1

݀

e se resuelv

resultados 

ൌ 1.32 · ൬
ݐ

ܴ ൌ
݄

para encont

or U= W/m

a es de 767

ra es: 

∆݈ܶ݉ ൌ
ሺ

݊ܫ

n esto enco

                  

5] 

energía para

ൌ
ݐ െ ݐ

ܴ
 

1.32

݀
ଵ

ସൗ
· ሺݐ െ

ve por itera

calculamos

ݐ െ ஶݐ

݀
൰

൫ଵ
ସൗ

1
݄ · ܣ

 

trar el coef

m2*ºC 

ܬܭ751.904

ሺݐ െ ௦ሻݐ

݊ ቀ
ݐ · ݐ
௦ݐ · ݐ

ቁ
 

ontramos el

             

a tener dos 

ஶሻହݐ
ସൗ  

ación, con l

la convecc

ସ൯

 

ficiente glob

, o 21322,7

l área total 

ecuaciones

lo que enco

ción natural

bal de trans

75W. La di

de interca

 

 con dos 

ontramos 

l para el 

sferencia 

iferencia 

mbio de 



La alura e

El número

El número

detallan lo

ANEXO 4

*
"

Se selecci

tubos cada

 DI4.7

 CÁ4.7.1

Requerimi

Pre

legida para 

o de tubos e

o de tubos 

os cálculos 

4.5). 

Diámetro 
Exterior 

1/8" 

1/4" 

5/16" 

3/8" 

1/2" 

5/8" 

3/4" 

7/8" 

1" 

1 1/2" 

2" 
*Velocidad de
"INSTALACI

ionó una tub

a uno y de 1

ISEÑO DEL

ÁLCULO D

ientos: 

esión de trab

             

los tubos e

s igual a  

resultante 

realizados 

Tabla 4.

U (W/ 
área* ºC) 

16,638 

14,122 

13,361 

12,782 

11,915 

11,265 

10,738 

10,329 

9,987 

9,005 

8,363 
el flujo máxim
IONES HIDR

bería de cob

1.5 m. de alt

L SISTEM

DE POTEN

bajo: 70 PS
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௧௧ܣ ൌ
ܷ

s de l = 1.5m

ଵܣ ൌ ߨ

ݏܾݑݐ# ൌ

se dividirá

en Hoja ele

1. Elección d

AREA DE
INTERCAM

DE CALO

20,345

23,969

25,335

26,483

28,410

30,049

31,524

32,773

33,893

37,590

40,475
ma de acuerdo
RAULICAS"

bre de diám

tura. 

MA TÉRMI

NCIA NEC

SI 

                  

6] 

ܲ
ܷ · ∆݈ܶ݉

 

m: 

· ݀ · ݈ଵ 

ൌ
௧௧ܣ

ଵܣ
 

á para las 

ectrónica de

de tubos radia

E 
MBIO 
OR 

Área 1
tubo

0,015

0,030

0,037

0,045

0,060

0,075

0,090

0,105

0,120

0,180

0,239
o a Archibald M

metro 1’’ tip

ICO DE LA

CESARIA:

             

4 paredes. 

e Excel (Ve

adores. 

1 
Poder 

calorífico 
1 tubo 

13,064 

22,179 

26,228 

30,110 

37,424 

44,227 

50,590 

56,772 

62,738 

84,852 

105,072 
Macintyre 

po K, para 2

A CÁMARA

A continu

er análisis c

Número 
de tubos 

1360 

801 

677 

590 

475 

402 

351 

313 

220 

209 

169 

2 radiadore

A. 

 

ación se 

completo 

s de 110 



Pre

Ca

Te

Para encon

Propiedad

P = 1k

T = 90

Cp agua

h entr. =

esión de ing

audal másico

mperatura d

ntrar la pote

des termodin

kg/cm2. 

0°C. 

a = 4.18 KJ/

= ? 

݄

             

greso: 1 atm

o: 0.10 Kg/s

de ingreso d

ܲ ൌ

encia del ca

námicas en 

/kg 

݄@

@1ݒ

௧ௗ ൌ 7

݄
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m = 14.69PS

s = 383.06 K

del agua: 18

ቆ
ሶ݉ ሺ݄௦ௗ

15.44 ൈ

aldero realiz

el punto 1:

ܥ18°@ ൌ 7

ܥ18° ൌ 0.00

75.57 ܬܭ
݇݃ൗ

௧ௗ ൌ 7

                  

7] 

SI 

Kg/h 

8°C. 

 െ ݄௧ௗ

൫݄@0°ܥ൯

zaremos el c

75.57 ܬܭ
݇݃ൗ

010016 ൗܬܭ

݃ െ 0.0010

5.57 ܬܭ
݇݃ൗ

             

ሻ

൯
ቇ 

ciclo termod

 

݃ 

݇݃ൗ  

016 ܬܭ
݇݃ൗ

݃ 

dinámico: 

݃ 

 



Propiedad

 P =

 T0.

 hsa

Con la po

funcionam

 HU4.7.2

La humid

micro-asp

por medio

aspersores

Para la c

equidistan

elementos

PSI. El m

aspersor fi

 SI4.7.3

Para el si

solares-tan

                
42 Tabla A6.

des Térmica

= 4.92 kg/cm

.5Mpa = 151.

al = 2748.7 K

ܲ ൌ

ۉ

ۈۈ
ۇ

otencia obte

miento del m

UMIDIFIC

dificación c

ersores, y c

o de los co

s y lograr el

ámara de 

nte para un

s se conecta

micro-aspers

fijo plomo d

STEMA A

stema auxil

nque termo

                  
. Yanus Cenge

             

s en el punt

m2 = 0.5Mp

86°C 

KJ/kg42 

ۉ

ۇ
383.06 ݇݃ൗ

1

enida se rea

mismo (ANE

CACIÓN 

onsiste en 

consiste en 

onductores (

l riego. 

curado se 

n diámetro

an a una tub

or elegido 

de 0.80mm 3

UXILIAR.

liar de cale

sifón. Para 

               
el. Pg. 732 
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to de salida

pa 

݄ൗ ൭2748.7

15.44 ൈ ൭2

ܲ ൎ 20

aliza la con

EXO 4.6). 

añadir agu

que por me

(tuberías) a

colocarán 

o de alcanc

bería de 1/2

es de acuer

360x16 diám

. 

entamiento 

esto se ha 

                  

8] 

: 

7 ܬܭ
݇݃ൗ െ 7

2501.4 ܬܭ
݇ൗ

 ܲܪܤ0

sulta de los

ua al aire, 

edio de una 

aumentando

dos micro-

ce de 3.80

” y será aba

rdo al catál

metro CH”

de agua se

consultado

             

75.24 ܬܭ
݇݃ൗ

݇݃൱

s accesorios

ésta se log

bomba el a

o su presión

-aspersores 

0m (Ver A

astecida por

logo de AM

mayor. 

 ha elegido

o a la empre

݃൱

ی

ۋۋ
ۊ

 

s necesarios

grará por m

agua sea dis

n hasta lleg

con una d

ANEXO 4.

r una presió

MANCO el 

o el uso de

esa cuencan

 

s para el 

medio de 

stribuida 

gar a los 

distancia 

.7).Estos 

ón de 25 

“Micro-

 paneles 

na “Juan 



Álvarez C

agua por m

Los panel

están cons

poliuretan

radiadores

con un vid

relación d

calentar 58

El funcion

tubos radi

será pinta

calentado 

El sistem

calientes l

para calen

temperatu

una bomb

A través d

el uso de b

a una altu

evitar pérd
                
43 Dato prop
44 Fotografía

Cía. Limitad

medio de pa

les solares 

stituidos po

no, esto se

s de cobre d

drio templad

de área/litro

8 lts de agu

namiento de

adores son 

ada de negro

es almacen

ma termosifó

los cuales ti

ntamiento d

ura, por lo q

a para trans

de la consul

bombas de 

ura consider

didas de ca
                  

porcionado po
a cortesía de F

             

da”, encarga

aneles solare

o colectore

or una caja 

rvirá como

de diámetro 

do (Ver figu

os, esto es 

ua43. 

F

e un panel s

receptores l

o mate, par

nado por me

fón usa las

enden a asc

de cámara 

que esta pie

sportar el ag

lta a la Emp

succión sie

rable de est

alor, para ga
               
r Compañía Ju

Fabrica Juan A
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ada de la fab

es y tanques

es solares c

de acero in

o aislante 

 de 1” con 

ura 4.11). E

que por ca

Figura 4.12. P

solar usa la 

los cuales e

ra un aume

edio del siste

s corrientes

cender, esto

de curado

erde peso, g

gua hacia el

presa Juan Á

empre que e

te y que deb

arantizar qu

uan Álvarez 
Alvarez. 
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bricación de

s termosifón

construidos 

noxidable d

térmico ad

un total de 

Este panel so

ada metro c

 
Panel solar.44

energía sol

están rodead

ento de la a

ema termos

s de conve

 se da debid

o) pierde d

gracias a est

tanque de a

Álvarez se 

el tanque de

be permane

ue no exista

             

e sistemas d

n. 

en la comp

dentro de la

demás de a

12 tubos, fi

olar podrá c

cuadrado de

ar para cale

dos por un a

absorción d

ifón. 

ección natu

do a que el a

ensidad mi

te sistema s

almacenami

conoció qu

 almacenam

ecer aislado

an perdidas

de calentam

pañía Juan 

a cual es in

alojar a lo

finalmente s

calentar agu

e panel sola

entar un líqu

aislante térm

del calor. El

ural de los

agua (liquid

ientras aum

se elimina e

iento. 

ue este sistem

miento sea c

o térmicame

s de calor e

 

miento de 

Álvarez 

nyectado 

os tubos 

se sellará 

ua en una 

ar podrá 

uido, los 

mico que 

l líquido 

 fluidos 

do usado 

menta su 

el uso de 

ma evita 

colocado 

ente para 

el tanque 



debe ser a

se calcula 

 Flu

 De

Entonces e

Por lo tant

de forma c

La Figura

agua por m

Por lo tan

este-oeste
                
45 (http\\ww

aislado con l

a continuac

ujo másico:

ensidad del 

el volumen 

to la geome

cilíndrica. 

a 4.12 nos m

medio de co

nto los pane

, con una ca
                  

ww.arqhys.com

             

lana de vidr

ción: 

383.06 kg/

agua a 90°C

del tanque 

ݒ

etría del tanq

muestra de 

olector solar

Figura 4.13. 

eles solares 

antidad de 3
               

marticulossolar
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rio. El tama

/h 

C: 965.06 k

ܥ ൌ

965.0

383.0

ܥ ൌ 0.39

para un ser

ݒ ൌ 0.396 ݉

ݒ ൌ 1.

que será de

manera esq

r. 

Funcionamie

se ubicarán

3 paneles de

r-calentador.h
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año del tanq

kg/m3 (Ver A

06 ݇݃
݄ൗ

06 ݇݃
݉ଷൗ

 

96 ݉ଷ

݄ൗ  

vicio de 4 h

݉ଷ

݄ൗ ൈ 4݄

.6݉ଷ 

 una altura 

quemática e

ento de colect

n en el tech

e 2.12m x 0

html) 

             

ue de acuer

ANEXO 4.8

horas será: 

de 1.5m y u

el sistema d

 
tor solar.45 

ho de la pla

.96m 

rdo a nuestr

8). 

un diámetro

de calentam

anta con ori

 

ro caudal 

o de1.2m 

miento de 

entación 



 CO4.8

El diseño 

cuales serv

Se estable

del hormig

aceleració

Se formó 

mecánicas

opción pa

minimizar

Dentro de

condicione

solicita el 

Con todo

infraestruc

que consti

El cálculo

para el cu

elementos

con las ex

Un sistem

el cual s

minimizan

costos. 

La cámara

los tiempo

de tiempo

ONCLUSIO

de la cáma

virán para o

ecieron los p

gón estructu

ón de endure

el ambient

s, de acuer

ara el fin so

r perdidas d

e los crite

es internas,

hormigón p

os los crit

ctura de la 

ituyen de m

o de cargas t

urado, don

s y accesori

xigencias pre

ma auxiliar d

se desempe

ndo la dep

a de curado

os establecid

. 
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ara de curad

optimizar al

parámetros d

ural liviano

ecimiento. 

e indicado 

do a los p

licitado es 

de calor, que

rios para e

 condicione

para el curad

erios plant

cámara, pa

manera direct

térmicas es 

de se alcan

os que gara

etendidas pa

de generació

eña por m

endencia d

 garantizará

dos obtenie
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L CAPÍTUL

do se estab

l máximo el

del proceso

o y sus requ

para lograr

parámetros 

un recinto 

e llamaremo

el diseño 

es externas,

do. 

teados se 

aredes, puer

ta su idealiz

planteado d

nzan parám

anticen que 

ara lograr e

ón de agua 

medio de p

de combust

á que los pr

endo produc
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LO 

leció con p

l proceso de

o de curado 

uerimientos 

r que el hor

establecido

semi-hermé

os cámara d

de la cám

, área de tra

procede a

rtas, techo, 

zación.  

de acuerdo 

metros que 

el ambient

l endurecim

caliente es 

paneles sol

ibles nociv

refabricados

ctos de calid

             

parámetros t

e curado de 

de acuerdo 

como hume

rmigón obte

s y se reso

ético con ai

e curado. 

mara de cur

abajo y los 

a la conce

piso y aisl

a todas las m

ayudan a 

e interno de

miento a cort

contemplad

lares con 

vos y tamb

s puedan se

dad con un a

termodinám

los prefabri

a las caract

edad, tempe

enga sus cu

olvió que l

islante térm

rado se tie

requerimien

epción de 

lante son el

medidas en

la elección

e la cámara

rto plazo. 

do en el pro

tanque ter

bién para d

er curados d

ahorro sign

 

micos los 

icados. 

terísticas 

eratura y 

ualidades 

la mejor 

mico para 

enen las 

ntos que 

toda la 

lementos 

ntregadas 

n de los 

a cumpla 

oyecto y 

rmosifón 

disminuir 

dentro de 

nificativo 



CAPÍTUL

 DE5.1

El análisis

obtenerse 

determina

los costos

económica

 PR5.2

Las consid

cuanto a s

Estado” (V

criterio de

para la ej

consultado

 PR5.2.1

Para la rea

los precios

 LO 5.

EFINICIÓN

s de costo b

nos darán l

ar la conven

s y benefic

as. 

RESUPUES

deraciones 

salarios mín

Ver ANEX

e la empres

ecución de 

os a las dife

RESUPUES

alización de

s unitarios d

Tabla 

SISTEMA D
Acero estr
Pintura ant

Excavació
Material d
Malla elec

CIMENTAC
Replanteo
Compacta

Acero de 
Hormigón, 
Encofrado

Pintura ant

Hormigón, 
Encofrado

Dipanel e=

COLUMNA
Acero de 

PORTICOS
Acero plac
Acero estr

             

ANÁLISI

N DE COS

eneficio a r

la pauta par

niencia med

cios derivad

STOS 

que se han

nimos por l

XO 5.1). Lo

sa “Cazal” 

este estud

erentes casa

STO NAVE

el presupues

de acuerdo a

5.1. Resumen

E TRANSPORTE (P
ructural en Perfile
ticorrosiva

ón
de relleno compa
ctrosoldada  R-18

Re
M

CIÓN
o y nivelación
ación subrasante

refuerzo en barra
 f'c=240kg/cm2

o recto de mader

ticorrosiva

 f'c=240kg/cm2
o recto

=0.35mm

AS
Refuerzo, fy=4200

cas metálicas PB
ructural en Perfile

                  

[202

IS COSTO 

STO-BENE

realizarse es

ra determin

diante la val

dos por el 

n tomado pa

ley están re

s precios d

por experie

dio. Finalme

as comercial

E INDUSTR

sto de la na

al resumen 

n de cantidad

UENTE GRUA)
es (Acero A36)

actado
88 diametro 6mm 

esumen de Canti
Material

e posterior a exca

as (f'y=4200 kg/c

ra

0kg/cm2

B1 (Acero A36)
es (Acero A36)

                  

2] 

BENEFIC

EFICIO. 

s un importa

nar si el pro

loración en 

proyecto, 

ara la realiz

egistrados p

de equipo y

encia de tra

ente los pre

les de acuer

RIAL. 

ave se tiene 

de las canti

des de obra d

 c/15cm

idades de Obra

avación

m2)

             

CIO 

ante estudio

oyecto es vi

términos m

valorando 

zación de l

or la “Cont

utilidades 

abajo en est

ecios de los

rdo a nuestra

en consider

idades de ob

e nave indust

Unidad Ca

m2 5
m2 5
m3 7
m3 4
m2 6
kg 8
m3 51
m2 10

Kg 11
m3 1
m2 6

kg 4
kg 10
m2 9
m2 6

kg 50
m2 1

o, ya que lo

iable. Este p

monetarios 

sus conse

los presupu

traloría Gen

están basad

ta área y en

s materiale

a convenien

ración el cá

bra en la Ta

trial. 

 

antidad

51.46
51.46
75.12
45.04
06.61

835.16
1.9737
08.280

144.09
10.08
67.20

483.56
0731.95
05.74
13.69

096.82
07.06

 

s datos a 

pretende 

de todos 

cuencias 

uestos en 

neral del 

dos bajo 

ntregada 

s fueron 

ncia. 

álculo de 

abla 5.1. 



Partiendo 

procede a

identificad

PROY

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO

TRANSPO
DESCRIPCIO

Herramient

Tiras de euc

Topógrafo 2

Peón

MATERIAL
DESCRIPCIO

Clav os

Equipo de 

MANO DE
DESCRIPCIO

Albañil

EQUIPO:
DESCRIPCIO

de los rubr

al cálculo d

dos por su r

YECTO:

DEL PROPONEN

: E.2.0

O:

RTE (P)
ON

FIRMA

as v arias

calipto 2 x 2 x 300 

2: Tíltulo exp. may

LES:
ON

topografía

E OBRA:
ON (CATEG)

Rep

ON

             

ros que se g

de los costo

espectivo c

NTE: 
1,001

00025

UNIDAD

 cm

yor de 5 años

N

ANA

lanteo y nivela

                  

[20

generan par

os unitarios

ódigo y det

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

CANTIDAD J

1

1

1

CANTIDAD

  

FE

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

NAVE INDUSTR

ALISIS DE PREC

ación para edif

                  

3] 

ra la constru

s para cada

talle. 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

2.00                     

0.44                     

JOR/HORA C

2.82

3.02

2.78

UNIDAD CA

kg       

u       

COSTO/KM D

-                

ECHA: abr

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PAR

PAR

PAR

PAR

RIAL PARA LA 

CIOS UNITARIO

icaciones

             

ucción de la

a ítem desi

NASPUD
NDIMIENTO(hor

DAD: m2

C/HORA RE

2.00             0

0.44             0

C/HORA RE

2.82 0

3.02 0

2.78 0

ANTIDAD P. U

0.03                     

0.15                     

ISTANCIA TA

15

r-2013

CIAL O

CIAL P

CIAL N

RCIAL M

 EMPRESA CA

OS

a nave indu

ignado, est

ras/unid)

NDIM. CO

0.08              

0.08              

             

NDIM. CO

0.08              

0.08              

0.08              

             

UNITAR. CO

1.91                      

0.49                      

             

ARIFA CO

             

1.

5.00% 0.

1.

1.

AZAL

 

ustrial se 

os están 

 

OSTO

0.16        

0.04        

0.20        

OSTO

0.23        

0.24        

0.22        

0.69        

OSTO

0.06        

0.07        

0.13        

OSTO

-          

.02

.15

.17

.17



 

 

 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Peón

MATERIALES
DESCRIPCION

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Maestro de ob

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.00

E (P)

FIRMA

S:

v arias

OBRA:
(CATEG)

bra

Excav

             

TE: 
1,002

0008

UNIDAD

N

ANA

vación manua

                  

[204

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

1

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

al material sin 

                  

4] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

JOR/HORA

3.02

2.78

UNIDAD C

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

clasificar

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m3

C/HORA R

0.44               

C/HORA R

3.02

2.78

CANTIDAD P

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

3

RENDIM.

1.46        

       

RENDIM.

0.15        

1.46        

       

. UNITAR.

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.64              

0.64              

COSTO

0.44              

4.06              

4.50              

COSTO

-                

COSTO

-                

5.14

0.77

5.91

5.91



 

 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Plancha v ibra

Peón

MATERIALES
DESCRIPCION

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Maestro de ob

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.13

E (P)

FIRMA

atoria

S:

v arias

OBRA:
(CATEG)

bra

Rellen

             

TE: 
1,003

3036

UNIDAD

N

ANA

no compactad

                  

[20

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

CANTIDAD

1

2

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

do con mater

                  

5] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

4.50                   

JOR/HORA

3.02

2.78

UNIDAD C

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

rial de sitio

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m3

C/HORA R

0.44               

4.50               

C/HORA R

3.02

5.56

CANTIDAD P

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

3

RENDIM.

0.38        

0.38        

       

RENDIM.

0.04        

0.38        

       

. UNITAR.

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.17              

1.71              

1.88              

COSTO

0.11              

2.11              

2.22              

COSTO

-                

COSTO

-                

4.10

0.62

4.72

4.72



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Malla Electro s

Peón

MATERIALES
DESCRIPCION

Alambre de am

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Maestro de ob

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.13

E (P)

FIRMA

soldada de 5 mm

S:

marre #18 negro 

v arias

OBRA:
(CATEG)

bra

Malla 

             

TE: 
1,004

3028

UNIDAD

m c/15cm

 recocido

N

ANA

 electrosoldad

                  

[20

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

2   

CANTIDAD

1

2

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

da R-131 5 mm

                  

6] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

JOR/HORA

3.02

2.78

UNIDAD C

kg     

u     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

m c/15cm

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m2

C/HORA R

0.88               

C/HORA R

3.02

5.56

CANTIDAD P

0.02                   

0.07                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

2

RENDIM.

0.10        

       

RENDIM.

0.01        

0.10        

       

. UNITAR.

1.47                   

47.50                 

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.09              

0.09              

COSTO

0.03              

0.56              

0.59              

COSTO

0.03              

3.33              

3.36              

COSTO

-                

4.04

0.61

4.65

4.65



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Alambre de am

Fierrero

Maestro de ob

MATERIALES
DESCRIPCION

Acero en v arill

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Ayudante de 

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.00

E (P)

FIRMA

marre No. 18 neg

bra

S:

las

v arias

OBRA:
(CATEG)

fierrero

Acero

             

TE: 
1,005

0017

UNIDAD

gro recocido

N

ANA

o de refuerzo, c

                  

[20

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

2   

CANTIDAD

1

1

1

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

cortado y figu

                  

7] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

JOR/HORA

2.78

2.82

3.02

UNIDAD C

kg     

kg     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

urado

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: kg

C/HORA R

0.88               

C/HORA R

2.78

2.82

3.02

CANTIDAD P

1.00                   

0.01                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

RENDIM.

0.04        

       

RENDIM.

0.04        

0.04        

0.00        

       

. UNITAR.

1.50                   

2.05                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.04              

0.04              

COSTO

0.11              

0.11              

0.01              

0.23              

COSTO

1.50              

0.02              

1.52              

COSTO

-                

1.79

0.27

2.06

2.06



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Concretera de

Agua

Arena puesta 

Grav a puesta

Cemento Port

Maestro de ob

Peón

MATERIALES
DESCRIPCION

Imperplastic

DESCRIPCION

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Ayudante de 

EQUIPO:

CTO:

L PROPONENT

E.2.00

E (P)

FIRMA

e un saco

 en obra

a en obra

land Tipo I puest

bra

S:

v arias

OBRA:
(CATEG)

albañil

Horm

             

TE: 
1,006

0001

UNIDAD

to en obra

N

ANA

igón Simple f´
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TESIS DE GRAD

CANTIDAD

5   

1   

CANTIDAD

1

1

4

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

c = 240 kg/cm

                  

8] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

3.15                   

JOR/HORA

2.78

3.02

2.78

UNIDAD C

Kg     

lt     

m3     

m3     

saco     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

m2

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m3

C/HORA R

2.20               

3.15               

C/HORA R

2.78

3.02

11.12

CANTIDAD P

3.00                   

180.00               

0.60                   

0.80                   

8.00                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

3

RENDIM.

0.60        

0.60        

       

RENDIM.

0.60        

0.06        

0.60        

       

. UNITAR.

1.16                   

0.01                   

17.00                 

16.00                 

7.90                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

1.32              

1.89              

3.21              

COSTO

1.67              

0.18              

6.67              

8.52              

COSTO

3.48              

1.80              

10.20            

12.80            

63.20            

91.48            

COSTO

-                

103.21

15.48

118.69

118.69



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Pingos de euc

Tabla ordinaria

Tiras de eucali

Maestro de ob

Peón

MATERIALES
DESCRIPCION

Clav os

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Albañil

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.00

E (P)

FIRMA

calipto

a de monte 28 x 

ipto 4 x 5 x 300 cm

bra

S:

v arias

OBRA:
(CATEG)

Encof

             

TE: 
1,007

0021

UNIDAD

 2.5 x 300 cm

m

N

ANA

frado de mad

                  

[20

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

3   

CANTIDAD

1

1

2

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

era recto (2 us

                  

9] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

kg     

m     

u     

u     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

sos)

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m2

C/HORA R

1.32               

C/HORA R

2.82

3.02

5.56

CANTIDAD P

0.10                   

3.50                   

0.60                   

0.40                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

2

RENDIM.

0.10        

       

RENDIM.

0.10        

0.06        

0.10        

       

. UNITAR.

1.91                   

0.80                   

2.50                   

1.08                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.13              

0.13              

COSTO

0.28              

0.18              

0.56              

1.02              

COSTO

0.19              

2.80              

1.50              

0.43              

4.92              

COSTO

-                

6.07

0.91

6.98

6.98



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Herramientas v

Camión Grua 

Equipo de sue

Acero en perfil

Ayudante de 

Chofer profesio

MATERIALES
DESCRIPCION

Suelda

Módulo anda

MANO DE O
DESCRIPCION 

Maestro solda

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.13

E (P)

FIRMA

v arias

 de 10 Ton.

elda

les A 36

fierrero

onal licencia

S:

mio metálico h= 

OBRA:
(CATEG)

dor especializad

Acero

             

TE: 
3,001

3026

UNIDAD

 1.5 m

do

N

ANA

o A 36 estructu

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

6   

2   

1   

1   

CANTIDAD

1

2

1

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

ra en perfiles, 

                  

0] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.09                   

0.44                   

32.00                 

0.75                   

JOR/HORA

3.02

2.78

4.16

UNIDAD C

kg     

Kg     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

 suministro y m

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: kg

C/HORA R

0.54               

0.88               

32.00             

0.75               

C/HORA R

3.02

5.56

4.16

CANTIDAD P

0.04                   

1.00                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

montaje.

oras/unid)

RENDIM.

0.02        

0.02        

0.02        

0.02        

       

RENDIM.

0.00        

0.02        

0.02        

       

. UNITAR.

2.46                   

1.20                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.01              

0.01              

0.48              

0.01              

0.51              

COSTO

-                

0.08              

0.06              

0.14              

COSTO

0.10              

1.20              

1.30              

COSTO

-                

1.95

0.29

2.24

2.24



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Diluyente

Lija

Maestro de ob

Ayudante de 

MATERIALES
DESCRIPCION

Pintura antico

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Pintor

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.00

E (P)

FIRMA

bra

Pintor

S:

orrosiv a

v arias

OBRA:
(CATEG)

Pintur

             

TE: 
3,002

0019

UNIDAD

N

ANA

ra anticorrosiv

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

1

1

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

a para acero 

                  

1] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

gl     

gl     

pliego     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

 estructural

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m2

C/HORA R

0.44               

C/HORA R

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P

0.08                   

0.08                   

0.10                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

2

RENDIM.

0.11        

       

RENDIM.

0.11        

0.11        

0.11        

       

. UNITAR.

12.90                 

5.45                   

0.62                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.05              

0.05              

COSTO

0.31              

0.33              

0.31              

0.95              

COSTO

0.97              

0.41              

0.06              

1.44              

COSTO

-                

2.44

0.37

2.81

2.81



PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Amoladora

Andamios

Maestro de ob

Peon

MATERIALES
DESCRIPCION

Plancha de cu

Herramientas v

MANO DE O
DESCRIPCION 

Albañil

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

E.2.34

E (P)

FIRMA

bra

S:

ubierta de Galv a

v arias

OBRA:
(CATEG)

Cubie

             

TE: 
3,003

4008

UNIDAD

alumen

N

ANA

erta de color t

                  

[212

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

4   

CANTIDAD

1

1

1

CANTIDAD

  

F

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

ipo galvalum

                  

2] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

0.44                   

0.19                   

0.20                   

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

m2     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

en

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: m2

C/HORA R

0.44               

0.19               

0.80               

C/HORA R

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P

1.00                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

oras/unid)

2

RENDIM.

0.25        

0.25        

0.25        

       

RENDIM.

0.25        

0.03        

0.25        

       

. UNITAR.

8.00                   

       

TARIFA

       

15.00%

CAZAL

 

 

COSTO

0.11              

0.05              

0.20              

0.36              

COSTO

0.71              

0.08              

0.70              

1.49              

COSTO

8.00              

8.00              

COSTO

-                

9.85

1.48

11.33

11.33



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORTE
DESCRIPCION

Sistema de ele

Kit de carros te
3 Toneladas

MATERIALES
DESCRIPCION

Polipasto eléc

MANO DE O
DESCRIPCION 

EQUIPO:
DESCRIPCION

CTO:

L PROPONENT

PG.13

E (P)

FIRMA

ectrificación del P

esteros para trasl

S:

trico a cable

OBRA:
(CATEG)

Comp

             

 

TE: 
4,003

3042

UNIDAD

Puente Grúa

ación longitudina

N

ANA

ponenetes de 

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

CANTIDAD

CANTIDAD

  

F

al capacida 

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

AVE INDUSTR

LISIS DE PREC

 Puente Grúa,

                  

3] 

DO CHICAIZA - 
RE

UN

TARIFA

JOR/HORA

UNIDAD C

u     

u     

u     

COSTO/KM D

-                

ECHA: ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PA

PA

PA

PA

RIAL PARA LA

CIOS UNITARI

 incluye sumin

             

 NASPUD
NDIMIENTO(ho

NIDAD: glo

C/HORA R

0

C/HORA R

0

CANTIDAD P

1.00                   

1.00                   

1.00                   

DISTANCIA

br-2013

RCIAL O

RCIAL P

RCIAL N

ARCIAL M

A EMPRESA C

IOS

nistro, armado

oras/unid)

obal

RENDIM.

       

RENDIM.

       

. UNITAR.

9,500.00            

6,500.00            

5,850.00            

       

TARIFA

       

2

15.00% 3

2

2

CAZAL

 y colocado.

 

 

COSTO

-                

COSTO

-                

COSTO

9,500.00       

6,500.00       

5,850.00       

21,850.00     

COSTO

-                

21,850.00

3,277.50

25,127.50

25,127.50



 RE5.2.2

De acuerd

requieren 

 PR5.2.3

De la mism

de cantida

CIME

Horm

Repla

Repla

PROYECTO:

RUBRO No.

1
1,001
1,002
1,003
1,004
1,005
1,006
1,007

2
2,001
2,002
2,003

3
3,001
3,002
3,003

4
4,001
4,002
4,003

Son:

TOTAL:

ESUMEN D

do a los co

para la imp

RESUPUES

ma manera 

ades de obra

Tabla 5.2

ENTACION 

migón ciclópeo

antillo con pied

antillo hormigó

CODIGO No.

Cim
E.2.00025 Rep
E.2.00008 Exc
E.2.13036 Rell
E.2.13028 Ma
E.2.00017 Ace
E.2.00001 Hor
E.2.00021 Enc

Col
E.2.00017 Ace
E.2.00001 Hor
E.2.00021 Enc

Pórt
E.2.13026 Ace
E.2.00019 Pint
E.2.34008 Cub

Siste
E.2.13026 Ace
E.2.00019 Pint
PG.13042 Com

CIENTO SESENTA Y

             

DE PRESU

ostos unitar

plementación

STO CÁMA

que en el pr

a. 

2. Resumen d
Cantidad

Materi

o 

dra tipo bola 

ón f'c=140kg/m

DESCR

mentación
planteo y nivelació
avación manual m
eno compactado
lla electrosoldada
ero de refuerzo, c
migón Simple f´c =

cofrado de mader
umnas
ero de refuerzo, c
migón Simple f´c =

cofrado de mader
ticos
ero A 36 estructura
tura anticorrosiva 
bierta de color tip
ema de transporte
ero A 36 estructura
tura anticorrosiva 
mponenetes de P

Y  SIETE MIL TRESCIE

                  

[214

UPUESTO 

rios obteni

n de la nave

ARA DE C

resupuesto 

de cantidades 
des de Obra "C

ial 

m2 

RIPCION

ón para edificacio
material sin clasific
o con material de 
a R-131 5 mm c/15
ortado y figurado
= 240 kg/cm2
ra recto (2 usos)

ortado y figurado
= 240 kg/cm2
ra recto (2 usos)

a en perfiles, sumi
 para acero estru

po galvalumen
e (puente grúa)
a en perfiles, sumi
 para acero estru
uente Grúa, inclu

ENTOS SETENTA  CO

NAVE INDUSTRIA

PRESUPU

                  

4] 

DE LA NA

dos se gen

e industrial.

CURADO.

de la nave i

de obra para
CAMARA DE CU

UNIDAD C

ones m2
car m3
 sitio m3

5cm m2
o kg

m3
m2

o kg
m3
m2

nistro kg
ctura m2

m2

nistro kg
ctura m2
ye su global

ON 53/100 DÓLARE

AL PARA LA EMPRES

UESTO

             

AVE INDUS

nera los cos

 

industrial se

a cámara de c
URADO" 

Unidad 

m3 

m3 

m3 

CANTIDAD PRECIO
UNITAR

551.46 1
75.12 5
45.04 4

606.61 4
835.16 2

51.9737 118
108.28 6

1144.09 2
10.08 118
67.2 6

11215.51 2
905.74 2

6013.69 11

5096.82 2
107.06 2

1 25,127

ES

SA CAZAL

STRIAL. 

stos totales

e genera el 

curado. 

Cantidad

3.8 

1.995 

0.998 

O 
RIO

1
.17 645.21

5.91 443.96
4.72 212.59
4.65 2,820.74
2.06 1,720.43
8.69 6,168.76
6.98 755.79

2.06 2,356.83
8.69 1,196.40
6.98 469.06

2.24 25,122.74
2.81 2,545.13
.33 68,135.11

2.24 11,416.88
2.81 300.84
7.50 25,127.50

SUBTOTAL 1
IVA 1
TOTAL 1

 

s que se 

 

resumen 

d 

PRECIO 
TOTAL

12,767.48

4,022.29

95,802.98

36,845.22

49,437.97
17,932.56
67,370.53



Repla

Malla

VIGA

Horm

Viga 

PARE

Ladril

Enluc

ISOPA

Isopa

Isopa

Isopa

CUBIE

Acero

Acero

Pintur

TUBER

Tubo 

Tubo 

Tubo 

Unión

Elect

Codo

Tee 1

Válvu

Unión

Codo

Bomb

Micro

Equip

 

A continu

 

antillo hormigó

a electrosoldad

AS-COLUMNAS 

migón f'c=240kg

 prefabricada 

DES 

llos 18x15x30cm

cido e=1.5cm 

ANEL 

anel e=10cm (p

anel e=10cm (p

anel e=10cm (t

ERTA 

o estructural e

o estructural e

ra anticorrosiv

RIA Y ACCCESO

 de cobre de 

 de alimentac

 de alimentac

n de 1'' 

roválvula 

o 90° de 1'' 

" 

ula check 

n de 1/2'' 

o 90° de 1/2'' 

ba de 1/2 HP 

o-aspersores 

po Térmico, inc

ación se pre

             

ón f'c=240kg/m

da Ø6mm c/1

 DE HORMIGÓ

g/m2 

 V1 10x10cm 

m  

paredes) 

piso) 

techo) 

en Perfiles (Ace

en placas (Ace

a 

ORIOS 

1'' 

ión de agua 1

ión de agua 1

cluye suministro

esentan los 

                  

[21

m2 

0cm 

N 

ero A36) 

ero A36) 

'' 

/2'' 

o y mano de o

precios unit

                  

5] 

obra 

tarios. 

             

m2 

m2 

m3 

m 

m2 

m2 

m2 

m2 

m2 

kg 

kg 

m2 

m 

m 

m 

u 

u 

u 

u 

u 

u 

u 

u 

u 

global 

2.00 

19.95 

1.40 

62.00 

36.34 

36.34 

36.34 

19.95 

21.83 

192.19 

1.41 

14.31 

330.00 

34.15 

7.00 

8.00 

5.00 

11.00 

1.00 

1.00 

1.00 

2.00 

1.00 

2.00 

28750.00

 

0 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALES
DESCRIPCION

Agua

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Ayudante de

Concretera d

Piedra puesta

Hormigón Sim

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT

E.2.07

TE (P)

C

Horm

S:

 v arias

OBRA:
 (CATEG)

e albañil

FIRMA

de un saco

a en obra

mple f´c = 210 kg/c

obra

             

 

TE: 
1,001

7008

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

migón Ciclópeo

cm2

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

5   

1   

CANTIDAD

1

1

4

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

o (60% H.S y 40

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

                  

6] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

3.15                    

JOR/HORA

2.78

3.02

2.78

UNIDAD C

lt      

m3      

m3      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

0% piedra)  f´c 

PAR

PA

DEL RUBRO

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

2.20              

3.15              

C/HORA R

2.78

3.02

11.12

CANTIDAD P.

180.00               

0.45                   

0.65                   

DISTANCIA T

INDUSTRIAL P

OS

= 210 kg/cm2

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

0.70          

0.70          

         

RENDIM. C

0.70          

0.07          

0.70          

         

 UNITAR. C

0.01                    

17.00                  

96.73                  

         

TARIFA C

         

15.00%

PARA LA EMP

 

 

COSTO

1.54            

2.21            

3.75            

COSTO

1.95            

0.21            

7.78            

9.94            

COSTO

1.80            

7.65            

62.87          

72.32          

COSTO

-              

86.01

12.90

98.91

98.91

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Ayudante de

MATERIALE
DESCRIPCION

Imperplastic

Concretera d

Agua

Arena puesta

Grav a puest

Cemento Por

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT
RUB. A
E.2.07

TE (P)
N

C

Horm

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

e albañil

S:
N

FIRMA

de un saco

a en obra

a en obra

rtland Tipo I pues

obra

             

 

TE: 
AUX. 001.001
7007

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

migón Simple f´

sto en obra

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

5   

1   

CANTIDAD J

1

1

4

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

´c = 210 kg/cm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

7] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

3.15                    

JOR/HORA

2.78

3.02

2.78

UNIDAD C

Kg      

lt      

m3      

m3      

saco      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

m2

PA

PAR

PAR

PAR

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

ab

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

2.20              

3.15              

C/HORA R

2.78

3.02

11.12

CANTIDAD P. 

2.80                    

180.00                

0.65                    

0.85                    

7.00                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL P

OS

ARCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.60          

0.60          

         

ENDIM. C

0.60          

0.06          

0.60          

         

 UNITAR. C

1.16                    

0.01                    

17.00                  

16.00                  

7.90                    

         

TARIFA C

         

15.00%

1

1

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

1.32            

1.89            

3.21            

COSTO

1.67            

0.18            

6.67            

8.52            

COSTO

3.25            

1.80            

11.05          

13.60          

55.30          

85.00          

COSTO

-              

96.73

14.51

111.24

111.24

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Grav a puest

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Piedra puest

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT

R.490

TE (P)
N

C

Repla

N

ES:
N

ta en obra

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

a en obra

obra

             

 

TE: 
1,002

036

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

antillo de pied

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

1

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

dra e = 15 cm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

8] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

m3      

m3      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P. 

0.02                    

0.16                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.35          

         

ENDIM. C

0.35          

0.07          

0.35          

         

 UNITAR. C

16.00                  

17.00                  

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.15           

0.15           

COSTO

0.99           

0.21           

0.97           

2.17           

COSTO

0.32           

2.72           

3.04           

COSTO

-             

5.36

0.80

6.16

6.16

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALES
DESCRIPCION

Agua

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Ayudante de

Concretera d

Arena puesta

Grav a puesta

Cemento Por

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT

E.2.00

TE (P)

C

Horm

S:

s v arias

OBRA:
 (CATEG)

e albañil

FIRMA

de un saco

a en obra

a en obra

rtland Tipo I pues

obra

             

 

TE: 
1,003

0020

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

migón Simple f´

to en obra

                  

[21

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

4   

1   

CANTIDAD J

1

1

4

CANTIDAD C

  

FE

CURADO PAR

LISIS DE PREC

´c = 140 kg/cm

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

                  

9] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

3.15                    

JOR/HORA

2.78

3.02

2.78

UNIDAD C

lt      

m3      

m3      

saco      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

m2

PAR

PA

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

1.76              

3.15              

C/HORA R

2.78

3.02

11.12

CANTIDAD P. 

180.00                

0.60                    

1.00                    

5.25                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL P

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

0.40          

0.40          

         

RENDIM. C

0.40          

0.30          

0.40          

         

 UNITAR. C

0.01                    

17.00                  

16.00                  

7.90                    

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.70            

1.26            

1.96            

COSTO

1.11            

0.91            

4.45            

6.47            

COSTO

1.80            

10.20          

16.00          

41.48          

69.48          

COSTO

-              

77.91

11.69

89.60

89.60

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramientas 

MANO DE O
DESCRIPCION

Ayudante de

MATERIALES
DESCRIPCION

Imperplastic

Concretera d

Agua

Arena puesta

Grav a puesta

Cemento Port

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT

E.2.00

TE (P)

C

Horm

 v arias

OBRA:
 (CATEG)

 albañil

S:

FIRMA

e un saco

 en obra

a en obra

tland Tipo I puest

bra

             

 

TE: 
1,004

0001

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

migón Simple f´

to en obra

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

5   

1   

CANTIDAD

1

1

4

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

LISIS DE PREC

´c = 240 kg/cm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

0] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

3.15                    

JOR/HORA

2.78

3.02

2.78

UNIDAD C

Kg      

lt      

m3      

m3      

saco      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

m2

PA

PAR

PAR

PAR

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

ab

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

2.20              

3.15              

C/HORA R

2.78

3.02

11.12

CANTIDAD P.

3.00                   

180.00               

0.60                   

0.80                   

8.00                   

DISTANCIA T

INDUSTRIAL P

IOS

ARCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

3

RENDIM. C

0.60         

0.60         

        

RENDIM. C

0.60         

0.06         

0.60         

        

. UNITAR. C

1.16                    

0.01                    

17.00                  

16.00                  

7.90                    

        

TARIFA C

        

15.00%

PARA LA EMP

 

 

COSTO

1.32            

1.89            

3.21            

COSTO

1.67            

0.18            

6.67            

8.52            

COSTO

3.48            

1.80            

10.20          

12.80          

63.20          

91.48          

COSTO

-              

103.21

15.48

118.69

118.69

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALES
DESCRIPCION

Alambre de a

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Maestro de o

Malla Electro 

Peón

CTO:

EL PROPONENT

E.2.13

TE (P)

C

Malla

S:

amarre #18 negro

 v arias

OBRA:
 (CATEG)

obra

FIRMA

 soldada de 5 mm

             

 

TE: 
1,005

3028

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

a electrosoldad

o recocido

m c/15cm

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

2   

CANTIDAD

1

2

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

da R-131 5 mm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

1] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

3.02

2.78

UNIDAD C

kg      

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

m c/15cm

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.88              

C/HORA R

3.02

5.56

CANTIDAD P.

0.02                   

0.07                   

DISTANCIA T

INDUSTRIAL P

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

0.10          

         

RENDIM. C

0.01          

0.10          

         

 UNITAR. C

1.47                    

47.50                  

         

TARIFA C

         

15.00%

PARA LA EMP

 

 

COSTO

0.09            

0.09            

COSTO

0.03            

0.56            

0.59            

COSTO

0.03            

3.33            

3.36            

COSTO

-              

4.04

0.61

4.65

4.65

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALES
DESCRIPCION

Vigas prefabr

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Amoladora

Andamios

Peón

CTO:

EL PROPONENT

E.130

TE (P)

C

Vigas

S:

ricadas V 10 x10 c

s v arias

OBRA:
 (CATEG)

FIRMA

             

 

TE: 
2,002

43

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

s prefabricada

cm

                  

[222

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

1   

CANTIDAD J

1

1

CANTIDAD C

  

FE

CURADO PAR

LISIS DE PREC

as V1 10x10 cm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

2] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

0.19                    

0.20                    

JOR/HORA

2.82

2.78

UNIDAD C

m      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m

C/HORA R

0.44              

0.19              

0.20              

C/HORA R

2.82

2.78

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL P

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

1.00          

1.00          

1.00          

         

RENDIM. C

1.00          

1.00          

         

 UNITAR. C

2.80                    

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.44            

0.19            

0.20            

0.83            

COSTO

2.82            

2.78            

5.60            

COSTO

2.80            

2.80            

COSTO

-              

9.23

1.38

10.61

10.61

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALES
DESCRIPCION

Ladrillo pane

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Mortero de ce

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT
RUB. A
MP.49

TE (P)

C

Mam

S:

lón 28 x 14 x 9 cm

s v arias

OBRA:
 (CATEG)

FIRMA

emento 1:3

obra

             

 

TE: 
AUX. 003.001
9038

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

postería de la

m

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

2   

CANTIDAD J

1

1

1

CANTIDAD C

  

FE

CURADO PAR

LISIS DE PREC

drillo ancho 15

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

3] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

u      

m3      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

5 cm con mor

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.88              

C/HORA R

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P. 

32.00                  

0.02                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL P

OS

tero 1:3

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

1.25          

         

RENDIM. C

1.25          

0.25          

1.25          

         

 UNITAR. C

0.20                    

111.91                

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

1.10            

1.10            

COSTO

3.53            

0.76            

3.48            

7.77            

COSTO

6.40            

1.79            

8.19            

COSTO

-              

17.06

2.56

19.62

19.62

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Agua

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Arena puesta

Cemento Por

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT
RUB. A

TE (P)
N

C

Morte

N

S:
N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

a en obra

rtland Tipo I pues

obra

             

 

TE: 
AUX. 003.001

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ero de cement

sto en obra

                  

[224

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

4   

CANTIDAD J

1

1

3

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

to 1:3

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

                  

4] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

lt      

m3      

saco      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

1.76              

C/HORA R

2.82

3.02

8.34

CANTIDAD P. 

250.00                

1.15                    

10.00                  

DISTANCIA T

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.91          

         

ENDIM. C

0.91          

0.36          

0.91          

         

 UNITAR. C

0.01                    

17.00                  

7.70                    

         

TARIFA C

         

1

15.00%

1

1

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

1.60           

1.60           

COSTO

2.57           

1.10           

7.59           

11.26         

COSTO

2.50           

19.55         

77.00         

99.05         

COSTO

-             

111.91

16.79

128.70

128.70

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Mortero de c

Herramientas

MANO DE 
DESCRIPCION

Albañil

Andamios

Maestro de o

Peón

ECTO:

EL PROPONEN
RUB. 
A.1.4

TE (P)
N

C

Enluc

N

ES:
N

cemento 1:4, con 

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

obra

             

 

TE: 
AUX. 003.002

48061

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

cido e=1.5 cm.

 impermiabilizante

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

4   

CANTIDAD J

1

1

1

CANTIDAD C

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

e e=30mm

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

5] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                    

0.20                    

JOR/HORA C

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

m3      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA RE

0.44             

0.80             

C/HORA RE

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P. 

0.01                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

RCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. CO

0.10           

0.10           

          

ENDIM. CO

0.10           

0.01           

0.10           

          

UNITAR. CO

101.59                

          

TARIFA CO

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.04           

0.08           

0.12           

OSTO

0.28           

0.03           

0.28           

0.59           

OSTO

1.27           

1.27           

OSTO

-             

1.98

0.30

2.28

2.28

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Imperplastic

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Agua

Arena puesta

Cemento Por

Maestro de o

Peón

CTO:

EL PROPONENT
RUB. 
A.1.0

TE (P)
N

C

Morte

N

S:
N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

a en obra

rtland Tipo I pues

obra

             

 

TE: 
AUX. 003.002
0025

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ero de cement

sto en obra

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

4   

CANTIDAD

1

1

3

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

to 1:4, con imp

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

                  

6] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

Kg      

lt      

m3      

saco      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

permiabilizant

PAR

PA

DEL RUBRO

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m3

C/HORA R

1.76              

C/HORA R

2.82

3.02

8.34

CANTIDAD P. 

3.00                    

250.00                

1.15                    

8.00                    

DISTANCIA T

INDUSTRIAL P

OS

e e=30mm

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

0.91          

         

RENDIM. C

0.91          

0.36          

0.91          

         

 UNITAR. C

1.16                    

0.01                    

17.00                  

7.90                    

         

TARIFA C

         

1

15.00%

1

1

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

1.60            

1.60            

COSTO

2.57            

1.10            

7.59            

11.26          

COSTO

3.48            

2.50            

19.55          

63.20          

88.73          

COSTO

-              

101.59

15.24

116.83

116.83

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Isopanel

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Amoladora

Andamios

Peon

CTO:

EL PROPONENT

E.2.34

TE (P)
N

C

Isopa

N

ES:
N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

             

 

TE: 
4,001

4009

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

anel e=10 cm (

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

4   

CANTIDAD

1

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

(paredes)

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

7] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

0.19                    

0.20                    

JOR/HORA

2.82

2.78

UNIDAD C

m2      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.44              

0.19              

0.80              

C/HORA R

2.82

2.78

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.25          

0.25          

0.25          

         

ENDIM. C

0.25          

0.25          

         

 UNITAR. C

15.00                  

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.11           

0.05           

0.20           

0.36           

COSTO

0.71           

0.70           

1.41           

COSTO

15.00         

15.00         

COSTO

-             

16.77

2.52

19.29

19.29

RESA 



 

PROYEC

NOMBRE DE
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Isopanel

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Amoladora

Peon

CTO:

EL PROPONENT

E.2.34

TE (P)
N

C

Isopa

N

S:
N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

             

 

TE: 
4,002

4010

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

anel e=10cm (p

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

CANTIDAD

1

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

piso)

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

8] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

0.19                    

JOR/HORA

2.82

2.78

UNIDAD C

m2      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.44              

0.19              

C/HORA R

2.82

2.78

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

INDUSTRIAL P

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

RENDIM. C

0.25          

0.25          

         

RENDIM. C

0.25          

0.25          

         

 UNITAR. C

15.00                  

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.11            

0.05            

0.16            

COSTO

0.71            

0.70            

1.41            

COSTO

15.00          

15.00          

COSTO

-              

16.57

2.49

19.06

19.06

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Isopanel e=1

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Albañil

Amoladora

Andamios

Peon

CTO:

EL PROPONENT

E.2.34

TE (P)
N

C

Isopa

N

ES:
N

0 cm (techo)

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

             

 

TE: 
4,003

4011

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

anel e=10 cm (

                  

[22

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

1   

4   

CANTIDAD

1

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

(techo)

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

9] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

0.19                    

0.20                    

JOR/HORA

2.82

2.78

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PAR

PA

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.44              

0.19              

0.80              

C/HORA R

2.82

2.78

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.25          

0.25          

0.25          

         

ENDIM. C

0.25          

0.25          

         

 UNITAR. C

15.00                  

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.11           

0.05           

0.20           

0.36           

COSTO

0.71           

0.70           

1.41           

COSTO

15.00         

15.00         

COSTO

-             

16.77

2.52

19.29

19.29

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Suelda

Módulo anda

MANO DE O
DESCRIPCION

Maestro solda

Herramientas

Camión Grua

Equipo de su

Acero en per

Ayudante de

Chofer profes

CTO:

EL PROPONENT

E.2.13

TE (P)
N

C

Acero

N

ES:
N

amio metálico h=

OBRA:
N (CATEG)

ador especializad

FIRMA

s v arias

a de 10 Ton.

uelda

rfiles A 36

e fierrero

sional licencia 

             

 

TE: 
5,001

3026

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

o A 36 estructu

= 1.5 m

do

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

6   

2   

1   

1   

CANTIDAD

1

2

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

ura en perfiles, 

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

                  

0] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.09                    

0.44                    

32.00                  

0.75                    

JOR/HORA

3.02

2.78

4.16

UNIDAD C

kg      

Kg      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

 suministro y m

PAR

PA

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: kg

C/HORA R

0.54              

0.88              

32.00            

0.75              

C/HORA R

3.02

5.56

4.16

CANTIDAD P. 

0.04                    

1.00                    

DISTANCIA T

NDUSTRIAL PA

OS

montaje.

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.02          

0.02          

0.02          

0.02          

         

ENDIM. C

0.00          

0.02          

0.02          

         

 UNITAR. C

2.46                    

1.20                    

         

TARIFA C

         

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.01           

0.01           

0.48           

0.01           

0.51           

COSTO

-             

0.08           

0.06           

0.14           

COSTO

0.10           

1.20           

1.30           

COSTO

-             

1.95

0.29

2.24

2.24

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

Pintura antic

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Pintor

Diluyente

Lija

Maestro de o

Ayudante de

CTO:

EL PROPONEN

E.2.00

TE (P)
N

C

Pintu

N

ES:
N

corrosiv a

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

FIRMA

obra

e Pintor

             

 

TE: 
5,002

0019

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ura anticorrosiv

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

1

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

va para acero 

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

                  

1] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

3.02

2.78

UNIDAD C

gl      

gl      

pliego      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

 estructural

PAR

PA

STO

PAR

PAR

ab

DIRECTO

Y UTILIDAD

DEL RUBRO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m2

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

3.02

2.78

CANTIDAD P. 

0.08                    

0.08                    

0.10                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL N

ARCIAL M

RCIAL O

RCIAL P

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.20           

          

ENDIM. C

0.20           

0.02           

0.20           

          

 UNITAR. C

12.90                   

5.45                     

0.62                     

          

TARIFA C

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.09           

0.09           

COSTO

0.56           

0.06           

0.56           

1.18           

COSTO

0.97           

0.41           

0.06           

1.44           

COSTO

-             

2.71

0.41

3.12

3.12

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Tubo de cob

CTO:

EL PROPONENT

TC.49

TE (P)
N

C

Tuber

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

bre de 1"

FIRMA

             

 

TE: 
6,001

9073

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ría de cobre d

                  

[232

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

e 1"

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

2] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

ARCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.10           

          

ENDIM. C

0.10           

          

 UNITAR. C

27.00                   

          

TARIFA C

          

2

15.00%

3

3

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.04           

0.04           

COSTO

0.28           

0.28           

COSTO

27.00         

27.00         

COSTO

-             

27.32

4.10

31.42

31.42

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Tubería de a

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

TE (P)
N

C

Tube

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

alimentación de a

FIRMA

             

 

TE: 
6,002

9074

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ería de aliment

agua 1"

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

ación de agua

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

3] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

m      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

a 1"

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.10           

          

ENDIM. C

0.10           

          

UNITAR. C

3.88                    

          

TARIFA C

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.04           

0.04           

OSTO

0.28           

0.28           

OSTO

3.88           

3.88           

OSTO

-             

4.20

0.63

4.83

4.83

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Tubería PVC 

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

TE (P)
N

C

Tube

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

  1/2" - 3/4"

FIRMA

             

 

TE: 
6,003

9075

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ería de aliment

                  

[234

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

ación de agua

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

4] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

m      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

a 1/2"

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: m

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.10           

          

ENDIM. C

0.10           

          

UNITAR. C

2.05                    

          

TARIFA C

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.04           

0.04           

OSTO

0.28           

0.28           

OSTO

2.05           

2.05           

OSTO

-             

2.37

0.36

2.73

2.73

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPORT
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramientas

MANO DE O
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Unión de 1"

CTO:

EL PROPONENT

TC.49

TE (P)
N

C

Unión

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

FIRMA

             

 

TE: 
6,004

9076

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

n de 1"

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

5] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA

0.44                    

JOR/HORA

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARI

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

ARCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.05           

          

ENDIM. C

0.05           

          

 UNITAR. C

8.00                     

          

TARIFA C

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

COSTO

0.02           

0.02           

COSTO

0.14           

0.14           

COSTO

8.00           

8.00           

COSTO

-             

8.16

1.22

9.38

9.38

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Electro v álv

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

RTE (P)
N

C

Elect

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

ula

FIRMA

             

 

TE: 
6,005

9077

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

tro válvula

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

6] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

1.00            

           

ENDIM. CO

1.00            

           

UNITAR. CO

111.00                 

           

ARIFA CO

           

1

5.00% 1

13

13

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.44          

0.44          

OSTO

2.82          

2.82          

OSTO

111.00      

111.00      

OSTO

-            

14.26

7.14

31.40

31.40

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCIO

EQUIPO:
DESCRIPCIO

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCIO

Plomero

MATERIAL
DESCRIPCIO

Codo 90º de

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.4

:

RTE (P)
N

C

Cod

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

e 1"

FIRMA

             

 

NTE: 
6,006

9078

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

do 90º de 1"

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

7] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                     

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u       

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PAR

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(hor

DAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA TA

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

0.05            

           

ENDIM. CO

0.05            

           

UNITAR. CO

0.80                     

           

ARIFA CO

           

0

5.00% 0

1

1

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.02          

0.02          

OSTO

0.14          

0.14          

OSTO

0.80          

0.80          

OSTO

-            

0.96

0.14

1.10

1.10

ESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Tee 1"

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

RTE (P)
N

C

Tee 1

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

FIRMA

             

 

TE: 
6,007

9079

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

1"

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

8] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

0.05            

           

ENDIM. CO

0.05            

           

UNITAR. CO

1.45                     

           

ARIFA CO

           

5.00% 0

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.02          

0.02          

OSTO

0.14          

0.14          

OSTO

1.45          

1.45          

OSTO

-            

1.61

0.24

1.85

1.85

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCIO

EQUIPO:
DESCRIPCIO

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCIO

Plomero

MATERIAL
DESCRIPCIO

Válv ula Che

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.4

:

RTE (P)
N

C

Válv

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

eck

FIRMA

             

 

NTE: 
6,008

9080

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

vula Chek

                  

[23

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

9] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                     

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u       

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PAR

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(hor

DAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA TA

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

1.00            

           

ENDIM. CO

1.00            

           

UNITAR. CO

18.36                   

           

ARIFA CO

           

2

5.00% 3

2

2

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.44          

0.44          

OSTO

2.82          

2.82          

OSTO

18.36        

18.36        

OSTO

-            

1.62

3.24

4.86

4.86

ESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCIO

EQUIPO:
DESCRIPCIO

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCIO

Plomero

MATERIAL
DESCRIPCIO

Unión de 1/2

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.4

:

RTE (P)
N

C

Unió

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

2"

FIRMA

             

 

NTE: 
6,009

9081

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

n de 1/2"

                  

[24

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

0] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                     

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u       

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PAR

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(hor

DAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA TA

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

0.05            

           

ENDIM. CO

0.05            

           

UNITAR. CO

0.30                     

           

ARIFA CO

           

0

5.00% 0

0

0

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.02          

0.02          

OSTO

0.14          

0.14          

OSTO

0.30          

0.30          

OSTO

-            

0.46

0.07

0.53

0.53

ESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Codo 90º de

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

RTE (P)
N

C

Cod

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

e 1/2"

FIRMA

             

 

TE: 
6,010

9082

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

o 90º de 1/2"

                  

[24

TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

1] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

0.05            

           

ENDIM. CO

0.05            

           

UNITAR. CO

0.35                     

           

ARIFA CO

           

0

5.00% 0

0

0

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.02          

0.02          

OSTO

0.14          

0.14          

OSTO

0.35          

0.35          

OSTO

-            

0.51

0.08

0.59

0.59

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Bomba de 1

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

RTE (P)
N

C

Bom

N

as v arias

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

/2 HP

FIRMA

             

 

TE: 
6,011

9083

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

ba de 1/2 HP
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TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD J

1

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

2] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA RE

0.44             

C/HORA RE

2.82

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

ENDIM. CO

2.00            

           

ENDIM. CO

2.00            

           

UNITAR. CO

344.00                 

           

ARIFA CO

           

35

5.00% 5

40

40

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.88          

0.88          

OSTO

5.64          

5.64          

OSTO

344.00      

344.00      

OSTO

-            

50.52

52.58

03.10

03.10

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Herramienta

MANO DE 
DESCRIPCION

Plomero

MATERIALE
DESCRIPCION

Micro-aspen

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

TE (P)
N

C

Micro

N

s v arias

OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

nsores

FIRMA

             

 

TE: 
6,012

9084

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

o-aspensores
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TESIS DE GRAD

CANTIDAD

1   

CANTIDAD

1

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

3] 

DO CHICAIZA - 
REN

UN

TARIFA C

0.44                    

JOR/HORA C

2.82

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: u

C/HORA R

0.44              

C/HORA R

2.82

CANTIDAD P. 

1.00                    

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

br-2013

oras/unid)

ENDIM. C

0.50           

          

ENDIM. C

0.50           

          

UNITAR. C

5.00                    

          

TARIFA C

          

15.00%

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

0.22           

0.22           

OSTO

1.41           

1.41           

OSTO

5.00           

5.00           

OSTO

-             

6.63

0.99

7.62

7.62

RESA 



 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCION

EQUIPO:
DESCRIPCION

Equipo térmi

MANO DE 
DESCRIPCION

MATERIALE
DESCRIPCION

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.49

RTE (P)
N

C

Equip

N

ico

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

FIRMA

             

 

TE: 
6,013

9085

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

po Térmico, inc
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TESIS DE GRAD

CANTIDAD

CANTIDAD J

CANTIDAD

  

FE

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

cluye suministro

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

                  

4] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

JOR/HORA C

UNIDAD C

u      

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

o y mano de o

PA

PAR

PAR

PAR

ab

DIRECTO

 UTILIDAD

DEL RUBRO

STO

             

NASPUD
NDIMIENTO(ho

IDAD: glob

C/HORA RE

0

C/HORA RE

0

CANTIDAD P. U

1.00             2       

DISTANCIA T

1

NDUSTRIAL PA

OS

obra

RCIAL M

RCIAL P

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

ras/unid)

bal

ENDIM. CO

           

ENDIM. CO

           

UNITAR. CO

25,000.00            

           

ARIFA CO

           

25,

5.00% 3,7

28,

28,

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

-            

OSTO

-            

OSTO

25,000.00 

25,000.00 

OSTO

-            

000.00

750.00

750.00

750.00

RESA 



 

 

PROYE

NOMBRE D
RUBRO:
CODIGO:
DETALLE:

CAPITULO:

TRANSPOR
DESCRIPCIO

EQUIPO:
DESCRIPCIO

MANO DE 
DESCRIPCIO

MATERIAL
DESCRIPCIO

Equipo solar

ECTO:

DEL PROPONEN

TC.4

:

RTE (P)
N

C

Equi

N

 OBRA:
N (CATEG)

ES:
N

r

FIRMA

             

NTE: 
6,014

9086

UNIDAD

CÁMARA DE C

ANA

po Solar
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TESIS DE GRAD

CANTIDAD

CANTIDAD J

CANTIDAD

  

F

CURADO PAR

ALISIS DE PREC

COSTO TOTAL D

VALOR PROPUES

TOTAL COSTO D

C. INDIRECTO Y 

                  

5] 

DO CHICAIZA - N
REN

UNI

TARIFA C

JOR/HORA C

UNIDAD C

u       

COSTO/KM D

-                

ECHA:

RA LA NAVE I
CAZAL

CIOS UNITARIO

PAR

PAR

DEL RUBRO

PAR

STO

ab

PAR

DIRECTO

 UTILIDAD

             

NASPUD
NDIMIENTO(hor

DAD: glob

C/HORA RE

0

C/HORA RE

0

CANTIDAD P. U

1.00                    

DISTANCIA TA

1

NDUSTRIAL PA

OS

RCIAL M

RCIAL N

RCIAL O

r-2013

RCIAL P

ras/unid)

bal

ENDIM. CO

           

ENDIM. CO

           

UNITAR. CO

2,670.00              

           

ARIFA CO

           

2,6

5.00% 40

3,0

3,0

ARA LA EMPR

 

 

OSTO

-            

OSTO

-            

OSTO

2,670.00   

2,670.00   

OSTO

-            

670.00

00.50

070.50

070.50

ESA 



 RE5.2.4

 CO5.3

Obtenidos

inversión 

PROYECTO:

RUBRO No.

1
1,001
1,002
1,003
1,004
1,005

2
2,001
2,002

3
3,001
3,002

4
4,001
4,002
4,003

5
5,001
5,002

6
6,001
6,002
6,003
6,004
6,005
6,006
6,007
6,008
6,009
6,010
6,011
6,012
6,013
6,014

Son:

SUBTOTAL
TOTAL:

ESUMEN D

OSTO DEL

s los precios

del proyect

CODIGO No.

Cime
E.2.07008 Horm
R.49036 Repla

E.2.00020 Horm
E.2.00001 Horm
E.2.13028 Malla

Vigas
E.2.00001 Horm
E.13043 Vigas

Pare
MP.49038 Mam
A.1.48061 Enluc

Isopa
E.2.34009 Isopa
E.2.34010 Isopa
E.2.34011 Isopa

Cubi
E.2.13026 Acer
E.2.00019 Pintu

Tube
TC.49073 Tube
TC.49074 Tube
TC.49075 Tube
TC.49076 Unión
TC.49077 Elect
TC.49078 Codo
TC.49079 Tee 1
TC.49080 Válv
TC.49081 Unión
TC.49082 Codo
TC.49083 Bomb
TC.49084 Micro
TC.49085 Equip
TC.49086 Equip

CINCUENTA Y TRES 

C

COSTO NA

COSTO CA

TOTAL IM

             

DE PRESU

L PROYEC

s de los pres

o. 

Tabla

entación
migón Ciclópeo (60%
antillo de piedra e 

migón Simple f´c = 1
migón Simple f´c = 2
a electrosoldada R
s-Columnas de Hor

migón Simple f´c = 2
s prefabricadas V1
des

mpostería de ladrillo
cido e=1.5 cm.
anel
anel e=10 cm (pare
anel e=10cm (piso)
anel e=10 cm (tech
erta
ro A 36 estructura e
ra anticorrosiva pa
ría de Accesorios
ría de cobre de 1"
ría de alimentación
ría de alimentación
n de 1"
tro válvula
o 90º de 1"
"
ula Chek
n de 1/2"
o 90º de 1/2"
ba de 1/2 HP
o-aspensores
po Térmico, incluye
po Solar

MIL DOSCIENTOS O

TESIS DE G

CÁMARA DE 

COSTO TOTA

AVE INDUST

AMARA DE C

MPLEMENTA
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UPUESTO 

CTO. 

supuestos p

a 5.3. Costo to

DESCRIPCION

% H.S y 40% piedra)
= 15 cm
40 kg/cm2

240 kg/cm2
-131 5 mm c/15cm

rmigón
240 kg/cm2

 10x10 cm

o ancho 15 cm con 

edes)

ho)

en perfiles, suministr
ara acero estructur

n de agua 1"
n de agua 1/2"

 suministro y mano 

OCHENTA  CON 38/1

GRADO CHICAIZA - NA
CONSULTOR

 CURADO PARA LA 

PRESUPU

AL DE INVER

TRIAL

CURADO

ACION PROY

                  

6] 

DE LA CÁ

para el proye

otal de invers

  f´c = 210 kg/cm2

 mortero 1:3

ro y montaje.
ral

de obra

100 DÓLARES

ASPUD

 NAVE INDUSTRIAL P

UESTO

RSION DEL P

YECTO CAZA

             

ÁMARA DE

ecto se calc

sión. 

UNIDAD CANT

m3
m2
m3
m3
m2

m3
m

m2
m2

m2
m2
m2

kg
m2

m
m
m
u
u
u
u
u
u
u
u
u

global
global

PARA LA EMPRESA C

1673

5

220

PROYECTO 

AL

E CURADO

cula el costo

 

TIDAD PRECIO 
UNITARIO

3.8 98.91
1.995 6.16
0.998 89.60

2 118.69
19.95 4.65

1.4 118.69
62 10.61

36.34 19.62
36.34 2.28

36.34 19.29
19.95 19.06
21.83 19.29

193.6 2.24
14.31 3.12

330 31.42
34.15 4.83

7 2.73
8 9.38
5 131.40

11 1.10
1 1.85
1 24.86
1 0.53
2 0.59
1 403.10
2 7.62
1 28,750.00
1 2,670.00

Cuenca, ab
LUGAR Y

CAZAL

370.5264

53280.38

0650.91

 

O. 

 

o total de 

PRECIO 
TOTAL
807.72

375.86
12.29
89.42

237.38
92.77

823.99
166.17
657.82
795.85
712.99
82.86

1,502.35
701.00
380.25
421.10
478.31
433.66
44.65

43,163.55
10,368.60

164.94
19.11
75.04

657.00
12.10
1.85

24.86
0.53
1.18

403.10
15.24

28,750.00
2,670.00

47,571.77
53,280.38

br-13
Y FECHA



Después d

el costo pa

 AN5.4

 CÁ5.4.1

Para el an

un metro 

empresa C

Así mism

acuerdo a 

 Co

 Po

Con estos 

El precio d

 GA5.4.2

La gananc

de recorri

proceso d

teniendo u

de recopilar 

ara la imple

NÁLISIS C

ÁLCULO D

nálisis costo

cúbico de 

Cazal. 

mo el porce

sus criterio

osto de 1m3 

orcentaje de 

datos se ca

de 1m3 de p

ANANCIA

cia de produ

do mostrad

de curado e

una relación

Ganancia d

Tiempo con
Tiempo con

             

la informac

ementación 

COSTO-BE

DEL PREC

o beneficio 

prefabricad

ntaje de ut

os de venta.

de prefabri

utilidades: 

alcula el pre

Tabla

prefabricado

A DE PROD

ucción será 

dos en la Ta

explicado e

n entre los ti

Tabla 

Utilidad d

Costo de 

Costo + ut

D

de producció

n proceso act
n implementa
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ción de los 

del proyect

ENEFICIO

CIO DE VE

iniciamos d

do, este dat

tilidades es

icado: $220

40%. 

cio de venta

a 5.4. Determ

o para la ven

DUCCIÓN.

determinad

abla 2.2, ad

en el Capít

iempos actu

5.5. Gananci

del producto

produccion d

tilidad

Denominación

ón

tual
cion proceso 

                  

7] 

costos hem

to sugerido 

. 

ENTA AL P

determinand

to fue entre

s determina

. 

a al público

minación de P

nta es de $3

. 

da de acuerd

demás del m

tulo 4, esto

uales y los ti

ia de producc

P

40%

IVA 12%

PVP

e 1m3

n

Cazal

             

mos llegado 

es de $2206

PÚBLICO 

do el precio

egado por e

do por la m

o. 

VP 

 

344.96. 

do al mejora

mejoramient

os valores 

iempos de m

ción. 

recio $

220

88.00

308

36.96

344.96

28.0040420
7.0014699

21.0025721

a la conclu

650,91. 

(PVP). 

o de produc

el propietar

misma emp

amiento de 

nto del tiem

se los cua

mejora prop

 

014 dias
907 dias
107 dias

 

usión que 

cción de 

rio de la 

presa de 

tiempos 

mpo en el 

antificará 

puestos. 



Obtenida 

más, lo qu

En la Ta

producció

3m3 con u

Con una p

que repres

 TI5.4.3

En términ

dicho esto

implemen

De acuerd

producció

Por lo tan

conclusión

$220650.9

 CO5.5

Se realiza 

con el pro

beneficio 

la ganancia

ue resulta un

abla 5.6 se

n con mejo

una utilidad 

producción 

senta un aum

IEMPO DE

nos generale

o de acuerdo

ntación se tie

do a la Tab

n diaria de 

nto después 

n que la i

91 es viable

ONCLUSIO

un análisis

pósito de co

significativ

PRO

Produccion 
Produccion 

Utilid
Cost

             

a de produc

na ganancia

 muestra u

oramiento, p

del 40 % qu

Tabla 5.6. T

de 264m3 p

mento del 4

E AMORTI

es la amortiz

o al mejoram

ene el cálcu

Tabla 5

bla 5.7 se c

3m3 será am

de recopila

inversión p

e. 

ONES DEL

s económico

onocer si lo

o el cual ap

DUCCIÓN

mensual actu
con mejoram

dad neta
to de implem
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cción se tien

a de 264m3 c

una compa

para los dos

ue de acuer

Tabla compar

por mes obte

400% por m

IZACIÓN.

zación se re

miento en l

ulo para la a

5.7. Relación p

calcula que

mortizada en

ar la inform

para la imp

L CAPÍTUL

o de todas l

os diseños p

poye la reali

VALO
(m3)

ual 66
miento 264

$
mentación $

                  

8] 

ne un aume

con una pro

aración entr

s casos se t

do a la Tab

rativa para pr

enemos una

es 

 

efiere al ree

a utilidad n

amortización

para amortiz

e el costo d

n 9 meses.

mación de lo

plementació

LO 

as propuest

lanteados so

ización del i

OR 
)

UTILIDA
PRODU

88.
88.

23230.48
220,650.91

             

ento de prod

oducción dia

re la produ

tiene una pr

la 5.4 tiene 

roducción. 

a utilidad ne

embolso gra

neta en relac

n por mes (T

zación 

de la implem

os costos h

ón del pro

tas entregad

on viables y

ideal presen

AD DEL 
CTO ($)

UT

.00 5

.00 2

8 30 di
1 x di

ducción de 

aria de 3m3.

ucción actu

roducción d

un valor de

 

eta de $232

adual de un

ción con el 

Tabla 5.7): 

 

mentación 

hemos llega

oyecto suge

das en este p

y se puede l

ntado. 

TILIDAD 
NETA
5808.00

23230.48

ias
ias

 

4 veces 

. 

ual y la 

diaria de 

e $88. 

230.48 lo 

na deuda, 

costo de 

con una 

ado ha la 

erido de 

proyecto 

lograr un 



Se levanta

analizados

materiales

obtenidos 

Se calcula

proporcion

productivo

se obtiene

entre la 

proporcion

Finalment

obtenido a

para la im

 

 

a un presup

s y elegido

s, equipo, m

se tiene un 

a el precio

nado por l

os debido a 

e la gananc

producción

nados por C

te se relaci

alcanzando 

mplementació

             

puesto dond

s para el pr

mano de o

precio del p

de venta 

a empresa 

que estos s

ia de produ

n actual y

Cazal, medid

onan las g

el tiempo d

ón del proy

                  

[24

de se cuanti

royecto, do

obra, transp

proyecto de

al público 

Cazal y n

son conside

ucción cuan

y una even

da en dólare

ganancias d

de amortiza

yecto sugerid

                  

9] 

ifican todos

onde se enfa

porte, utilid

e $220650.9

por metro 

no es calcu

rados un se

ntificado en

ntual prod

es de ganan

e producció

ación de 9 m

do de $2206

             

s y cada un

fatizan los p

ad y salari

91. 

cúbico de 

ulado por m

ecreto indust

n días obten

ducción de 

cia. 

ón con el p

meses, Por l

650.91 es vi

no de los el

precios unit

ios, con lo

hormigón,

medio de p

strial, seguid

niendo una 

acuerdo 

precio de p

lo tanto la in

iable. 

 

lementos 

tarios de 

s costos 

, este es 

procesos 

do a esto 

relación 

a datos 

proyecto 

nversión 
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ANEXO 3.2. COMPONENTES DEL 

PUENTE GRÚA 

  



 

 

 

 

 

 

[2799] 

 



 

 

 

 

 

 

[2800] 

 



 

 

 

[281] 

 



[282] 

 

 

 

 

 

 

 

 

ANEXO 3.3. CATÁLOGO DE 

PERFIL LAMINADO TIPO HEB 
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ANEXO 3.4. CATÁLOGO DE 

POLIPASTO R&M 
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ANEXO 3.5. DATOS TÉCNICOS 

DEL POLIPASTO 
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ANEXO 4.1. TABLA DE 

PARAMETROS CLIMATICOS EN 

LA CIUDAD DE CUENCA1. 

  

                                                 
1 http://es.wikipedia.org/wiki/Cuenca_(Ecuador)#Clima 
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ANEXO 4.2. PANEL 

TERMOACÚSTICO KUBIEC. 
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ANEXO 4.3. CATÁLOGO DE 

ARMADURAS VIGA-COLUMNA. 
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ANEXO 4.4. PLANOS DE 

CÁMARA DE CURADO. 
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ANEXO 4.5. HOJA DE CÁLCULO 

PARA TUBOS RADIADORES. 
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ANEXO 4.6. ESPECIFICACIONES 

TÉCNICAS DEL CALDERO 
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ANEXO 4.7. CATÁLOGO DE 

MICRO-ASPERSORES 
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ANEXO 4.8. TABLA DE 

DENSIDADES DEL AGUA A 

DIFERENTES TEMPERATURAS 
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ANEXO 5.1. SALARIOS MÍNIMOS 

POR LEY 2013 (CONTRALORIA 

GENERAL DEL ESTADO) 
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