
















































































































































































































Totally Integrated
Automation Portal

Practicas_Coello_Lopez_implementacion_oficial_V6 / PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] / Bloques de programa

Practica_1: Levadura [FC1]

Practica_1: Levadura Propiedades

General
Nombre Practica_1: Levadura Número 1 Tipo FC Idioma KOP
Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_1: Levadura

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Marcha Bool

Paro Bool

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

S7 Bool

S8 Bool

Output

Y0 Bool

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

Y7 Bool

Y8 Bool

Y9 Bool

InOut

Temp

Constant

Return

Practica_1: Levadura Void

Segmento 1: condiciones de inicio
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MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

"Pract1".reset

T#0MS "Pract1".
settime12

T#0MS "Pract1".set_tev3

T#0MS "Pract1".
mostrar_tf

T#0MS "Pract1".most_
ev3

0 "Pract1".
vertempp1

T#0MS "Pract1".
mostrar_t

0 "Pract1".
vertempp1

0 "Pract1".vertk2

#Y2

#Y4

#Y5

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

Segmento 2: Control de la practica
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Segmento 2: Control de la practica (1.1 / 2.1)

TON
Time

TON
Time

TON
Time

TON
Time

Int
==

>

"Pract1".
bloqueo_t2

"Pract1".
bloqueo_t1 #Marcha "Pract1".K1

#Paro "Pract1".paroesp "Pract1".K3 "Pract1".K7

#Paro "Pract1".K3 "Pract1".K1

"Pract1".K1 "Pract1".vtfin1 "Pract1".K2

"Pract1".ind_M2

#S1 #Y1

#S2 #Y2

#S3 #Y3

#S4 #Y4

"verev12d".Q

"verev12"
%DB17%DB17

T#1S T#0ms

"verev12s"
%M152.0%M152.0

"verev12s"
%M152.0%M152.0

"verev12d"
%DB18%DB18

T#1S T#0ms

"t1t2temp"
%DB26%DB26

"Pract1".
mostrar_t

T#0ms

"Pract1".fin3_4

#Paro "Pract1".fin3_4 "Pract1".K2

"Pract1".K2 "Pract1".fin3_4 "Pract1".K3

#Y5

"Pract1".most_
an_ev3

"Pract1".ind_EV3

"EV3"
%DB22%DB22

"Pract1".mult_ev3 T#0ms

"Pract1".parada1

#Paro "Pract1".K5 "Pract1".K3

"Pract1".K3 "Pract1".parada1 "Pract1".K5

#Y6#Paro "Pract1".K6 "Pract1".K5

"Pract1".K5 "Pract1".vtfin2d #S5 "Pract1".K6

"Pract1".ind_M3#Paro "Pract1".paro_100 "Pract1".K6

"Pract1".vertk2

"Pract1".com

"Pract1".paro_100

"Pract1".K6 "Pract1".paro_100 "Pract1".K7

#Paro "Pract1".paroesp "Pract1".K7

"Pract1".
settempp1

"Pract1".
bloqueo_t1

"Pract1".ind_M1

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

2.1 ( Página1 - 4)
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Segmento 2: Control de la practica (2.1 / 2.1)

1.1 ( Página1 - 3)
Int

Time
>

0

"Pract1".
settime12

T#0MS

"Pract1".
bloqueo_t2
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Segmento 3: Contadores para simulacion de sensores y animaciones

CTU
Int

CTUD
Int

TON
Time

ADD
Auto (Int)

"Pract1".K1 "Clock_10Hz"
%M300.0%M300.0

"Pract1".vtfin1

"vtemp1"
%DB23%DB23

"Pract1".
settempp1

"Pract1".
vertempp1

"Pract1".vtfin1

"Pract1".reset

"Pract1".K2 "Pract1".vtfin2 "Clock_10Hz"
%M300.0%M300.0

"tk_levadura"
%DB16%DB16

false

100

"Pract1".vtfin2d

"Pract1".vertk

"Pract1".vtfin2

"Pract1".K3 "Clock_10Hz"
%M300.0%M300.0

"Pract1".vtfin2d

"Pract1".reset

"Pract1".K6 "Pract1".vfin3u

"t_señal_precisa"
%DB6%DB6

T#500MS T#0ms

"Pract1".vfin3u

"Pract1".vfin3u

"Pract1".vertk2

5

"Pract1".vertk2

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 4: Contador para reinicio de ciclo

CTU
Int"Pract1".K1

"cont"
%DB11%DB11

"Pract1".repes

0

#Paro

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

Segmento 5: Retroalimentación del sistema

Int
==

S

R

"Pract1".K7 "Pract1".repes

"cont".CV

"Pract1".paroesp

#Marcha "Pract1".paroesp

Segmento 6: CONVERSIONES

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

DIV
Auto (Int)

MUL
Auto (Int)

"Pract1".set_tev3

1000

"Pract1".mult_ev3 "EV3".ET

1000
"Pract1".most_
ev3

"Pract1".
settime12

1000

"Pract1".
mostrar_t

"t1t2temp".ET

1000
"Pract1".
mostrar_tf

"Pract1".set_dep

100

"Pract1".repes "cont".CV

100

"Pract1".com

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)
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Practicas_Coello_Lopez_implementacion_oficial_V6 / PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] / Bloques de programa

Practica_2:Destileria [FC3]

Practica_2:Destileria Propiedades

General
Nombre Practica_2:Destileria Número 3 Tipo FC Idioma KOP
Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_2:Destileria

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Marcha Bool

paro Bool

Output

Y0 Bool

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

Y7 Bool

Y8 Bool

InOut

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

S7 Bool

S8 Bool

Temp

Constant

Return

Practica_2:Destileria Void

Segmento 1: condiciones iniciales

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

"Pract2".reset

T#0MS "Pract2".set_t_v_1

"Pract2".modo_
auto "Pract2".AUTO_ON

T#6MS "Pract2".set_t_v

"Pract2".set_t_
vinaza

"Pract2".set_t_
melaza

"Pract2".set_t_
alcohol

T#10MS "Pract2".set_i_
vino

"Pract2".set_i_
vinaza

"Pract2".set_i_
melaza

"Pract2".set_i_
alcohol

"Pract2".AUTO_
OFF #paro "Pract2".AUTO_ON

"Pract2".modo_
man

"Pract2".AUTO_
OFF

"Pract2".AUTO_ON #paro
"Pract2".AUTO_

OFF

T#0MS "Pract2".set_i_
vino_1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

EN

IN

ENO

OUT1
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Segmento 2: BLOQUEOS

Time
>

Time
>

Time
>

Time
>

Time
>

Time
>

Time
>

Time
>

"Pract2".set_t_v

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_1

"Pract2".set_i_
vino

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_1a

"Pract2".set_t_
vinaza

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_2

"Pract2".set_i_
vinaza

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_2a

"Pract2".set_t_
melaza

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_3

"Pract2".set_i_
melaza

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_3a

"Pract2".set_i_
alcohol

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_4

"Pract2".set_t_
alcohol

T#0MS

"Pract2".
bloqueo_4a

Segmento 3: Logica de Control vino

TON
Time

TON
Time

"Pract2".
bloqueo_1

"Pract2".
bloqueo_1a "Pract2".marcha1 "Pract2".K1

"Pract2".modo_
auto

#paro "Pract2".paroesp "Pract2".paro1 "Pract2".retro

#paro "Pract2".paroesp "Pract2".paro1 "Pract2".K2 "Pract2".fint1 "Pract2".K1

"Pract2".K1 "t_vino".Q "Pract2".K2

#Y2

#paro "Pract2".paroesp

"t_int_v"
%DB34%DB34

"Pract2".set_i_
vino_1

"Pract2".
mostrar_ms_
int

"Pract2".fint1d

#paro "Pract2".fint1d "Pract2".paro1 "Pract2".K2

"Pract2".K2 "Pract2".fint1d "Pract2".K3

"Pract2".retro#paro "Pract2".K1 "Pract2".K3

#Y1

"Pract2".m_vino

"t_vino"
%DB33%DB33

"Pract2".set_t_v_1 "Pract2".
mostrar_ms_v

"Pract2".fint1

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 4: Logica de Control vinaza
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TON
Time

Int
==

TON
Time

"Pract2".
bloqueo_2

"Pract2".
bloqueo_2a

"Pract2".
marcha2a "Pract2".K4

"Pract2".modo_
auto

#paro "Pract2".paro2 "Pract2".retro_2

#paro "Pract2".paro2 "Pract2".K5 "Pract2".fint2 "Pract2".K4

"Pract2".K4 "t_vinaza".Q "Pract2".K5

#Y4

#paro "Pract2".paroesp

"t_int_vinaza"
%DB36%DB36

"Pract2".set_i_
vinaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_
int_vinaza

"Pract2".fint2d

#paro "Pract2".fint2d "Pract2".paro2 "Pract2".K5

"Pract2".K5 "Pract2".fint2d "Pract2".K6

"Pract2".retro_2#paro "Pract2".paro2 "Pract2".K4 "Pract2".K6

"Pract2".ver_
vinaza

1000

"Pract2".paro2

#Y3

"Pract2".m_vinaza

"t_vinaza"
%DB35%DB35

"Pract2".set_t_
vinaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_
vinaza

"Pract2".fint2

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 5: Logica de Control Melaza

TON
Time

Int
==

TON
Time

"Pract2".
bloqueo_3

"Pract2".
bloqueo_3a "Pract2".marcha3 "Pract2".K7

"Pract2".modo_
auto

#paro "Pract2".paro3 "Pract2".retro_3

#paro "Pract2".paro3 "Pract2".K8 "Pract2".fint3 "Pract2".K7

"Pract2".K7 "t_melaza".Q "Pract2".K8

#Y6

#paro "Pract2".paroesp

"t_int_melaza"
%DB38%DB38

"Pract2".set_i_
melaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_
int_melaza

"Pract2".fint3d

#paro "Pract2".fint3d "Pract2".paro3 "Pract2".K8

"Pract2".K8 "Pract2".fint3d "Pract2".K9

"Pract2".retro_3#paro "Pract2".paro3 "Pract2".K7 "Pract2".K9

"Pract2".ver_
melaza

1000

"Pract2".paro3

#Y5

"Pract2".m_
melaza

"t_melaza"
%DB37%DB37

"Pract2".set_t_
melaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_
melaza

"Pract2".fint3

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 6: Logica de Control Alcohol
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TON
Time

Int
==

TON
Time

"Pract2".
bloqueo_4

"Pract2".
bloqueo_4a "Pract2".marcha4 "Pract2".K10

"Pract2".modo_
auto

#paro "Pract2".paro4 "Pract2".retro_4

#paro "Pract2".paro4 "Pract2".K11 "Pract2".fint4 "Pract2".K10

"Pract2".K10 "Pract2".fint4 "Pract2".K11

#Y8

#paro "Pract2".paroesp

"t_int_alcohol"
%DB42%DB42

"Pract2".set_i_
alcohol_1

"Pract2".
mostrar_ms_
int_alcohol

"Pract2".fint4d

#paro "Pract2".fint4d "Pract2".paro3 "Pract2".K11

"Pract2".K11 "Pract2".fint4d "Pract2".K12

"Pract2".retro_4#paro "Pract2".paro4 "Pract2".K10 "Pract2".K12

"Pract2".ver_
alcohol

1000

"Pract2".paro4

#Y7

"Pract2".m_
alcohol

"t_alcohol"
%DB41%DB41

"Pract2".set_t_
alcohol_1

"Pract2".
mostrar_ms_
alcohol

"Pract2".fint4

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 7: Contadores

CTU
Int

CTU
Int

CTU
Int

CTU
Int

TON
Time

TON
Time

"Pract2".K1
"Pract2".seña_

simu "Pract2".contu

"vino"
%DB5%DB5

1000

"Pract2".ver_v

"Pract2".contu

"Pract2".reset

"Pract2".K4
"Pract2".seña_

simu "Pract2".contu_2

"vinaza"
%DB32%DB32

1000

"Pract2".ver_
vinaza

"Pract2".contu_2

"Pract2".reset

"Pract2".K7
"Pract2".seña_

simu "Pract2".contu_3

"melaza"
%DB39%DB39

1000

"Pract2".ver_
melaza

"Pract2".contu_3

"Pract2".reset

"Pract2".K10
"Pract2".seña_

simu "Pract2".contu_4

"alcohol"
%DB40%DB40

1000

"Pract2".ver_
alcohol

"Pract2".contu_4

"Pract2".reset

"t_s2".Q

"t_s1"
%DB30%DB30

T#24ms T#0ms

"Pract2".seña_
simu

"t_s1".Q

"t_s2"
%DB31%DB31

T#23MS T#0ms

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 8: CONTADORES HORAS
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CTU
Int

CTU
Int

CTU
Int

CTU
Int

"Pract2".K1

"cont"
%DB11%DB11

8

"Pract2".m_horas

"Pract2".reset

"Pract2".K4

"cont_2"
%DB43%DB43

8

"Pract2".m_
horas_vinaza"Pract2".reset

"Pract2".K7

"cont_3"
%DB44%DB44

8

"Pract2".m_
horas_melaza"Pract2".reset

"Pract2".K10

"cont_4"
%DB45%DB45

8

"Pract2".m_
horas_alcohol"Pract2".reset

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

Segmento 9: PARO 8HORAS

Int
==

S

Int
==

S

Int
==

S

Int
==

S

R

R

R

R

"Pract2".retro "cont".CV

8

"Pract2".paroesp

"Pract2".retro_2 "cont_2".CV

8

"Pract2".
paroesp_1

"Pract2".retro_3 "cont_3".CV

8

"Pract2".
paroesp_2

"Pract2".retro_4 "cont_4".CV

8

"Pract2".
paroesp_3

"Pract2".marcha1 "Pract2".paroesp

"Pract2".modo_
auto

"Pract2".
marcha2a

"Pract2".
paroesp_1

"Pract2".modo_
auto

"Pract2".marcha3
"Pract2".

paroesp_2

"Pract2".modo_
auto

"Pract2".marcha4
"Pract2".

paroesp_3

"Pract2".modo_
auto
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Segmento 10: PARO

S

R

S

R

#paro #Y1

#Y1

#Y2

#Y2

Segmento 11: CONVERSIONES

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
DInt

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

"Pract2".set_t_v

1000

"Pract2".set_t_v_1 "Pract2".
mostrar_ms_v

1000

"Pract2".
mostrar_v

"Pract2".set_t_
vinaza

1000

"Pract2".set_t_
vinaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_

vinaza

1000

"Pract2".
mostrar_vinaza

"Pract2".set_t_
melaza

1000

"Pract2".set_t_
melaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_

melaza

1000

"Pract2".
mostrar_melaza

"Pract2".set_t_
alcohol

1000

"Pract2".set_t_
alcohol_1

"Pract2".
mostrar_ms_

alcohol

1000

"Pract2".
mostrar_alcohol

"Pract2".set_i_
vino

1000

"Pract2".set_i_
vino_1

"Pract2".
mostrar_ms_

int

1000

"Pract2".
mostrar_int

"Pract2".set_i_
vinaza

1000

"Pract2".set_i_
vinaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_

int_vinaza

1000

"Pract2".
mostrar_int_
vinaza

"Pract2".set_i_
melaza

1000

"Pract2".set_i_
melaza_1

"Pract2".
mostrar_ms_

int_melaza

1000

"Pract2".
mostrar_int_
melaza

"Pract2".set_i_
alcohol

1000

"Pract2".set_i_
alcohol_1

"Pract2".
mostrar_ms_

int_alcohol

1000

"Pract2".
mostrar_int_
alcohol

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

DInt

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

DInt

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)
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Practicas_Coello_Lopez_implementacion_oficial_V6 / PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] / Bloques de programa

Practica_3: Sacos [FC2]

Practica_3: Sacos Propiedades

General
Nombre Practica_3: Sacos Número 2 Tipo FC Idioma KOP
Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_3: Sacos

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

Marcha Bool

paro Bool

Output

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

InOut

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

Temp

bloqboton Bool

Constant

Return

Practica_3: Sacos Void

Segmento 1:



Totally Integrated
Automation Portal

TON
Time

TON
Time

TON
Time

S

R

"Pract3".
bloqueo_nivel #Marcha "Pract3".K1

#paro
"Pract3".PARO_

VT1 "Pract3".K2 "Pract3".K1

"Pract3".K1
"Pract3".

finllenado_silo "Pract3".K2

"Pract3".ind_m1

#paro
"Pract3".PARO_

VT1 "Pract3".K3 "Pract3".K2

#paro
"Pract3".PARO_

VT1 "Pract3".K1
"Pract3".ind_

ev1_ev2

#S1 #Y1

#S2 #Y2

#S3 #Y3

#S4 #Y4

"verev12d".Q

"verev12"
%DB17%DB17

T#1S T#0ms

"Pract3".ver_
an_ev1_ev2

"Pract3".ver_
an_ev1_ev2

"verev12d"
%DB18%DB18

T#1S T#0ms

#paro
"Pract3".PARO_

VT1 "Pract3".K2

"Pract3".K2

"Pract3".
finvaciado_silo_

1 "Pract3".K3

"Pract3".ind_m2

#Y5

"Pract1".paroesp "finalsaco2"
%M78.1%M78.1

"t_op_ensacaso"
%DB9%DB9

"Pract3".set_
tiempo_esp_1

"Pract3".VER_TIME

"finalsaco2b"
%M152.2%M152.2

"Pract1".paroesp
"Pract3".PARO_

VT2 "Pract3".K4

#paro
"Pract3".PARO_

VT2 "Pract1".paroesp "Pract3".K4 "Pract3".K3

"finalsaco2b"
%M152.2%M152.2

"Pract3".K4

#Y6

"finalsaco2b"
%M152.2%M152.2

"Pract3".PARO_
VT2 #paro "Pract1".paroesp "Pract3".K3 "Pract3".K4

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 2: CONVERSION MS A S

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

"Pract3".set_
tiempo_esp

1000

"Pract3".set_
tiempo_esp_1

"Pract3".VER_TIME

1000
"Pract3".VER_
TIME_1

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

Segmento 3:
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CTUD
Int

CTU
Int

TON
Time

TON
Time

MOVE

"Pract3".K1
"Pract3".

finllenado_silo
"Pract3".seña_

simu3

"llenado_silo_
levadura"

%DB4%DB4

false

1000

"Pract3".
finvaciado_silo_
1

"Pract3".ver_
llenado_silo

"Pract3".
finllenado_silo

"Pract3".K2

"Pract3".
finvaciado_silo_

1
"Pract3".seña_

simu3

"Pract3".RESET

"Pract3".K3 #paro "finalsaco2"
%M78.1%M78.1

"Clock_10Hz"
%M300.0%M300.0

"sacos"
%DB60%DB60

50

"Pract3".ver_saco

"finalsaco2"
%M78.1%M78.1

"Pract3".K4

"Pract3".RESET

"t_s2".Q

"t_s1"
%DB30%DB30

T#10ms T#0ms

"Pract3".seña_
simu3

"t_s2"
%DB31%DB31

T#10MS T#0ms

"Pract3".
finllenado_silo

900 "Pract3".ver_
llenado_silo

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

TimeEN

IN

ENO

OUT1

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

TimeEN

IN

ENO

OUT1

Segmento 4: NIVELES Y BLOQUEOS

IN_RANGE
Int

IN_RANGE
Int

Int
==

250

"Pract3".ver_
llenado_silo

1000

"Pract3".nivel_
alto

0

"Pract3".ver_
llenado_silo

150

"Pract3".nivel_
bajo

"Pract3".set_
sacos

0

"Pract3".
bloqueo_nivel

MIN

VAL

MAX

Int

MIN

VAL

MAX

Int

MIN

VAL

MAX

Int

MIN

VAL

MAX

Int

Segmento 5: Número de sacos

CTU
Int

Int
==

S

R

"finalsaco2"
%M78.1%M78.1 "Pract3".sal_

fin_saco

"conta_sacos"
%DB7%DB7

"Pract3".RESET

"Pract3".set_
sacos

"Pract3".cont_
saco

"Pract3".sal_
fin_saco

"Pract3".K3

"Pract3".set_
sacos

"conta_sacos".CV

"Pract1".paroesp

#Marcha "Pract1".paroesp

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

Segmento 6: AJUSTES Y CONVERSIONES



Totally Integrated
Automation Portal

ADD
Auto (Int)

DIV
Auto (Int)

"Pract3".ver_
llenado_silo

1

"sumasilo"
%MW88%MW88 "Pract3".ver_saco

2 "balanza"
%MW94%MW94

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 7: PARO

S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

#paro #Y1

#Y1

#Y2

#Y2

#Y3

#Y3

#Y4

#Y4

#Y5

#Y5
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Practicas_Coello_Lopez_implementacion_oficial_V6 / PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] / Bloques de programa

Practica_4: Despacho alcohol [FC4]

Practica_4: Despacho alcohol Propiedades

General
Nombre Practica_4: Despacho alco‐

hol
Número 4 Tipo FC Idioma KOP

Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_4: Despacho alcohol

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

marcha Bool

paro Bool

Output

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

Y7 Bool

Y8 Bool

InOut

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

S7 Bool

S8 Bool

Temp

Constant

Return

Practica_4: Despacho alcohol Void

Segmento 1: CONDICIONES INICIALES

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

MOVE

"Pract4".setpres.
tk1

"Pract4".setear.
al1

"Pract4".ver.tk1

"Pract4".setpres.
tk2

"Pract4".setear.
al2

"Pract4".ver.tk2

"Pract4".setpres.
tk3

"Pract4".setear.
al3

"Pract4".ver.tk3

"Pract4".setpres.
tk4

"Pract4".setear.
al4

"Pract4".ver.tk4

"Pract4".RESET

0 "Pract4".ver.tk1f

"Pract4".ver.tk1

"Pract4".ver.tk2

"Pract4".ver.tk2f

"Pract4".ver.tk3

"Pract4".ver.tk3f

"Pract4".ver.tk4

"Pract4".ver.tk4f

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

OUT5

OUT6

OUT7

OUT8

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

OUT5

OUT6

OUT7

OUT8

Segmento 2: CONTROL ALCOHOL ANHIDRO
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TON
Time

Int
>

Int
>

Int
>

Int
>

"Pract4".
bloqueo.tk1

"Pract4".marcha.
m1 "Pract4".K1

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk1 "Pract4".K1D "Pract4".K1

"Pract4".K1
"Pract4".paro_

ind.st1 "Pract4".K1D

#Y2

"t_final_1"
%DB12%DB12

T#500ms T#0ms

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk1 "t_final_1".Q "Pract4".K1D

"Pract4".set_l_
deseado.a1

0

"Pract4".setear.
al1

0

"Pract4".ver.tk1

0

"Pract4".setear.
al1

"Pract4".set_l_
deseado.a1

"Pract4".
bloqueo.tk1

"Pract4".
indicador.ev1

#Y1

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 3: CONTROL ALCOHOL CRUDO

TON
Time

Int
>

Int
>

Int
>

Int
>

"Pract4".
bloqueo.tk2

"Pract4".marcha.
m2 "Pract4".K2

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk2 "Pract4".K2D "Pract4".K2

"Pract4".K2
"Pract4".paro_

ind.st2 "Pract4".K2D

#Y4

"t_final_2"
%DB24%DB24

T#500ms T#0ms

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk2 "t_final_2".Q "Pract4".K2D

"Pract4".set_l_
deseado.a2

0

"Pract4".setear.
al2

0

"Pract4".ver.tk2

0

"Pract4".setear.
al2

"Pract4".set_l_
deseado.a2

"Pract4".
bloqueo.tk2

"Pract4".
indicador.ev2

#Y3

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 4: CONTROL ALCOHOL NACIONAL
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TON
Time

Int
>

Int
>

Int
>

Int
>

"Pract4".
bloqueo.tk3

"Pract4".marcha.
m3 "Pract4".K3

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk3 "Pract4".K3D "Pract4".K3

"Pract4".K3
"Pract4".paro_

ind.st3 "Pract4".K3D

#Y6

"t_final_3"
%DB27%DB27

T#500ms T#0ms

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk3 "t_final_3".Q "Pract4".K3D

"Pract4".set_l_
deseado.a3

0

"Pract4".setear.
al3

0

"Pract4".ver.tk3

0

"Pract4".setear.
al3

"Pract4".set_l_
deseado.a3

"Pract4".
bloqueo.tk3

"Pract4".
indicador.ev3

#Y5

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 5: CONTROL ALCOHOL EXPORTACIÓN

TON
Time

Int
>

Int
>

Int
>

Int
>

"Pract4".
bloqueo.tk4

"Pract4".marcha.
m4 "Pract4".K4

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk4 "Pract4".K4D "Pract4".K4

"Pract4".K4
"Pract4".paro_

ind.st4 "Pract4".K4D

#Y8

"t_final_4"
%DB28%DB28

T#500ms T#0ms

#paro
"Pract4".paro_

falla.tk4 "t_final_4".Q "Pract4".K4D

"Pract4".set_l_
deseado.a4

0

"Pract4".setear.
al4

0

"Pract4".ver.tk4

0

"Pract4".setear.
al4

"Pract4".set_l_
deseado.a2

"Pract4".
bloqueo.tk4

"Pract4".
indicador.ev4

#Y7

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 6: SISTEMA LLENADO SIMULTANEO 1
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TON
Time

SUB
Auto (Int)

Variant
==

SUB
Auto (Int)

ADD
Auto (Int)

"Pract4".K1 "Pract4".q_cont1

"t_resta"
%DB10%DB10

T#500ms T#0ms

"Pract4".setear.
al1

"Pract4".set_l_
deseado.a1

"Pract4".ver_
final.tk1

"Pract4".K1 "Pract4".ver.tk1

"Pract4".ver_
final.tk1

"Pract4".paro_
ind.st1

"t_resta".Q

"Pract4".ver.tk1

5

"Pract4".ver.tk1

"Pract4".q_cont1

"Pract4".q_cont1

"Pract4".ver.tk1f

5

"Pract4".ver.tk1f

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 7: SISTEMA LLENADO SIMULTANEO 2

TON
Time

SUB
Auto (Int)

Variant
==

SUB
Auto (Int)

ADD
Auto (Int)

"Pract4".K2 "Pract4".q_cont2

"t_resta2"
%DB25%DB25

T#500ms T#0ms

"Pract4".setear.
al2

"Pract4".set_l_
deseado.a2

"Pract4".ver_
final.tk2

"Pract4".K2 "Pract4".ver.tk2

"Pract4".ver_
final.tk2

"Pract4".paro_
ind.st2

"t_resta2".Q

"Pract4".ver.tk2

5

"Pract4".ver.tk2

"Pract4".q_cont2

"Pract4".q_cont2

"Pract4".ver.tk2f

5

"Pract4".ver.tk2f

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 8: SISTEMA LLENADO SIMULTANEO 3
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TON
Time

SUB
Auto (Int)

Variant
==

SUB
Auto (Int)

ADD
Auto (Int)

"Pract4".K3 "Pract4".q_cont3

"t_resta3"
%DB29%DB29

T#500ms T#0ms

"Pract4".setear.
al3

"Pract4".set_l_
deseado.a3

"Pract4".ver_
final.tk3

"Pract4".K3 "Pract4".ver.tk3

"Pract4".ver_
final.tk3

"Pract4".paro_
ind.st3

"t_resta3".Q

"Pract4".ver.tk3

5

"Pract4".ver.tk3

"Pract4".q_cont3

"Pract4".q_cont3

"Pract4".ver.tk3f

5

"Pract4".ver.tk3f

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 9: SISTEMA LLENADO SIMULTANEO 4

TON
Time

SUB
Auto (Int)

Variant
==

SUB
Auto (Int)

ADD
Auto (Int)

"Pract4".K4 "Pract4".q_cont4

"t_resta4"
%DB46%DB46

T#500ms T#0ms

"Pract4".setear.
al4

"Pract4".set_l_
deseado.a4

"Pract4".ver_
final.tk4

"Pract4".K4 "Pract4".ver.tk4

"Pract4".ver_
final.tk4

"Pract4".paro_
ind.st4

"t_resta4".Q

"Pract4".ver.tk4

5

"Pract4".ver.tk4

"Pract4".q_cont4

"Pract4".q_cont4

"Pract4".ver.tk4f

5

"Pract4".ver.tk4f

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (Int)

Segmento 10: PARO GENERAL
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S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

#paro #Y1

#Y1

#Y2

#Y2

#Y3

#Y3

#Y4

#Y4

#Y5

#Y5

#Y6

#Y6

#Y7

#Y7

#Y8

#Y8
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Practica_5:Mostaza [FC9]

Practica_5:Mostaza Propiedades

General
Nombre Practica_5:Mostaza Número 9 Tipo FC Idioma KOP
Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_5:Mostaza

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

marcha Bool

paro Bool

Output

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

Y7 Bool

Y8 Bool

InOut

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

S7 Bool

S8 Bool

Temp

Constant

Return

Practica_5:Mostaza Void

Segmento 1: CONDICIONES INICIALES

MOVE

Int
>

Int
>

Int
>

Int
>

Time
>

"Pract5".RESET

0 "Pract5".ver_
dep.tk1

"Pract5".ver_
dep.tk2

"Pract5".ver_
dep.tk3

"Pract5".ver_
dep.tk4

"Pract5".ver_
dep.tk_ge

"Pract5".ver_
dep.tk_final

"Pract5".ver_
dep.tk1

0

"Pract5".ver_
dep.tk2

0

"Pract5".ver_
dep.tk3

0

"Pract5".ver_
dep.tk4

0

"Pract5".set_t_
mezclado

T#0MS

"Pract5".bloqueo

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

OUT5

OUT6

EN

IN

ENO

OUT1

OUT2

OUT3

OUT4

OUT5

OUT6

Segmento 2: CONTROL HUEVO
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TON
Time

"Pract5".bloqueo #marcha "Pract5".aux.K1

#paro "Pract5".aux.K2 "Pract5".aux.K1

"Pract5".aux.K1
"Pract5".contar.

q1d "Pract5".aux.K2

"t_espera1"
%DB1%DB1

T#2S T#0ms

#paro "Pract5".aux.K3 "Pract5".aux.K2

"t_espera1".Q "Pract5".aux.K3

#Y2#paro "Pract5".aux.K4 "Pract5".aux.K3

"Pract5".ver_
an.tub1

#Y1

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 3: CONTROL ACEITE

TON
Time

"Pract5".aux.K3 #S1 "Pract5".aux.K4

#paro "Pract5".aux.K5 "Pract5".aux.K4

"Pract5".aux.K4
"Pract5".contar.

q2d "Pract5".aux.K5

"t_espera2"
%DB49%DB49

T#2S T#0ms

#paro "Pract5".aux.K6 "Pract5".aux.K5

"t_espera2".Q "Pract5".aux.K6

#Y4#paro "Pract5".aux.K7 "Pract5".aux.K6

"Pract5".ver_
an.tub2

#Y3

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 4: CONTROL AGUA

TON
Time

"Pract5".aux.K6 #S3 "Pract5".aux.K7

#paro "Pract5".aux.K8 "Pract5".aux.K7

"Pract5".aux.K7
"Pract5".contar.

q3d "Pract5".aux.K8

"t_espera3"
%DB50%DB50

T#2S T#0ms

#paro "Pract5".aux.K9 "Pract5".aux.K8

"t_espera3".Q "Pract5".aux.K9

#Y6#paro "Pract5".aux.K10 "Pract5".aux.K9

"Pract5".ver_
an.tub3

#Y5

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 5: CONTOL VINAGRE
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TON
Time

"Pract5".aux.K9 #S5 "Pract5".aux.K10

#paro "Pract5".aux.K11 "Pract5".aux.K10

"Pract5".aux.K10
"Pract5".contar.

q4d "Pract5".aux.K11

"t_espera4"
%DB51%DB51

T#2S T#0ms

#paro "Pract5".aux.K12 "Pract5".aux.K11

"t_espera4".Q "Pract5".aux.K12

#Y8#paro "Pract5".aux.K13 "Pract5".aux.K12

"Pract5".ver_
an.tub4

#Y7

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 6: MEZCLADO Y LLENADO FINAL

MUL
Auto (DInt)

DIV
Auto (DInt)

TON
Time

TON
Time

TON
Time

"Pract5".aux.K12 #S7 "Pract5".aux.K13

#paro "Pract5".aux.K14 "Pract5".aux.K13

"Pract5".set_t_
mezclado

1000

"Pract5".set_t_
mezclado_1

"Pract5".ver_
mezcla

1000

"Pract5".ver_
mezcla_1

"t_mezclado".Q "Pract5".aux.K14

"Pract5".ver_
an.piloto_

mezcla

#paro
"Pract5".contar.

gen1d "Pract5".aux.K14

"ver_
mezcladod".Q

"ver_mezclado"
%DB53%DB53

T#1S T#0ms

"Pract5".ver_
an.mezcla

"Pract5".ver_
an.mezcla

"ver_mezcladod"
%DB54%DB54

T#1S T#0ms

"t_mezclado"
%DB55%DB55

"Pract5".set_t_
mezclado_1

"Pract5".ver_
mezcla

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

EN

IN1

IN2

ENO

OUT

Auto (DInt)

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 7: INGREDIENTE 1: HUEVO

CTUD
Int

"Pract5".set_
max.mas1 "Pract5".contar.q1 "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"dep_huevo"
%DB13%DB13

"Pract5".RESET

false

1000

"Pract5".contar.
q1d

"Pract5".ver_
dep.tk1

"Pract5".contar.q1

"Pract5".set_
min.menos1

"Pract5".contar.
q1d "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"Pract5".aux.K1

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

Segmento 8: INGREDIENTE 2: ACEITE
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CTUD
Int

"Pract5".set_
max.mas2 "Pract5".contar.q2 "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"dep_aceite"
%DB14%DB14

"Pract5".RESET

false

1000

"Pract5".contar.
q2d

"Pract5".ver_
dep.tk2

"Pract5".contar.q2

"Pract5".set_
min.menos2

"Pract5".contar.
q2d "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"Pract5".aux.K4

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

Segmento 9: INGREDIENTE 3: AGUA

CTUD
Int

"Pract5".set_
max.mas3 "Pract5".contar.q3 "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"dep_agua"
%DB15%DB15

"Pract5".RESET

false

1000

"Pract5".contar.
q3d

"Pract5".ver_
dep.tk3

"Pract5".contar.q3

"Pract5".set_
min.menos3

"Pract5".contar.
q3d "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"Pract5".aux.K7

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

Segmento 10: INGREDIENTE 4: VINAGRE

CTUD
Int

"Pract5".set_
max.mas4 "Pract5".contar.q4 "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"dep_vinagre"
%DB48%DB48

"Pract5".RESET

false

1000

"Pract5".contar.
q4d

"Pract5".ver_
dep.tk4

"Pract5".contar.q4

"Pract5".set_
min.menos4

"Pract5".contar.
q4d "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"Pract5".aux.K10

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

Segmento 11: LLENADO MAYO GENERAL

CTUD
Int"Pract5".aux.K1

"Pract5".contar.
gen1 "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"llenado_
general_mayo"

%DB47%DB47

"Pract5".RESET

false

10000

"Pract5".contar.
gen1d

"Pract5".ver_
dep.tk_ge

"Pract5".contar.
gen1

"Pract5".aux.K4

"Pract5".aux.K7

"Pract5".aux.K10

"Pract5".aux.K14
"Pract5".contar.

gen1d "Clock_10Hz"
%M300.0%M300.0

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

CU

CD

R

LD

PV

QU

QD

CV

Int

Segmento 12: LLENADO DEP FINAL

CTU
Int"Pract5".aux.K14

"Pract5".contar.
final "Clock_10Hz"

%M300.0%M300.0

"dep_final"
%DB52%DB52

"Pract5".RESET

10000
"Pract5".ver_
dep.tk_final

"Pract5".contar.
final

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

Segmento 13: SISTEMA REPETICIÓN CICLICO
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CTU
Int

Int
==

#paro

"cont"
%DB11%DB11

"reps"
%MW42%MW42

0

"cont".QU #paro #S1 "Pract5".paroesp

"reps"
%MW42%MW42

"cont".CV

"Pract5".paroesp

CU

R

PV

Q

CV

Int

CU

R

PV

Q

CV

Int

Segmento 14: SISTEMA PARO

S

R

S

R

S

R

S

R

S

R

#paro #Y1

#Y1

#Y2

#Y2

#Y3

#Y3

#Y4

#Y4

#Y5

#Y5

Segmento 15: BLOQUEOS
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Practicas_Coello_Lopez_implementacion_oficial_V6 / PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] / Bloques de programa

Practica_6: Tapas de pintura [FC5]

Practica_6: Tapas de pintura Propiedades

General
Nombre Practica_6: Tapas de pintura Número 5 Tipo FC Idioma KOP
Numeración Automático
Información
Título Autor Comentario Familia
Versión 0.1 ID personaliza‐

do

Practica_6: Tapas de pintura

Nombre Tipo de datos Valor predet. Comentario

Input

marcha Bool

paro Bool

Output

Y1 Bool

Y2 Bool

Y3 Bool

Y4 Bool

Y5 Bool

Y6 Bool

Y7 Bool

Y8 Bool

InOut

S1 Bool

S2 Bool

S3 Bool

S4 Bool

S5 Bool

S6 Bool

S7 Bool

S8 Bool

Temp

temp_cv Time

temp_pt Time

aux_marca Bool

Constant

Return

Practica_6: Tapas de pintura Void

Segmento 1: CI

MOVE

TOF
Time

"Pract6".set_
temp_retardo

#temp_pt

#S2

"t_retardo_
botella"

%DB59%DB59

#temp_pt #temp_cv

EN

IN

ENO

OUT1

IN

PT

Q

ET

Time

EN

IN

ENO

OUT1

IN

PT

Q

ET

Time

Segmento 2:

0001 IF "Pract6".reset_O THEN
0002     RESET_TIMER("t_retardo_botella");
0003 END_IF;
0004
0005
0006
0007

Segmento 3: LOGICA DE CONTROL
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SR

Time
==

SR

TON
Time

TON
Time

#marcha "Pract6".aux.K1

#paro "Pract6".aux.K2 "Pract6".aux.K1

"Pract6".aux.K1 #S1 "Pract6".aux.K2

#paro "Pract6".aux.K9 "Pract6".aux.K3

"Pract6".aux.K3 #paro "Pract6".aux.K2

"Pract6".aux.K2 #S2 "Pract6".aux.K2 "Pract6".aux.K3

"Pract6".aux.
K3aux

"Pract6".aux.
K3aux2

"Pract6".aux.K4 #paro "Pract6".aux.K3

"t_retardo_
botella".Q

"Pract6".aux.K6
"Pract6".aux.

K3aux2

#paro

"Pract6".aux.
K3aux #temp_pt

#temp_cv

"Pract6".aux.K4

"Pract6".aux.
K4aux

"Pract6".aux.K5

#paro "Pract6".aux.K6 "Pract6".aux.K4

"Pract6".aux.
K4aux #S6

"temp_tapa"
%DB2%DB2

T#1s T#0ms

"Pract6".aux.K4 #S6 "temp_tapa".Q "Pract6".aux.K5

#paro "Pract6".aux.K6 "Pract6".aux.K5

"Pract6".aux.K5 #S5 "Pract6".aux.K6

#paro "Pract6".aux.K6B "Pract6".aux.K6

"Pract6".aux.K6 #S4 "Pract6".aux.K6B

#paro "Pract6".aux.K8 "Pract6".aux.K6B

"Pract6".aux.K6B #S3 "Pract6".aux.K8

#paro "t_fin_M1".Q "Pract6".aux.K8

"Pract6".aux.K8 "Pract6".aux.K9

#paro "Pract6".aux.K2 "Pract6".aux.K9

"Pract6".aux.K8

"t_fin_M1"
%DB61%DB61

T#3S_500MS T#0ms

S

R1

Q

S

R1

Q

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

S

R1

Q

S

R1

Q

IN

PT

Q

ET

Time

IN

PT

Q

ET

Time

sella la lata

S2 detecta pos2

Segmento 4: ACTIVACIÓN DE SALIDAS
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"Pract6".aux.K2 #Y1

"Pract6".aux.K3

"Pract6".aux.K8

"Pract6".aux.K4 #Y2

"Pract6".aux.
ind_Y2

"Pract6".debug[1]

"Pract6".aux.K5 #Y3

"Pract6".aux.
ind_Y3

"Pract6".debug[2]

"Pract6".aux.K6 #Y4

"Pract6".aux.K6B #Y5

"Pract6".reset_O

"Pract6".aux.
ind_M1

Segmento 5: RESET

MOVE

"Pract6".reset_O "Pract6".reset_O

T#0MS "Pract6".set_
temp_retardo

EN

IN

ENO

OUT1

EN

IN

ENO

OUT1


