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RESUMEN

ANO ALUMNOS DIRECTOR DE TEMA DE PROYECTO
PROYECTO TECNICO
TECNICO
2021 | FELISSA ING. VICENTE| DESARROLLO DE UN
STEFANIA AVELINO SISTEMA DE MONITOREO Y
VILLAVICENCIO | PENARANDA CONTROL DEL PROCESO DE
GORDILLO IDROVO. MADURACION Y
ALMACENAMIENTO DE
HELADO DESDE UN PANEL
ALEJANDRO DE OPERACION EN LA SALA
JOSE SANCHEZ DE FORMALACION DE LA
ALMEIDA PLANTA TONICORP.

El presente proyecto técnico tiene como objetivo la integracién de varios
instrumentos de mediciones de la sala de maduracion de helado a un panel de control
operativo para la visualizacion de variables y el control de velocidad de las bombas
de envio de producto desde los tanques de maduracion a la sala de envasado de
helados.

La sala de maduracién de helado contaba con una operatividad manual en su
control de variables del proceso y activaciones de bombas de envio de producto hacia
la sala de envasado del area helados, las mismas que para su ejecucion se requeria
la apertura de puertas de paneles eléctrico donde estan instalados los variadores de
frecuencias para las diferentes bombas de envio de productos lo cual es una no
conformidad por el KORE de Seguridad.

El sistema de monitoreo y control de velocidad de las bombas de envio de producto
de los tanques de maduracion hacia el area de envasado de helado cumple con los
requerimientos del KORE de seguridad (Requisitos Operativos de Coca Cola) para el
encendido de las bombas y el monitoreo de las variables de proceso temperatura,
presion y nivel que los operadores monitoreaban desde cada uno de los 24 tanques,
ahora lo realizan centralizados en un HMI con un control para la proteccién de las
bombas de producto cuando hay una sobre presidon o por cavitacion por falta de
producto.



ABSTRACT

YEAR STUDENTS PROJECT PROJECT THEME
DIRECTOR
2021 | FELISSA ING. VICENTE| DEVELOPMENT OF A
STEFANIA AVELINO SYSTEM FOR MONITORING
VILLAVICENCIO | PENARANDA AND CONTROL OF THE
GORDILLO IDROVO. RIPENING AND STORAGE

PROCESS OF ICE CREAM
FROM AN OPERATION

ALEJANDRO PANEL IN THE
JOSE SANCHEZ FORMULATION ROOM OF
ALMEIDA THE TONICORP PLANT.

The objective of this technical project is the integration of various measurement
instruments from the ice cream maturation room to an operational control panel for
the visualization of variables and the speed control of the product delivery pumps from
the maturation tanks to the ice cream packing room.

The ice cream maturation room had a manual operation in its control of process
variables and activations of pumps to send the product to the packaging room of the
ice cream area, which required the opening of electrical panel doors for its execution.
where the frequency inverters are installed for the different product delivery pumps,
which is a non-compliance by the KORE of Safety.

The monitoring and speed control system of the product delivery pumps from the
maturation tanks to the ice cream packaging area complies with the requirements of
the safety KORE (Coca Cola Operational Requirements) for the ignition of the pumps
and the Monitoring of the process variables temperature, pressure and level that the
operators monitored from each of the 24 tanks, is now carried out centrally in an HMI
with a control for the protection of the product pumps when there is an over pressure
or cavitation due to missing product.
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Introduccion

Toni es la primera industria Lactea procesadora de yogurt en el Ecuador, desde
1978, bajo los direccionamientos y las tecnologias de Toni de Suiza. Posteriormente
se afiadi6 la produccién de Gelatina, Queso Crema, Toni Mix y leches saborizadas.
Logrando la mayor participacion del mercado en cada una de las categorias
mencionadas, liderazgo que se mantiene hasta la fecha. Luego se incorporé el
Lactobacilos GG en el yogurt, lo que le permitié ingresar a la linea de alimentos
funcionales. Siendo nuevamente la primera empresa en el mercado ecuatoriano
ampliando la gama de productos funcionales, disefiados especialmente para la salud
y el bienestar del consumidor.

Inaugurada recientemente una de las Mega plantas mas modernas de
Latinoamérica, la planta “La Aurora” ubicada en Guayaquil cuenta con una plataforma
integral de monitoreo y control denominada “Tetra Pak PlantMaster” [1] que
centraliza a todos los procesos de las diferentes areas de mezcla, envasado, y
limpieza en sitio (CIP), teniendo un enfoque a la industria 4.0., siendo la calidad
constante del producto el resultado de la adaptabilidad del sistema de control al
entorno cambiante. El alto nivel de integracion de los sistemas de control es todavia
relativamente poco comun en la industria alimentaria en nuestro pais.

Dentro del proceso de elaboracién de helados tenemos que el area de maduracion
es la unica que no fue considerada en la integracion al programa “Tetra Pak
PlantMaster” por tema de finalizacién del macroproyecto de la mega planta “La
Aurora”. Esta area cuenta con 24 tanques de maduracion y varios elementos de
medicion instalados parcialmente.

El presente proyecto técnico esta enfocado a la visualizacién de las variables del
proceso en un panel de control operativo para su monitoreo, adicional contaria con el
comando del encendido, apagado y la asignacion de la velocidad de las bombas de
envid de producto bajando la carga operativa y el cumpliendo del KORE de seguridad.
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CAPITULO |
1 EL PROBLEMA

1.1. ANTECEDENTES

El uso de tecnologias alternas ha ganado recientemente una importancia
significativa en la industria alimenticia debido a las nuevas tendencias de consumo
con nuevos métodos de procesamiento y control de alimentos que minimizan el
procesamiento, aumentan la calidad, mejoran la eficacia y eficiencia del proceso y
brindan seguridad alimentaria, al mismo tiempo que extienden la vida util.

Los sistemas de monitoreo y control han surgido como una tecnologia innovadora
en la industria alimentaria porque es relativamente barato, simple, rapido, no téxico y
ahorra energia.

Todos los elementos montados en campo asociados con el monitoreo y el control
requieren conexion a un panel de control. Los costos cambian continuamente y, como
en todos los aspectos de la tecnologia de la informacion, el costo de los médulos
inteligentes y de alto rendimiento tiende a disminuir, mientras que en todas partes los
costos de mano de obra calificada para el cableado y la instalacién de los modulos
tienden a aumentar. Estas tendencias favorecen cada vez mas los sistemas en red o
distribuidos, existen otras ventajas de los sistemas que hacen que el control y
monitoreo sean mas atractivos para la industria de alimentos, estos son:

La diversidad de operaciones unitarias en el procesamiento de alimentos y la
probabilidad de que se realicen muchas formas de operacion durante cualquier
secuencia de fabricacion hace que sea apropiado tener un panel de control l6gico
(PLC) local para cada operacion, incluso cuando el area no esté atendida durante la
produccién normal.

Los PLC proporcionan al equipo de mantenimiento instalaciones que se pueden
utilizar sin interrumpir otras operaciones. La planta automatizada particularmente en
areas que cuentan con personal solo de manera intermitente requiere una disposicion
de seguridad donde hay piezas de equipo que se mueven por activacion remota. Los
dispositivos de enclavamiento y bloqueo se organizan mas facilmente y se disefian
de forma mas segura si los controles de la planta estan separados para cada area.

Para las variables de planta, medidas con dispositivos que tienen rangos
analdgicos continuos, las sefales se han transmitido tradicionalmente como sefiales
neumaticas en el rango de 3 a 15 psi o como corriente eléctrica continua en el rango
de 4 a 20 mA. Los métodos de transmision eléctrica de corriente continua son
populares por su inmunidad a los cambios de impedancia en el cableado y los
receptores, y por su relativa ausencia de captacion de ruido. Los estandares estan
bien establecidos, como el estandar ANSI / ISA 50.00.01-1975 define sefales
analdgicas para instrumentos electronicos de procesos industriales.

1.2. IMPORTANCIA Y ALCANCE

La importancia de este trabajo recae, sobre la aplicacion de nueva tecnologia de
control de velocidad de bombas de envi6 de producto y el monitoreo de las variables
durante el proceso de maduracion de la mezcla de helado en la mega planta
TONICORP, la cual tienen una capacidad productiva de 80 millones de litro por afio
y es el principal exportador en mas de 9 paises. Ademas, al generar mayor
produccion se puede crear mayor variedad de helados lo que permite aumentar la
cantidad de helado consumido al afio por una persona, dicho valor en Ecuador
representa un total de 2 litros.
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Por otro lado, con la implementacion de este proyecto logramos cumplir con los
estandares de seguridad del KORE (Requisitos operativos de Coca-Cola) y el
mejoramiento de la ergonomia de las actividades de los operarios.

1.3. DELIMITACION

1.3.1. Delimitacion espacial

La mejora del proceso del area de Maduracion de helado se realiz6 en la planta
TONICORP del grupo ARCA CONTINENTAL - COCA COLA, la misma que se
encuentra dentro de la ciudad de Guayaquil, via 17.5 San Nicolas.

1.3.2. Delimitacion temporal

El proyecto tuvo una duracién de 6 meses en la cual se recopilé informacion sobre
el proceso de maduracion de la mezcla de la base de helado, definiendo las acciones
que tienen asignadas los operarios, las variables que eran de dificil alcance para su
constante monitoreo y registro de datos.

1.3.3. Delimitacion académica

El presente trabajo cumple con lo exigido por la Universidad Politécnica Salesiana
entorno al grado practico y el esquema de presentacion para proyectos de tesis, para
esto se sustentan textos, bibliografia y estudios practicos que proporcionaran
conceptos y métodos sobre el disefio de proyectos con viabilidad de inversion privada
complementando con el desarrollo de aspectos técnicos dado en la automatizacion
industrial adquiridos durante el periodo de formaciéon como Ingeniero Electrénico con
mencion en Sistemas Industriales.

1.4. DESCRIPCION DEL PROBLEMA

La planta TONICORP del grupo ARCA CONTINENTAL — COCA COLA cuenta con
un sistema de gestion integral de datos en un Tetra Pak PlantMaster, nuevo software
especificamente diseflado para la industria de alimentacion y bebidas, para toda su
operacion a excepcion de una de sus areas de formulacién que mantiene su sistema
de control y monitoreo de forma manual, incumpliendo los procedimientos de
seguridad al abrir los paneles eléctricos por parte del operador para ajustar la
velocidad de las bombas desde los variadores. Para el monitoreo y toma de datos del
proceso el operador recorre por todos los tanques y plataformas superiores donde
visualiza la temperatura y nivel de la mezcla base ya pasteurizada, esto ha causado
afecciones de elementos eléctricos por la constante manipulaciéon y exposicion al
mantener puertas abiertas, afectacion de los sellos mecanicos de las bombas al
cavitar por falta de producto en el tanque, lote de productos no conformes por
temperaturas fuera de especificaciones y elevadas mermas.

El proposito del proyecto es poder variar la velocidad de las bombas de envi6 de
producto de los tanques y monitorear las variables del proceso en linea desde un
panel de operacién mejorando la ergonomia, en un lugar seguro y cumpliendo con
las normas de seguridad operativa y de los activos fijos de la empresa incrementando
la eficiencia, productividad y la calidad del producto.

1.5. OBJETIVOS
1.5.1. Objetivo general

Desarrollar un sistema de monitoreo y control del proceso de Maduracion y
Almacenamiento de helado desde un panel de operacion en la sala de formulacién
de la planta TONICORP.

1.5.2. Objetivos especificos
* Simular en una HMI el proceso de maduracion y almacenamiento de helado
para el control y monitoreo de las variables del sistema.
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* Programar el control (ON/OFF/SP/PV/FALLO) de las bombas de envio de
producto base helado mediante la consigna de los variadores de velocidad.

+ Disefar seguridades redundantes en el circuito de envio de producto para
proteccién de bombas centrifugas por sobre presion y cavitacion.

* Mejorar las condiciones de ergonomia fisica en las actividades que realiza el
operador y cumplir con los requerimientos de seguridad operacional que
determina el KORE para la apertura de paneles eléctricos.

CAPITULO Il
2 MARCO TEORICO
2.1. Automatizacién industrial
En la automatizacién industrial, los sistemas informaticos que reemplazan el
trabajo manual, es decir, lo que hacen las personas, ahora son realizados por
maquinas. Esto permite aumentar la productividad del trabajo, reducir los costos de
materiales, aumentar la calidad del producto, mejorar el entorno laboral y social.

La automatizacibn ayuda a mecanizar procesos, en otras palabras, se
proporcionan herramientas a los trabajadores para ayudar con el trabajo fisico y
mental, para que puedan realizar funciones de supervisién y monitoreo.

En la era actual, la automatizacion es esencial para la industria, lo que ayuda a
mantener o mejorar la competitividad, los estandares de calidad y los niveles de
produccion requeridos en los mercados internos y externos. [1]

2.1.1. Grados de automatizacion
El grado de automatizacion de los procesos industriales consiste en estructuras
jerarquicas establecidas en niveles, determinados por los procedimientos de
fabricacion asistidos por computadora, este método introduce conceptos y procesos
de produccion eficientes, como la gestion empresarial, la programacién y la
planificacion del trabajo, de acuerdo con los siguientes principios [2]:

» Planificar de arriba a abajo de la organizacion jerarquica.
* Implementar una jerarquia de abajo hacia arriba.

Los conceptos basicos de la organizacién incluyen areas de control que son robots
inteligentes, sensores, actuadores, equipos y maquinas; y consisten en un sistema
de control jerarquico y descentralizado que permite la toma de decisiones en las
areas de gestion. [3]

Estos componentes de l6gica y control son interaccion hombre-maquina, es decir, el
sistema de control interactda con el usuario.

En la pirdmide de nivel jerarquico, se encuentran 5 niveles [4]:
Nivel |

Este es el nivel de entradas y salidas, el instrumento proporciona informacion
sobre la condicién de encontrar el estado variable. Una persona realiza la funcion de
confirmar que todos los dispositivos estan en buenas condiciones y funcionan
correctamente. En otras palabras, una persona es un normalizador en el control del
proceso. En este nivel encontramos dispositivos de campo, utensilios, maquinas,
motores y mas.

Nivel Il

Este es un nivel de control, que incluye dispositivos de control I6gico como PLC
(robots programables), tarjetas de control, computadoras industriales, etc. Aqui se
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controla el dispositivo del nivel anterior y transmite la informacion anterior al nivel
posterior.

Nivel Il

Este es un nivel de supervisién y control, utilizamos computadoras y dispositivos
informaticos junto con software o aplicaciones para ayudar a supervisar, controlar y
adquirir datos, de aqui pasan las érdenes al nivel anterior para interactuar con el usuario
y recibe el estado de las variables que pueden supervisar el proceso.

Nivel IV

Es el nivel de planificacién, ocupa un punto importante en la produccion, se
realizan operaciones como el cronograma de produccion, la compra de repuestos y
materias primas, el apagado por mantenimiento preventivo, el control de calidad y la
gestion y andlisis de inventario y costo. Este nivel recibe todos los eventos
(informaciodn, tablas, curvas, etc.) que ocurrieron en el proceso desde el nivel anterior
a analizar y existe la capacidad de proporcionar informacién segura al siguiente nivel
Nivel V

Empresa o nivel de gestion empresarial, supervisa tareas de gestion como
marketing, comercio, talento humano, sistemas, planificacién administrativa, finanzas
estratégicas e ingenieria de procesos.

Se proporciona informacién sobre las condiciones del mercado y la demanda
(6rdenes de almacenamiento y pronésticos), informacién de ingenieria de procesos,
etc., a niveles anteriores. Para lograr las metas establecidas, este nivel recibe
informacién sobre los horarios de reuniones, costos, etc. de los niveles anteriores

2.2. Sistemade control
La definicion del sistema de control se puede especificar como un objeto que
recibe la accién de la sefial de entrada, en base a la cual refleja la salida en la
variable, como se muestra en la Figura 1.

A

Figura 1. Sistema de control

El sistema de control esta caracterizado por tener elementos que permiten tener
un control sobre estos. El propésito es lograr una ventaja sobre las variables de salida
mediante la manipulacion de las variables de control para alcanzar un valor dado o
establecido. [5]

Un sistema de control ideal debe poder lograr objetivos cumpliendo los siguientes
rangos:

* Asegurar la estabilidad y no cambiar ante perturbaciones externas que
generen errores en la salida.

* Ser lo més eficiente como sea posible, de acuerdo un criterio preestablecido.

» Ser amigable al momento desarrollado con ayuda de un computador.
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Los elementos fundamentales que forman parte de un sistema de control y monitoreo
de variables son:

* Sensor
« Controlador

e HMI
« Transmisor
2.2.1. Sensor

Los sensores son dispositivos que detectan cambios en el entorno y responde a
la salida de otros sistemas. El sensor convierte el fenébmeno fisico en un voltaje
analégico medible (o, en algunos casos, una sefial digital), en un formato legible por
humanos, o lo envia para su posterior lectura o procesamiento. Hay muchos tipos de
sensores inventados para medir fenédmenos fisicos. [6]

* Termopares, RTD y termistores: para medicion de temperatura.

+ Transductores de corriente: para medir corriente CA o CC.

» Sensores LVDT: los LVDT se utilizan para medir el desplazamiento en la
distancia entre otros.

Proximity Sensor
LDR i
Color Sensor Gas Sensor (Light Sensor)
% -
3 BE) © %% ! &
A } } = v
Alcohol Sensor smoke Sensor Thermistor

T
(Temperalure Sensor) (P Saaaich

r — B ® (CEC)
, ) H : 3 % ~ “wUltrasonic Sensor
: l ~~_4\ j \ IR Receiver
Rain Sensor PIR Sensor Water Flow Sensor
Heartbeat Sensor ﬁ - 3 ” -
= o y =

=2 ik
8]
h ‘I‘ | Humidity Sensor ! Gyroscope -
IR Sensor IR Sensor  Touch Sensor Photo Transistor Soil Moisture Sensor
(Transmissive Type) (Reflective Type) (Light Sensor)

Figura 2. Sensores

2.2.2. Controlador

Un controlador légico programable, mas conocido por sus siglas en inglés PLC
(Programmable Logic Controller), es una computadora empleada en la ingenieria
automatica o automatizacion industrial, para automatizar diferentes procesos
electromecanicos, como lo pueden ser el control de la maquinaria de la fabrica en
lineas de montaje o atracciones mecanicas. El campo donde pueden aplicarse los
PLCs es muy amplio e incluye diferentes tipos de industrias (ej. automocion,
aeroespacial, construccion, etc.), al igual que de maquinaria.

El PLC se diferencia de las computadoras de propdsito general, porque esta
disefiado para diversas sefales de entrada y de salida, amplios rangos de
temperatura, inmunidad al ruido eléctrico y resistencia a la vibracion y al impacto. [7]

Los programas que controlan el funcionamiento de la maquina generalmente se
almacenan en una bateria de respaldo o en una memoria no volatil. El PLC es un
ejemplo de un sistema estricto en tiempo real que necesita generar resultados de
salida de acuerdo con las condiciones de entrada en un tiempo limitado, de lo
contrario, no se producird el resultado deseado.
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Figura 3: Controladores

2.2.3. HMI
El HMI es la interfaz entre el proceso y el operador, basicamente es el panel de
instrumentos del operador y la herramienta principal que utilizan los operadores y
supervisores de linea para coordinar y controlar los procesos industriales y de
fabricacion. EI HMI transforma variables de proceso complejas en informacion atil y
procesable. [8]

La funcion de la HMI es mostrar informacion operativa en tiempo real y
proporcionan un cuadro de proceso visual que agrega significado y contexto al estado
del motor y la valvula, los niveles de depoésito y otros pardmetros del proceso.
Proporcionan informacién operativa al proceso y permiten el control y la optimizacién
al coordinar la produccién y los objetivos de este.

Figura 4: HMI

Entre sus funciones
basicas se destacan:

* Visualizar los datos

» Seguimiento del tiempo de produccién

» Supervisar los KPI's

* Supervisar las entradas y salidas de las maquinas.

2.2.4. Simbologia en diagramas de operacion
Dentro de un sistema binario se pueden usar como método bésico simbolos de
programacion que pueden afectar positiva o negativamente a los bloques I6gicos
fundamentes. A su vez el uso de simbolos no basicos es de caracter comprensivo,
permitiendo elaborar diagramas mas consistentes en un sistema l6gico implantado.
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Segun la norma ANSI/ISA S5.2 [9]. “la norma esta pensada para simbolizar las
funciones de operacion binaria de un sistema de manera que pueda ser aplicado a

cualquier clase de hardware, ya sea electrénico, eléctrico, neumatico, hidraulico,
mecanico, manual, éptico, u otro.

A su vez en la aplicacion de la simbologia de los diagramas de programacién esto
puede ser detallado dependiendo de la finalidad del uso. Los detalles en el diagrama
l6gico pueden ser realizados en diferentes cantidades si la informacion incluida es
auxiliar o esencialmente no ldgica.
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Tabla de simbolos légicos

Funcion Simbolo Definicion y tabla de verdad Ejemplo
ENTRADA (Entrada) + Entrada secuencia logica
(INPUT)
Puede ser precedida Arranque manual de la inyeccién +—
por el simbolo del
instrumento
SALIDA (Salida) + Salida secuencia l6gica
(OUTPUT)
Puede ser seguida po Paro extraccién +
el simbolo del ins-
trumento
Y (AND) D s6lo existe mientras estén presentes A, By La bomba est4 en marcha si el nivel es alto y
C la vélvula de descarga esté abierta
B A o 0101040 tanque Bowi
. o 0 Valvuia l‘h."*t:ucho
c 1jcjojo descarga
1]1]0]D abrerta
O (OR) D s6lo existe mientras esté presente una o  Paro del compresor si la presién del agua de
més entradas A, By C refrigeracién es baja o si la temperatura de
los rodamientos es alta
i
A AEGE P'gf;f:
0 [ ) baja Py
8—{orR—o o[o B s compresar
01040 rodamento
c 1]DJD alta
O CUALIFICADA D s6lo existe mi estén p un Al dor en mientras dos y s6lo
nimero especificado de entradas A, By C dos molinos funcionen
A
8 o Malino N
c Molino E
Alimentador
* Insertar nimero de en marcha
entradas Molino §
Molino Wi
NO (NOT) B s6lo existe mientras la entrada A no existe  Cerrar vélvula sélo mientras la presién no es
alta
A B Presid
—OH O
ELEMENTO Meétodo basico
DE TIEMPO A B
= TnsertaE L Simbolo Significado
DI Retarda la iniciacién de la sa-  Si falla la purga del tanque, aunque sea mo-
lida. La existencia continua mentédneamente, operar la bomba de eva-
de A durante un tiempo es- cuacién durante 3 minutos y a continuacién
pecificado causa la existencia pararla
de B cuando el tiempo ex-
pira. B termina cuando A
termeg b bermba
DT Retarda la terminacién de la e S
salida. La existencia de A
causa la existencia inmediata
de la salida B. B termina
cuando A ha terminado y no
ha existido durante un
tiempo especificado
Método general
—_— Existencia estado l6gico de entrada El i 5
— 1 g vapor se conecta durante 15 minutos em
A -|— No existe estado 16gico de entrada pezando 6 minutos después que ha parado
'_E_;‘—B Existencia estado 16gico de salida el agitador, excepto que el vapor debe ser
t (A J X desconectado si el agitador rearranca
N No existe estado l6gico de salida
Agitador
o
15
min_min _‘Z;:pm
ESPECIAL

I

* Insertar requerimien-
tos l6gicos especiales

La salida B existe con una relacién légica a
la entrada A del modo establecido en re-
querimientos especiales

Figura 5: Simbologia de diagramas de programacion

De acuerdo con la figura 5 se muestran los simbolos que se aplican a los
diagramas de programacion, es obvio que cada uno de estos tienen funciones
especificas que van desde entradas y salidas, a funciones de tiempo permitiendo de
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esta manera programas las operaciones que se necesita ejecutar de manera
automatizada y digital.

Descripcion Simbolo

INPUT. Declaracién de
entrada

OUTPUT. Declaracién
de salida

»

TLT

AND. Salida D. sienla
entrada existe A, By C

]
o

o

OR, La salida D solo
existe si en la entrada
existe una o mas entradas
A.ByC

o w »
)

NOT. La salida B existe
solo si la entrada A no
existe

>

340

@

>

Memoria (FLIP-FLOP),
la salida D no se
mostrara si no se usa

Silas entradas A y B
existen simultaneamente,

m >

v si se desea tener A, se
impone sobre B.

CONTD. si la memoria

se mantiene o se pierde | A
en caso de laperdidade | NRS
poder en la logica del
circuito

Como elemento de
tiempo la salida légica de
B existe con una relacién
especifica de tiempo a la

>

5

[o2]

légica de tiempo

retraso del inicio de
salida

Figura 6: Simbologia légica binaria

2.2.5. Transmisores

Los transmisores son elementos que captan la variable de proceso y la transmiten
a distancia a un instrumento receptor, indicador, registrador, controlador o una
combinacion de estos.

Existen varios tipos de sefiales de transmision:

* Neumaticas
* Electrénicas
+ Digitales

» Hidraulicas

* Telemétricas
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Figura 7: Transmisores

2.2.6. Transmisores de temperatura TPT12
EI TPT12 es un sistema completo de medicién, ha sido disefiado para proporcionar
la mejor medicion posible utilizando el tamafio mas pequefio, el transmisor
combinado con un sensor Pt100, ofrece una sefial estdndar de 4-20 mA al PLC o
sistema de control.

La base del TPT12 es el sensor de productos alimenticios de eficacia probada. El
sensor montado en un manguito apropiado estd aprobado por EHEDG, el riesgo de
crecimiento de bacterias es minimo después de un uso y una limpieza repetida.

Rendimiento Unico
(Aplicacion tipica)

Operacion a
temperatura
ambiente:
-20 to +80°C

Flujo de proceso:
-20 to +200°C

Precision tipica del sistema £ 0,2 * C,
en todas las combinaciones de temperaturas.

Figura 8: Representacion del transmisor de temperatura en funcionamiento

Los transmisores tipo TPT12 usan sensores modelos PT100 montados en una
funda protectora conica que a su vez se puede atornillar en un manguito o en un
termo pozo externo. El manguito y la funda cénica forman un sello higiénico. Su
ejemplo de uso esta representado en las mediciones de temperatura en sistemas de
tuberias con exigencias higiénicas en la industria alimentaria. Como parte de sus
especificaciones técnicas estan las siguientes:

* Temperatura maxima

» Parte de medicién: 200 ° C

* Material del sensor

* 1.4404 0 1.4547

* Acabado superficial

+ Ra<0,8 es estandar. Mediante electro pulido se puede ofrecer Ra < 0,4.
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Figura 9: Sensor PT100

2.2.7. Transmisor de nivel por presion hidrostatica FMB70
Este transmisor tiene el mayor rendimiento posible de un sensor de presién para
una medicién precisa del nivel por columna hidrostética, ya que mide con su célula
Contite totalmente compensada en temperatura y resistente a la condensacion.

Los requisitos para las aplicaciones de alimentos y bebidas son muy exigentes,
especialmente para los sensores de presion: cambios de temperatura debido a
procesos de limpieza CIP / SIP o condensacion fria [10]. El disefio higiénico esta
documentado por certificados especificos de la industria.

Con este transmisor obtenemos maxima seguridad y fiabilidad del proceso gracias
a un sensor cerdmico en condensacién con deteccién de fuerza de explosion
integrada.

Deltapilot con celda soldada Contite resistente a la condensacién cercanamente.

Maxima precision gracias a un sensor de silicona con compensacion de temperatura
suministrada con conexiones de proceso integradas reducido

Juntas separadoras con membrana TempC patentada para obtener la minima
influencia posible de las fluctuaciones de la temperatura del medio ambiente y
proceso.

&

1

-
N
i

¥

Figura 10: Transmisor de nivel

2.2.8. Transmisor de presién PMP55.

El transmisor de presion digital PMP55 con membrana de separacion se utiliza a
menudo en procesos industriales e higiénicos para medir la presion, el nivel, el
volumen o la masa en liquidos. Adecuado para aplicaciones con temperaturas de
proceso extremas de -70 a + 400 ° C. [11]
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Como parte de sus especificaciones esta el control de presién absoluta, ademas
de su funcién de transmisor de presion inteligente y confiable, con celda de medicién
piezoresistiva. Este elemento trabaja a un limite de presién maximo del proceso de
600bar.

Figura 11: Transmisor de presion PMP55

Como parte de los beneficios que comprende el transmisor de presion PMP55, se
describe lo siguiente:

* Amplia seleccion de conexiones a proceso y diferentes materiales de
diafragma

* La nueva membrana TempC minimiza los efectos de las fluctuaciones de
temperatura ambiente y de proceso.

+ Concepto modular para una facil sustitucion de la pantalla o la electrénica. «
Tecnologia de 4 a 20mA con HART, PROFIBUS PA, FOUNDATION
Fieldbus.

2.2.9. Switch limitador de nivel (FTL20H)

Liquiphant T FTL20 es un final de carrera nivelado para todo tipo de liquidos y se
utiliza en tanques, contenedores y tuberias. Se utiliza en sistemas de limpieza y
filtracion, asi como en depositos de refrigerante y lubricante para proteccién contra
derrames o para proteger bombas. El FTL20 es ideal para aplicaciones con sensores
conductivos, capacitivos y opticos e interruptores flotantes. [12]

/;, .
/A

w/«f/”

‘,é'a N

Figura 12: Switch limitador de nivel (FTL20H)

También funciona en aplicaciones que no son adecuadas para estos métodos de
medicion debido a conductividad, acumulacion, turbulencia, flujo o burbujas de aire.
El FTL20 no es adecuado para areas potencialmente explosivas y areas donde la
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temperatura del liquido supera los 150 ° C. Los beneficios que acompafian al final de
carrera modelo FTL20H son:

* Brinda seguridad en el proceso, es eficiente y universalmente aplicable
gracias al principio de la horquilla de medicion.

* Opcion de prueba externa con un iman de prueba.

* Inspeccibn in situ a través de una pantalla LED externa.

* Facil instalacion incluso en lugares de dificil acceso gracias al disefio
compacto.

+ Carcasa robusta de acero inoxidable (316).

+ Conexiones de enchufe faciles de mantener.

2.2.10. Compact Logix L35E
Los algoritmos desarrollados se prueban en el controlador Allen-Bradley
CompactLogix1769-L35E con emulacibn de objetos de automatizacién. Los
algoritmos, programas y diagramas nemotécnicos se preparan para Su
implementacién en la realidad de los procesos y reduce carga sobre el operador
automatizando algunas de sus funciones, como mantenimiento de temperatura y
nivel, asi como activaciéon automatica de secciones. [13]

s =

= 8

&—h—

Tempres v

Figura 13: Modelo Compact Logix

Compact Logix L35E utiliza cualquier combinacion de médulos discretos,
analdgicos y especializados. Hasta tres bancos con modulos de E / S locales 1769.
A su vez conecta los bancos con un cable de 1 m de longitud, requiriendo una fuente
de alimentacién para cada banco. Se puede configurar una interfaz serial RS-232
para ASCII, DH-485, DF1 y m6dem. Admite varios modulos DeviceNet 1769-SDN
junto con una tarjeta CompactFlash extraible para almacenar programas, valores de
etiquetas y firmware. [14]

2.2.11. Variadores Powerflex modelo 520
El variador de frecuencia PowerFlex serie 520 ofrece un disefio innovador y
extremadamente versatil y es compatible con una amplia variedad de sistemas,
desde maquinas independientes hasta una simple integracion de sistemas. La unidad
PowerFlex 523 ofrece control total para aplicaciones de hasta 30 hp y 22 kW. [15]
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Figura 14: Variadores Powerflex modelo 520

Al combinar varias funciones estandar para control de motores, comunicacion,
ahorro de energia y seguridad en un variador rentable, el convertidor de frecuencia
PowerFlex serie 520 es adecuado para una amplia variedad de aplicaciones.

Podemos notar algunas de las caracteristicas que destacan al Variador Powerflex:

Los médulos de potencia y control extraibles permiten la configuracién y la
instalacion al mismo tiempo.

Cada inversor tiene un médulo de control estandar que se utiliza en todo el
rango de potencia.

La configuracién MainsFree le permite simplemente conectar la unidad de
control a una computadora con un cable USB estandar y cargar, descargar y
actualizar rapidamente el dispositivo con la nueva configuracion.

Soporte para tarjetas adicionales sin afectar la huella dactilar.

La funcién de montaje en riel DIN hace que la instalacion sea rapida y facil. El
montaje en panel también permite mayor flexibilidad.

No se permite el apilamiento a temperaturas ambiente de hasta 45 ° C, lo que
ahorra un valioso espacio en la placa.

2.2.12. Bomba centrifuga LKH-5

La bomba LKH fue disefiada con énfasis en grandes radios internos y sellos que
se pueden limpiar. La versién higiénica LKH tiene una tapa de acero inoxidable para
proteger el motor y el conjunto completo se apoya en cuatro pies de acero inoxidable
ajustables.

Figura 15: Bomba centrifuga LKH-5

Esta bomba LKH esta equipada con un sello mecénico externo simple o enjuagado,
fijos de acero inoxidable AISI 329 con superficie de sellado de carburo de silicio y sellos
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rotativos de carbono. El sello secundario del sello lavado es un sello de labio de larga
duracién. La bomba también puede equiparse con un cierre mecanico de doble eje.

2.3. Proceso de fabricacion de helados

2.3.1. Pesado
En este paso es necesario pesar todos los ingredientes, previo a la entrega de la
materia prima al area de mezcla, con el fin de asegurar de que no sean omitidos o
duplicados. Una alternativa para esto seria seguir la descripcién de la hoja de
prorrateo de la orden de produccion.

El pesado debe realizarse de forma rigurosa, debido a que, por ejemplo, un
sobrepeso de 5-10 gramos en un ingrediente que se va a incorporar seria un error
inadmisible. Las proporciones bajas de ingredientes, estabilizantes, emulsionantes,
proteinas, sabores y colorantes, especialmente en pequefias cantidades (<50
gramos), deben pesarse cuidadosamente en una balanza de precisién en el area
adecuada y el personal calificado.

2.3.2. Mezcla
Mezclar y derretir los ingredientes es el segundo paso para hacer helado, este
suele realizarse dentro de un tanque o contenedor donde se introduce primero los
liquidos y luego las cremas junto a los demas ingredientes.

Aproximadamente a los 30°C, se puede empezar a mezclar mientras se agita el
emulsionante al maximo. A continuacién, se incorpora el emulsionante estabilizador
con una porcion de sacarosa, esto se hace para permitir que el estabilizador se
disuelva correctamente sin encapsularse, a unos 60°C-70°C, se afiade jarabe de
glucosa liquido para tener la base de helado.

2.3.3. Pasteurizacion
La pasteurizacidbn es una operacién para estabilizar alimentos y tiene como
objetivo reducir el nUmero de microorganismos presentes en ellos de forma que se
alargue la vida util del alimento. La pasteurizacion puede reducir la cantidad de
microorganismos al elevar la temperatura durante un cierto periodo de tiempo, esto
significa agregar calor.

Esta etapa es un tratamiento térmico suave, a diferencia de la esterilizacion, que
€S un proceso intenso. La pasteurizacion utiliza temperaturas y tiempos de contacto
relativamente bajos para lograr una modesta extension de la vida util a cambio de un
buen almacenamiento del valor nutricional y la calidad sensorial de los alimentos.

2.3.4. Homogeneizacion

El proceso de homogeneizacion consiste en dividir finamente los glébulos de grasa
de la mezcla. La grasa de la leche no homogeneizada es facilmente visible al
microscopio, en estas condiciones, los glébulos pueden medir hasta 20 micrones de
diametro. Estos glébulos se agrupan por aglutinina, un compuesto natural que se
encuentra en la leche, es menos denso que el suero y se eleva debido a la gravedad,
formando una clasica "capa de crema". Para evitar este defecto, la grasa se somete
a un proceso llamado homogeneizacion junto con el resto de la mezcla con presiones
de hasta 200 bares.

2.3.5. Maduracion
En este proceso se deja reposar la mezcla de helado durante un tiempo en un
tanque de fermentacién a una temperatura de 2°C a 5°C para hidratar algunos
ingredientes. Debe agitarse lentamente para que los solidos de la suspension no
sedimenten, no se puede exceder las 72 horas para que su acidez y su pH estén en
los rangos establecidos por el departamento de calidad.
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Figura 16: Tanques de maduracion

2.3.6. Mantecacion
En este proceso se produce un cambio en la textura de la mezcla que pasa de
liquida a sélida o semisélida a través de agitacion y frio. La mezcla del helado es
introducida en una Mantecadora o también llamado “Freezer”, esta normalmente es
un tubo de forma cilindrica que genera frio en sus paredes (-35°C) y unas aspas que
rascan este cilindro, con el que la mezcla va adquiriendo forma de helado (se congela
el agua).

2.3.7. Envasado
Para esta etapa se utilizan moldes o contenedores en 6ptimas condiciones para el
uso alimentario. Estos son tapados con un plastico, una tapa o algin otro elemento
gue impida su contacto con el aire. Este Gltimo proceso es importante considerando
gue el helado absorbe olores si no se encuentra tapado.

2.3.8. Abatimiento de temperatura
Después de que el helado es envasado, se pasa al abatidor de temperatura, a fin
de bajar su temperatura a -22°C como minimo y de la forma mas rapida posible. Para
este proceso también puede servir un armario de congelacion a muy baja temperatura
(-30°C) y que se utilice para este fin, es decir, que no se abra mucho y que no esté
lleno. Con este Ultimo proceso de ultracongelacion, el agua se congela dentro del
helado.

Figura 17: Abatidor de temperatura

29



CAPITULO Il
3. MARCO METODOLOGICO
3.1. Descripcion del Sistema

El area donde se lleva a cabo el proceso de maduracion y almacenamiento de
mezcla base para formulacion de helado cuenta con 20 tanques de 3500 kilos de
volumen y 4 tanques de 6000 kilos cada uno con sus intercambiadores para la
distribucion del envio de producto a las lineas de envasado, todo disefiado con
infragstructura para procesos sanitarios como se observa en la figura 18.

T,—‘— S SE—- -—'__ —1 W«—o*

. g —,-l-\\\\
5 - -,
Yty

Figura 18: Tanques de almacenamiento de mezcla base.

El sistema de envio cuenta con 13 bombas centrifugas sanitarias para alimentar a
las diferentes lineas de envasado de helado, con la activacion manual del
encendido/apagado de las bombas y el ajuste de velocidad desde los paneles
eléctricos donde se encuentran los selectores de activaciéon y los variadores de
frecuencia.

Figura 19: Tableros de control de area de maduracion y almacenamiento de
helado.

El proceso del area de maduracion y almacenamiento de helado era operado de
forma manual incumpliendo con los tiempos, la temperatura y el muestreo de las
especificaciones del producto, dando como resultado bajos indicadores de Seguridad
y eficiencia operacional.

3.2. Requerimiento del cliente
El cliente interno solicita una propuesta de mejora para presentar en el plan de accién
para cerrar una “No conformidad” grave de seguridad operativa de parte del
KORE (Requisitos operativos de Coca-Cola) levantada en una de las auditorias externas
de seguridad industrial por el incumplimiento de apertura de paneles eléctricos por
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personal no autorizado. Los operadores abren los paneles eléctricos para visualizar la
frecuencia que modifican para ajustar la velocidad de la bomba de envié de producto
hasta tener el flujo correcto de envasado.

Se requiere bajar la carga ergondmica de los operarios en las actividades de
control del proceso, en el cual se debe subir las escaleras y por los pasillos dirigirse
a las compuertas superiores de cada tanque para la visualizacién del nivel y la
temperatura cada hora.

Posterior a la entrega del informe técnico levantado de la instrumentacion del area,
se solicitd la habilitacién de los componentes afectados para que se presente un
proyecto de automatizacion y de confiabilidad en los componentes que presentan
afectaciones por condiciones de un proceso manual. Ver anexo A.

3.3.  Propuestay desarrollo de la automatizacion
Luego de analizar las necesidades del cliente y la infraestructura del area de
proceso, presentamos el plan de accién con la propuesta de la automatizacién para
la visualizacién y monitoreo de las variables del proceso que se requieren controlar.

Esta propuesta tiene el alcance de cerrar la no conformidad mayor levantada por
el incumplimiento de aperturas de los paneles eléctricos y bajar la carga fisica de los
operadores, centralizando los datos de las variables y el control de las velocidades
de las bombas de envi6 de producto en un HMI para que los operadores interactien
con el proceso.

La automatizacién de todos los procesos de la Mega Planta TONICORP “La
Aurora” esta basada en tecnologia Rockwell, teniendo en su almacén de repuestos,
componentes o refracciones electronicas Allen Bradley e instrumentacion Endress +
Hauser por cual se solicita implementar el proyecto con la misma linea de
automatizacion.

3.4. Sistema de Automatizacion
Para resolver la problematica planteada se procede a realizar un panel de control
para esta area y de esta manera poder garantizar el monitoreo de parametros de
velocidad de las bombas de envio de producto, las variables de temperatura del
producto en la linea, el volumen que tenemos en el tanque y la presién a la salida de
las bombas para el envasado con la que se envia la mezcla, al igual que la velocidad
a la que deben ir seteados los variadores.

EL software que utilizamos para la programacion del PLC CompactLogix
1769L35E es el RSLogix 5000, desarrollado en lenguaje LADDER que esta
conformado por 8 rutinas como se muestra en la Figura 20.
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Tasks
E@ MainTask
‘=% MainProgram
Eﬁ Principal
Rutina principal
Activacion_Salidas_Digitales
Salidas Digitales
Activacion_Variadores
Activacion de bombas
Alarmas
Generacion alarmas HMI
Buffer Entadas_Digitales
Guardar estados de entradas digitales
Control
Logica de control
Conversion_Analogicos
Conversion entradas analdgicas y datos HMI
Estado_Variadores
Lectura de estado de variadores

Figura 20: Rutinas programadas en el PLC.

A continuacion, mostraremos cada una de las rutinas programadas en el PLC
CompactLogix 1769-L35E

« Principal: Accede a todas las rutinas mediante instrucciones JSR (Jump to
Subroutine) para la ejecucion del programa en orden secuencial, es una
buena practica para organizar la codificacion para facil interpretacion y
mantenimiento.

Guardar estados de
entradas digitales
JSR
Jump To Subroutine —
Routine Name Buffer_Entadas_Digitales

Conversion entradas
analogicas y datos
JSR
Jump To Subroutine ]
Routine Name Conversion_Analogicos

Lectura de estado de
vanadores
JSR

Jump To Subroutine b
Routine Name Estado_Variadores

Logica de control
ISR

JSF
Jump To Subroutine —
Routine Name  Control

Activacion de bombas

SR
Jump To Subroutine b
Routine Name Activacion_Variadores

Salidas Digitales
JSR

Jump To Subroutine —
Routine Name Activacion_Salidas_Digitales

Generacion alarmas

JSR
Jump To Subroutine —
Routine Name  Alarmas
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Figura 21: Programacion de rutinas principales mediante instruccion JSR

« Buffer Entradas Digitales: Captura los estados de las entradas digitales
retroalimentados de los Switch de nivel bajo de los 24 tanques para
almacenamiento en los bits de memoria para la utilizacion de la l6gica de

control.
Tangue 1 Swiich ge
LSL Tanque 1 nivel bajo
' apat-1-1 0 -
-o\.al.%.lr./aca,c TanquesLD].-gL
<4 L -
Tangue 2 Switch g
LSL Tanque 2 nivel bajo
100 D | S
_o..al.}l.l.r./atsl Tanquesj\l].- L
7 5 Lo
Tangue 3 Switch ge
LSL Tanque 3 nivel bajo
-ocal:’:l.l;auz Tanques[2].LSL
= | ~
[ B 55 -
Tangue 4 Switch ge
LSL Tanque 4 nivel bajo
Local:::l.'pata.a Tanques[3].LSL
1 C C
Tangue S Switch ge
LSL Tanque S nivel bajo
Local1:l.Data s Tanques[4].LSL
NE 3
< L
Tanque 24 Switch ge
LSL Tanque 24 nivel bajp
Local1:1.Data.23 Tanques[23].LSL
=1 E '
- L "
Boton P_Emergencia
Locaiz1:1.Data.24 Paro_Emergancia
J E <>
bit para pruebas
PRUEBA
— o) B
-0

Figura 22: Buffer de entradas digitales

« Conversion Analdgicos: Convierte los registros de las entradas analégicas
en unidades de ingenieria retroalimentada por la sefial de los trasmisores
nivel, temperatura y presion en un rango de 4 — 20 mA. Se usa la
instrucciéon CPT (compute) para realizar calculos matematicos complejos
que permite hacer la conversion reduciendo el cédigo de la programacion
y realizando varias operaciones en una sola instruccion.

Tabla 1. Variables de los Transmisores

Variables Tipo de sefial Registros de Unidades de
entradas Ingenieria UE
analogicas (conversién)
(lectura)
Nivel 4 —-20 mA 0 - 1000 0 - 100 %
Temperatura 4 — 20 mA 0 —-1000 0-160°C
Presion 4 — 20 mA 0 — 1000 0 — 10 bar
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Transmisor de
mpecanra 11
2T

Compuwne

Dese ot
o0
Expression D0.095"Local4:1.Ca02Da

Transmscr o8
WOMPErtUa 123
LOT.
Co=oune
Dest bas b

o0
Expression D.095"Locai4:1.CaCdData

[ e v ——cr——

Transmigor oe
preson 2

Coroute

Dest Prin
oQ
Cxpresson  DOGTTLOCIAL.CADSDIES

Transmisor o9

Corsute

Dest PTEY
a0
Espression 0001 Loc 31 CaOTDI

Tanque 2 Tranemisor
NICICOT Of Nivel
LT

compse

Sewt TavauesinIuT
>4
Expression Loca21.CHCIDRN 100

Taogque 3 Transmsor
NSO O Nives
<7

Compute

Cent Tangues[ZI LT
c
Sprassion Loca1.Cnl20aa 100

Figura 23: Conversion de valores analdgicos mediante instruccion CPT

 Estado Variadores: Aqui se monitorea el estado operativo de los variadores.
Se usa la instruccion GSV (get system value) para obtener y establecer los
datos del estado del variador y si es verdadera la instruccion recupera la
informacion especificada y la coloca en destino para que la instruccion
MEQ (méscara igual a) pase los valores de Source y Compare a través de
una Mask, determinando una memoria para la activacion del fallo de
comunicacion.

GSV

Get System Value

Class Name Module

Instance Name FREEZER1

Attribute Name EntryStatus

Dest Variador{0].ETH_STATUS
0

—MEQ—— Van'adot[O/l.COMM_OK

Mask Equal @,

Source Variador[0].ETH_STATUS
0

Mask 61440

Compare 16384

Varaaaor{n].cl_omm_ox Variador(0] FALLA COMUNICACION
J ~ S

‘e
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Figura 24: Monitoreo de estado de variadores mediante instruccion GSV y MEQ

FREEZER13:1 Active

FREEZER13:|.Faulted
o 7k

3 /b '
3'C J3'C

FREEZER13:1.Active
J E

FREEZER13.1.Faultes
3=

Varador12]. FALLA_COMUNICACION
-

y

COMUNICACION

-+

MOV
Move
Source 0

Dest Varlador12].STATUS
0

Varador{12) ACTIVADO

bl '

Varador12]. FALLA
=k

FREEZEB[!?:I.F&I!:EO VSHMOI’I'&].FA‘L_,A COMUNICACION

-~

C

£

|

MOV
Move
Source 1

Dest Varlador[12].STATUS

0

= I

VarGGMUZ].FALL;‘ATCOVJNICACION

e Bl =

MOV
Move
Source 2

Dest Varlador{12].STATUS
0

=i 5

MOV
Move
Source 3

Dast Varladod12].STATUS
0

Figura 25: Deteccion de fallo de comunicacion de Variadores

« Control: Ejecuta la légica de control en funcién de las entradas digitales y
analdgicas, valores designados por los operarios desde el HMI para el
control de las bombas en manual / automético que previamente se

ejecutaron en

las instrucciones de buffer de entrada digitales vy

conversiones de entradas analdgicas. Se usa la instruccion “Add-On
Instructions” para simplificar la codificacion reutilizando el bloque de control
para las 13 bombas como se muestra en la figura 26.
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Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS—————
i PowerFlex —
CONTROL_BOMBAS Bombal0] ..
Boton Marcha  HMI Boton Starti0]
0
Boton_Paro HMI_Boton_Stop[0]
Boton_Reset HMI_Reset
LSL_A Tanques[0]LSL
0
LsL 8 Tanques/1]LSL
0
Manual Auto HMI Man Auto[0]
0
Seleccion Tanque HMI Selecti0]
0
PT PTIO]
00
Marcha_Variador Variador{0].START
0
Paro_Variador Variador{0].STOP
0
Presion Alta Alarma TP[0]
0
Tiempo Presion Tiempo Presion
o
Presion_Max HMI_Presion_Max
0.0
Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[0]
0
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[1]
0
HMI Paro
Boton_Paro Paro_Varador
gy
JEE
Switch de nivel bajo
HMI ManualiAuto tanque A | Mma,\tvoa“““
Manual_Auto Tanque_A LSL A
3L 1C ER -
= B =3 4 C = Bl =
Switch de nivel bajo
tanque B
Themp 2B
10 e
Alamma presion alta
Presion_Ana
IE
4
Marcha_Varador SF
TE One Shot Faling
Storage BIt Storgare bt |-(SB
Cutput 5it Output_bit OB
Detecta sl la bomba
Flanco negativo §2 apago
Cutput_bit Bomda_OFF
r= i 5 />L
Detecta sl ia bomba
HMI Reset 52 3pago
Soton_Reset Bomba_OFF
TE S
4 !
Swiich de nivel bajo Alarma nivel bajp
HMI ManualiAuo HMI Marcha tanque A tanque A
Manual_Auto EBoton_Marcha Tangue_A LSL A Nivel_Bajo_A
2 TC T =R~ 7
a0 = S S oy ol o
Detecta sila bomba
£2 3apago
Bomda_OFF
1L
4 O
Switch de nivel bajo Alarma nivel bajp
HMI ManualiAuto HMI Marcha tanque B tanque B
Manual_Auto Boton_Marcha Tangue_B LSL B Nivel_Bajo_B
= TE TE =1 Yy
' = == a'C
Detecta sl 1a bomba
s€ 3pago
Bomba_OFF
ET =
10

Figura 26: Control de entradas

« Activacion variadores: Envia los comandos de activacion y ajuste de
frecuencias hacia los variadores, usa la instruccion MUL (multiply) para
multiplicar por 100 los valores decimales para la recepcion del registro del
variador que solo permite niUmeros enteros, posterior en la instruccion
MOV (move), ese registro lo envia a la memoria de activacién con el
arreglo del comando de frecuencia.
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MOV-
Move

Source Frecuencial0]

Dest FREEZER1:0.FreqCommand
1120

UL

Muitiply
Source A HMI_Frecuenciall]
00
Source B 100
Dest Frecuencia1]
Variadoq'ULSTART Paro_Emergencia FREEZER1:0.Start
E P
S 1€ \/
Vanad%rIOR.STOP FREEZERl:O.Stop
deE L/
Paro_Emergencia
Variador{1].5TART  Paro_Emergencia FREEZERE:O.Stan
E 1E (>
Van‘ador[lJ.STOP FREEZER2:0.Stop
7 £ 2)

ik
Paro_Emergenca

Figura 27: Activacion de variadores

 Activaciones salidas digitales: Activa las salidas digitales del PLC para
retroalimentar la Baliza de visualizacién y reconocer el estado del proceso
luz verde para “run” y luz roja para indicar un “fallo”.
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Baliza roja
Activar_baliza_roja Local:6:0.Data.0
T C

4 E

Baliza verde
Activar_baliza_verde Local:6:0.Data.1
N D

= B =]

Falia_Variadores Activar_bailza_roja

> 3
4 0 ~ 7
Niveles_Balos
1T
B s

Presiones ARas
G o
=4

Paro_Emergencia
1

Variador[g] ACTIVADO Activar_baiza_verde
C =N
3. L A

Vaﬂadoﬂq.ArCTI‘VADO
-4 L

Variador[2] ACTIVADO
3 E

inaaor[:_fM_CTIVADO
= =

Vanaaor]q}l._CTNADO
- L

Vanador[gA;:TNADO
- b

vmaooqq.»\rcmwo
= =

Vziador]qArCTNADO
p= ) =

Vmor{q.A{_CTIVADO
< L

vanaoor[gl}“_CTNADo
<L

thaaor]1g|3¢cnv;\c>o
o I =

Variador]11] ACTIVADO
o

Variador{12) ACTIVADO
4 L

Figura 28: Monitoreo de variadores mediante instrucciéon GSV y MEQ

« Alarmas: Genera las alarmas del sistema para ser accedidas desde el HMI y
poder reconocer su fallo para que el operario tome una accion correctiva.
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Paro_Er
Paro_Emergencia

Source B HMI Temp Max

0.0

Alamma_LSL{13] MOV
IE Move
Sourca 1
Dest Alamas Nivel Balof19]
a
Transmisor de
temperatura 1
varudoqof.START SEC- MOV:
1 E Grir Than or Egl {A~=B) Move
Source A T Source 1
0.0

Dest Alarmas Temp Altajo]
0

——  ——
Move

3'E

Source 1
Dest Alarma_Paro_Emergencia
0
Alamna_TP{D! MO\
JE e Move Sac
Source 1

Dest Alarmas_Presion_Alta[o]
0

Figura 29: Activacién de Salidas Digitales

Varlador12]. FALL_]ATCOMUNICACION

Move

4 C

Source 1

Dast Alarmas COMM Varador{12]
0

MOV

3.5. Configuracién del HMI
Para la creacion del proyecto de la terminal Panelview Plus 7 e integrarla con la
aplicacion del PLC utilizamos el software FactoryTallk View Studio con una
comunicacion Ethernet con una topologia de red en estrella a nivel de dispositivos.

Para la creacién del proyecto ejecutamos el software FactoctoryTalk View Studio,
aparecera la ventana para seleccionar el tipo de aplicacion con la que queremos

trabajar como se muestra en la imagen 31.
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0
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Figura 30: (Continuacién) Activacion de Salidas Digitales




r

4Application Type Selectior

FactoryTalk View Studio (\

Select the type of application you would like to configure:

% i =

View Site Edition View Site Edition View Site Edition | View Machine Edition
(Network Distributed)  (Network Station) (Local Station)

[ Continue ] [

Figura 31: Pantalla principal del programa FactoryTalk View Studio

Se selecciona “View Machine Edition” y damos continuar para crear un nuevo
proyecto. En esta ventana selecciono el idioma con el que trabajamos donde los
textos se traduzcan al idioma seleccionado recordando que por defecto en inglés.
Para la comunicacion accedo a la opcion FactoryTalk Lix en el arbol de proyecto.

La interfaz esta conformada por un total de 10 pantallas como indica la tabla 2,
direccionando 1 pantalla para cada linea de proceso de envasado donde estan
seccionados los tanques de almacenamiento y maduracion de mezcla base helado.

Tabla 2. Interfaz de HMI

Cantidad Pantallas

1 Principal

7 Lineas de envasado
1 Ajustes

1 Historial de Alarmas

Elaborado por: Autor

La propuesta comprende de diez pantallas HMI que seran configuradas con el
PLC. Esto depende de los procesos que se llevaran a cabo como la maduracion y
almacenamiento del helado.

3.5.1. Disefio de las pantallas
Se aplica los principios bésicos para el desarrollar la HMI de alto rendimiento que
tienen como objetivo fundamental mitigar los errores y optimizar las herramientas y
elementos que conforman la interfaz.

Claridad.
Los graficos deben ser entendibles y los mensajes facilitar la lectura.

Se debe ver claramente el estado y las condiciones del proceso.
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Los elementos utilizados para la manipulacion del proceso deben ser claramente
distinguible.

Las HMIs debe contener solo informacion importante, que permita determinar el
estado del proceso.

Coherencia.

La HMI debe establecer un manejo l6gico acorde al modelo mental de los
operadores del proceso y un desarrollo orientado a las buenas préacticas. El disefio
de las HMIs debe minimizar la fatiga del usuario.

Los elementos graficos y objetos de control estdn desarrollado de acuerdo con el
funcionamiento del proceso. Debido a que el uso general de la HMI se basa en la
supervision y control de proceso de la sala de maduracién y almacenamiento de
mezcla base de helado, el objetivo de esto es proveer al operador informacion clara,
segura y confortable para minimizar la ocurrencia de errores en el proceso. [16]

MADURACION HELADOS

FREEZER 11 FREEZER 9 FREEZER 7 mwoo FREEZER 5

FREEZER 12- FREEZER m- FREEZER 6 [#AGA00 |

LINEA 5 LINEA 6 LINEA 7

FREEZER 8 FREEZER 1 FREEZER 3
FREEZER 13[APAGA00 | FREEZER 2 FREEZER 4

Figura 32: HMI maduracién de helados

Como se muestra en la figura 32, la pantalla principal desde la cual se accede a
todo el sistema a través de los botones de navegacién de color azul. Adicionalmente
se cuenta con un botén RESET para restablecimiento de alarmas, como también las
bombas que se estan utilizando, representados como LINEA 1, LINEA 2, LINEA 3,
LINEA 4, LINEA 5, LINEA 6 y LINEA 7 (Ver Anexo B)
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ACCESO A

LINEA 1 LA LINEA

FREEZER 11 }|| APAGADO
BOMBAS <j ESTADOS
FREEZER 12 ||| APAGADO

w,

Figura 33: Estado de las bombas

Como se observa en la figura 33, las bombas de envio de producto hacia los
freezers se configuran de tal manera que podamos reconocer el estado de “activo” o
“apagado”, de acuerdo con la linea que esta pertenezca. A su vez, los estados de las
funciones de la bomba se pueden interpretar con el cambio de la descripcion del
boton como se muestra en la tabla 3.

Tabla 3. Estados y su interpretacion en HMI

La bomba se encuentra desactivada

La bomba se encuentra activada

ACTIVADO
El variador presenta una falla, para determinar la
FALLA causa se debe visualizar la pantalla del variador
Existe una falla de comunicaciéon entre el PLC y el
COMM | variador de frecuencia, revisar conexiones de red

Elaborado por: Autor

Las funciones de la bomba van desde APAGADO, significando que la bomba se
encuentra desactivada, hasta la abreviacion COMM que representa una falla en la
comunicacion entre el PLC y el variador de frecuencia, sugiriendo la revision de las
conexiones de red.
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Titulo de la pantalla

I LINEA 1

TANGUE
20

| - | =

Botones de navegacion Botdn Reset

Figura 34: Distribucion de las pantallas

Como se observa en la figura 34, las pantallas que se visualizan en el HMI como
parte del control de las bombas, estan distribuidas de tal forma que los indicadores
puedan ser visibles a la percepcién humana, en este caso como los botones de
navegacion o botén “RESET” facilitaran el buen desempefio del proceso de
maduracion.

A su vez estas pantallas se muestran de la siguiente manera:

« Titulo: indica el nombre de la linea.

+ Controles: contiene los tanques, bombas, botones y transmisores de cada uno
de los freezers.

* Navegacion: botones de acceso a la pantalla principal, ajustes e histéricos de
alarmas.

+ Botén Reset: Reestablece las alarmas.

Por otra parte, el monitoreo realizado a los tanques refleja que adicional a las
acciones que se puedan realizar como un reinicio del proceso, también se puede
visualizar cantidades especificas como los valores de velocidad de la bomba o
verificacion de los niveles de temperatura.
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TANQUE 19 TANQUE 20

Tansmisores

Switches de Nivel
nivel bajo Temperatura
Presion

##°C ## bar

Velocidad de BOMBA 11
la bomba
## #4 Hz FREEZER 11
Seleccionar
e
Tanque [ TM;gUEJ MANUAL MARCHA PARO
Modo Marcha y Paro
Manual / Automatico de bombas

Figura 35: Indicadores del control de bombas por medio de HMI

Como parte del monitoreo realizado en los procesos de maduracion y
almacenamiento, es importante tener en consideracién en la programacién del HMI
los indicadores que de alguna u otra manera, brindan una mejor percepcion y control
en los procesos ejecutados (figura 35).

Tabla 4. Descripcion de los elementos de control

Elemento Descripcién
Botdén Seleccionar Tanque Selecciona la fuente para envio de mezcla.
Botén Modo Manual | Selecciona el modo de operacion.
Automaético
Botones de Marchay Paro Marcha y paro de la bomba.

Velocidad bomba . .
Ingreso de frecuencia del variador en un rango

comprendido entre los 0 y 60Hz.

Switches de nivel bajo LSL Indica si la tuberia a la salida del tanque tiene o no

mezcla.
Transmisor indicador de nivel Muestra el porcentaje de llenado del tanque en un
LIT rango de 0 al 100%.

Transmisor de temperatura TT Muestra la temperatura de la mezcla en la tuberia de

envio.

Transmisor de presion PT Muestra la presién en la tuberia de envio.

Elaborado por: Autor
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Los elementos de control comprenden una parte fundamental en la muestra de
informacién, como los botones a seleccionar, lo cual pueden ser botones de modo
manual/automético o botones de seleccion de tanque, a su vez el significado de los
indicadores como velocidad de la bomba o transmisores de temperatura, todo esto
es detallado en la configuracion del HMI que se debera tener en cuenta para la
identificacion de las funciones, tal y como se muestra en la tabla 4.

3.5.2. Configuracién de parametros
Se ajusta la presion y tiempo maximos a la que se detendra la bomba, asi como
la temperatura maxima de la mezcla en la linea de envio. El botén “CERRAR APP”
finaliza la aplicacion del HMI para fines de mantenimiento. Todos los procesos se
ajustan de acuerdo a las acciones que se puedan tomar en la pantalla del HMI, por
lo tanto, en caso de presentarse alguna eventualidad en los procesos de maduracion
y almacenamiento de helado, existe el registro de alarma.

AJUSTES

FY00 e

Tiempo max. de sobrepresion

TOMPIARS T

| CERRAR APP

Figura 36: Pantalla de Ajustes en HMI

Como se muestra en la figura 36, los botones de “CERRAR APP” estan
representados de color rojo, el botén de “ALARMAS”, de color azul y por ultimo el
ajuste de valores de presion maxima, tiempo maximo de sobrepresion y temperatura
méxima, se los puede notar de color blanco, es en estos tres ultimos el operador
ingresa los valores de las guardas de temperatura, presion y tiempo.

La lista de alarmas es parte de las funciones que el HMI puede otorgar, de acuerdo
con la configuracion realizada, permite visualizar las alarmas que se han presentado
0 se estan presentando en los procesos de maduracion y almacenamiento de helado,
a su vez da la opcion de borrar alarmas o reconocer las alarmas, tal y como se
muestra en la figura 37.
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ABCDE FGHIJK LMNOPQ RSTUV WXYZ ABCDE FGHIJK LMNOPQ RS*

Figura 37: Pantalla HMI de historial de alarmas
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CAPITULO IV
4. RESULTADOS
4.1. Disefiar e Implementar planos de fuerza y control del proceso.

Para el disefio de planos de fuerza y control se utilizé el software AUTOCAD, el
cual permite importar archivos predisefiados y modificarlos, ademas podemos crear
todo tipo de plano, dibujo, estructura y su interfaz es de facil acceso, tal como
podemos observar en la figura 38. Ver anexo C.

@ 2. MATERIALES - OneDriv X | @R Correo: FelissaStefania Vi X | @ (TESISMODELO)UPS-GTC X A AutoCADWeb App - Onl X G CARACTERISTICASDEAU X | + (] = a X
€ c @ web.autocad.com/acad/me/drawings/695432777/editor w -
AUTODESK AUTOCAD AutoCAD Web & Mobile > UltimaModificacion.dwg

Web App Program: All commands and tools in the AutoCAD web app are free for everyone for an extended period. Learn More >

Open in Desktop [_]

Model  1EC A3 Title Block OSNAP ~  OTRACK  ORTHO

Figura 38: Conexién eléctrica de bomba 1 y 2 en la pantalla de disefio
AUTOCAD
4.2. Habilitacién de lainstrumentacion existente para el sistema de monitoreo
y control actual.

Esta tarea se la llevo a cabo durante un periodo de tiempo de noventa y seis dias,
tiempo en el cual se realiz6 el montaje y cableado de componentes de control, al igual
que el testeo de cada instrumento para la utilizacién de la propuesta del sistema del
actual sistema de monitoreo y control de velocidades de las bombas de envi6é de
producto a las lineas de envasado.

En la primera inspeccién se realiz6 un inventario de la instrumentacion de cada
tanque de almacenamiento, comprobando el estado del transmisor de nivel, el switch
de presencia de producto y en la linea de transferencia de envio de producto los
transmisores de presion y temperatura, cada instrumento fue testeado para
determinar el buen funcionamiento. Se identific6 5 transmisores de temperatura, 6
transmisores de presion, 8 transmisores de nivel, 7 switch de presencia en mal estado
y 2 variadores que no poseen tarjeta para comunicacion ethernet dentro del panel
eléctrico. Ver anexo A.

Posterior al inventario del estado actual de los componentes de la sala de
maduracion y almacenamiento se determina el presupuesto para la implementacion
y desarrollo del proyecto. El area cuenta con canaletas ya instaladas para las
acometidas eléctricas de las bombas, moto reductores y el sistema neumatico para
alimentacion de las valvulas, como se muestra a continuacion en la figura 39.
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Figura 39: Estado inicial del area de proceso de Maduracion y almacenamiento de
helado.

Para el reemplazo de los componentes afectados y los que se requieren instalar
se realiza una Orden de trabajo en la plataforma SAP para la descarga de los
materiales y entrega por parte de bodega de repuesto. Seguido de los componentes
de instrumentacion tenemos los materiales para el panel eléctrico teniendo la pantalla
HMI, Switch puertos ethernet, médulos analégicos y digital, controlador PLC, fuentes,
cable para control y de red, disyuntores entre otros. Se comprueba en el sistema SAP
el stock de los componentes que mantienen en libre utilizacion para su entrega y los
gue estan en stock 0 se realiza una solicitud de pedido de material SOLPED para
acceder a la Orden de Compra respectiva.

Se solicitan los médulos analégicos AB:1769 |F16 para importacion y se utilizan
componentes que se tienen como back up en el taller. Como se muestra en la figura
40.

& .
- > - s > <
L '2‘_// y. T hary

Figura 40: Recepcién de componentes electrénicos para instalacion.

Se procede a la instalacién de los componentes en el panel eléctrico segun la
especificacion del plano disefiado, se instalan los ethernet Switch para la topologia
de red mixta desde los puertos de los variadores al controlador, para la instalacion
del HIM se realiza desmontaje de una de las puertas del gabinete eléctrico para
realizar el corte y ubicar la pantalla. Se realiza el cableado del control desde las
borneras inferiores a los moédulos del controlador con su respectiva marquilla. Para el
tendido de cables de cada instrumento del tanque se procede a realizar la matriz de
evaluacion de riesgo aprobada por el departamento de seguridad industrial de la
empresa, como se visualiza en la figura 41.
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Figura 41: Instalacion de componentes.

4.3. Pruebas de funcionamiento.

Para las pruebas de funcionamiento del sistema implementado se solicita al
departamento de planeacién y produccion la disponibilidad del area con un recurso
operativo para realizar las conexiones de tuberias y simulaciones de envié de agua
para verificar el buen funcionamiento del sistema cumpliendo los objetivos
especificos propuestos.

* Simular en una HMI el proceso de maduracion y almacenamiento de

helado para el control y monitoreo de las variables del sistema.

* Programacion del control (ON/OFF/SP/PV/FALLO) de las bombas de envio
de producto base de helado mediante la consigna de los variadores de
seguridad.

+ Disefiar seguridades redundantes en el circuito de envio de producto para
proteccion de la bomba centrifuga por sobre presién o cavitacion.

* Mejorar las condiciones de ergonomia fisica en las actividades que realiza
el operador y cumplir con los requerimientos que determina el KORE para la
apertura de puertas en paneles eléctricos.

4.3.1. Simular en una HMI el proceso de maduracién vy
almacenamiento de helado para el control y monitoreo de las
variables del sistema.

Verificar la correcta operatividad del proceso mediante el control en el HMI.

Procede: todos los comandos y lecturas son enviados y recibidos a
conformidad del operador.

4.3.2. Programacion del control (ON/OFF/SP/PV/IFALLO).
Verificar la correcta comunicaciéon entre el PLC, el variador y el HMI en condiciones
regulares para el buen desempefio del tablero de control.

Procede: todos los datos de los comandos seleccionados enviados hacia
controladores y variadores por comunicacién ethernet estan correctas.
Encendido / Apagado y el Set de frecuencia para la bomba centrifuga
responde a la velocidad ingresada en el HMI.

4.3.3. Disefiar seguridades redundantes en el circuito de envio de
producto
Verificar que las protecciones creadas para cada bomba se encuentren operativas.

Procede: se realiza un ejercicio de sobrepresion ingresando valores bajos de
presion y tiempo en la pantalla de ajuste, se enciende la bomba en automéatico
y se restringe la salida la valvula mariposa manualmente para elevar presion
post a los segundos del seteo se apaga la bomba y envia fallo al HMI para
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visualizacién del operador. Luego se envia 200 litros de agua desde un
tanque al drenaje con el encendido de la bomba en automatico la misma se
apaga post a detectar el switch la no presencia de producto y envia fallo al
HMI para visualizacion del operador.

4.3.4. Mejorar las condiciones de ergonomia fisica en las actividades
gue realiza el operador.
Verificar con el departamento de SSO y Auditoria que las medidas realizadas
salvaguardan la integridad del operador y el proceso.

Procede: el operador visualiza y controla todo el proceso desde el panel sin
la apertura de ningun panel eléctrico.
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Figura 42: Solicitud de accién correctiva levantado por el Dpto. de SSO.

tonicorp

Guayaquil, 16 de agosto del 2021

Ing. Orlando Barcia Ayala MSc.

Director de carrera de Ingenieria Electronica
Universidad politécnica Salesiana
Guayaquil - Ecuador

Por medio de la presente certifico que los sefiores Alejandro Jose Sanchez Almeida con cedula de
ciudadania N# 0918855776 y Felissa Stefania Villavicencio Gordillo con cedula de identidad N#
0926969015.

Estudiantes de la Universidad Politécnica Salesiana, desarrollaron y ejecutaron su proyecto de titulacion
previo a la obtencién del titulo de ingeniero Electrénico titulado “DESARROLLO DE UN SISTEMA DE
MONITOREO Y CONTROL DEL PROCESO DE MADURACION Y ALMACENAMIENTO DE HELADO DESDE
UN PANEL DE OPERACION EN LA SALSA DE FORMULACION DE LA PLANTA TONICORP “

Implementando con responsabilidad, eficiencia y una buena formacién académica cada uno de los
objetivos propuestos con profesionalismo. El proyecto esta actualmente 100% operativo cumpliendo
con el plan de produccién designado semanalmente bajo las normas de seguridad operativa y de
calidad.

se expide el presente como constancia de fa total aceptacion del proyecto por parte de Tonicorp.

Atentamente.
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Gerente de planta Tonicorp

Figura 43: Carta de Aceptacion del proyecto a entera conformidad firmada por el
Gerente de planta TONICORP.
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Como conclusion del proyecto técnico se tiene los siguientes puntos importantes:

Se disefié e implementé un panel de operacion para el monitoreo y control del
sistema de maduracién, almacenamiento y envio de producto a las lineas de
envasado desde el area de mezcla base de helado

Se cerré la no conformidad levantada por el KORE de seguridad operacional de
Coca Cola por la apertura de puertas de los paneles eléctricos para el control de las
bombas desde los variadores que ahora se realiza desde la HMI del panel operacion
del &rea de mezcla

Se habilita una proteccién redundante de las bombas centrifugas de envi6é de
producto por una sobre presion que se origine en la linea de transferencia a las
envasadoras se apague la bomba, esta proteccion tiene un set point de presion (bar)
y de tiempo (segundos) que ingresa el operario en la pantalla de ajuste. La segunda
proteccién tiene la condicion que por falta de producto que detecte el sensor de
presencia de nivel bajo del tanque la bomba también se apague.

Las fallas por falta de nivel, presion alta, temperatura alta y falla de comunicacién
presentadas en el proceso se visualizan en el HMI en una pantalla que recopila el
histérico y el cambio de una luz verde al encendido de la luz roja de advertencia de
una baliza, esto permite que el operario tenga un mejor tiempo de respuesta para
realizar una accion correctiva en la desviacién generada. El monitoreo y control desde
el panel de operacion redujeron los factores de riesgo ergonémico de los operarios
bajando la carga fisica evitando movimientos repetitivos en las inspecciones de los
niveles de producto que tienen los tanques y la temperatura del producto que se envia
a las envasadoras.

RECOMENDACIONES

Crear una LUP (leccion de un punto) en conjunto con el departamento de mejora
continua para la limpieza COP (limpieza manual fuera de sitio o por partes) de los
tanques. Es muy importante proteger la instrumentacion que esta habilitada cuando
se realice limpieza externa en los tanques.

Para cuantificar la merma por kilos envasados vs kilos enviados desde los tanques
de maduraciéon y almacenamiento pueden integrar los flujometros que estan
instalados en la linea de salida de las bombas de envio de producto para medir la
cantidad de producto enviado.

Potenciar el panel de operaciones integrando el control de las valvulas de las
lineas de envio de producto como las de limpieza centralizando todo desde el HMI.
Actualmente estas activaciones ON/OFF de las valvulas se realizan manualmente
desde un panel eléctrico/neumatico donde se encuentran los selectores de cada
valvula.

Incluir al plan de metrologia los componentes de instrumentacion que se habilito para
este proyecto.
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ANEXO A
POOL INICIAL DE STATUS DE COMPONENTES

N 7
umero 1 ) 3 4 5 6 8
Tanque
Capacidad 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg
Volumen
Transmisores | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO NO INSTALADO NO INSTALADO | INSTALADO
temperatura BUEN MAL BUEN INSTALADO BUEN INSTALADO BUEN BUEN
Tetra pak T12 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Tr_anlsg‘iso,r de | |NSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO NO NO INSTALADO | INSTALADO
nivet Fresion BUEN BUEN MAL BUEN BUEN BUEN
Hidrostatica INSTALADO | INSTALADO
EMB70 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Transmisor de| INSTALADO | INSTALADO INSTALADO | INSTALADO INSTALADO | INSTALADO
presion Tipo BUEN BUEN NO BUEN BUEN NO BUEN BUEN
menbrana ESTADO ESTADO INSTALADO ESTADO ESTADO INSTALADO ESTADO ESTADO
PMP55
Switch
limitador de | INSTALADO NO INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
nivel Tipo BUEN INSTALADO BUEN BUEN MAL BUEN BUEN MAL
menbrana ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
PMP55
Variadores | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
Powerflex BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
modelo 520 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
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Bomba INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
centrifuga BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
HNAe ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Numero 14 15 16
Y 9 10 11 12 13
Tanque
Capacidad 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg
Volumen
Transmisores | INSTALADO | INSTALADO NG INSTALADO | INSTALADO NO INSTALADO | INSTALADO
temperatura BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
INSTALADO INSTALADO
Tetra pak T12 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
'I;]r_anler;sO_r’?]e INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
Hli\:jerost;filga BUEN BUEN BUEN BUEN MAL BUEN MAL BUEN
FMB70 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Transmisor de| INSTALADO | INSTALADO INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
presion Tipo BUEN BUEN NO NO BUEN BUEN BUEN BUEN
menbrana ESTADO ESTADO INSTALADO | INSTALADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
PMP55
Switch
limitador de | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
nivel Tipo BUEN BUEN BUEN BUEN MAL BUEN BUEN MAL
menbrana ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
PMP55
Variadores | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO \o
Powerflex BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN INSTALADO
modelo 520 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Bomba INSTALADO | INsTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INsTALADO | INSTALADO | INSTALADO
centrifuga BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
LKH-5 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Numero 17 18 19 20 21 22 23 24
Tanque
Capacidad 6000 kg 6000 kg 6000 kg 6000 kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg 3500 Kg
Volumen
Transmisores | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
temperatura BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
Tetra pak T12 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
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Transmisor de
nivel Presién | INSTALADO NO INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
Hidrostatica BUEN INSTALADO MAL BUEN BUEN BUEN BUEN MAL
FMB70 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Transmisor de| INSTALADO | INSTALADO INSTALADO INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
presion Tipo BUEN BUEN NO BUEN NO BUEN BUEN BUEN
menbrana ESTADO ESTADO INSTALADO ESTADO INSTALADO |  ESTADO ESTADO ESTADO
PMP55
Switch
limitador de | INSTALADO NO INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
nivel Tipo BUEN INSTALADO BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN MAL
menbrana ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
PMP55
Variadores | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO NO
Powerflex BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN INSTALADO
modelo 520 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
Bomba INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO | INSTALADO
centrifuga BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN BUEN
LKH-5 ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO ESTADO
ANEXO B

PANTALLAS HMI DE LINEAS O CIRCUITO DE ENVIO DE PRODUCTO BASE
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LINEA 1

TANQUE 19 TANQUE 20

TANGUE ey MARCHA PARO TAg?UE MANUAL MARCHA PARO

RESET

MANUAL MARCHA PARO TANQUE MANUAL MARCHA PARO

TANQUE
15 17

RESET
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LINEA 3

TANQUE
4

LINEA 4

TANQUE 11 TANQUE 12

MANUAL MARCHA PARO

TANQUE
10

- o - -

MANUAL MARCHA PARO TA'\‘IIQUE MANUAL MARCHA PARO
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LINEA 5

MANUAL MARCHA PARO MANUAL MARCHA PARO

LINEA 6

TANQUE MANUAL MARCHA PARO i MANUAL MARCHA PARO
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LINEA7

MANUAL MARCHA PARO Sl MANUAL MARCHA PARO

_ . _
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ANEXO C
PLANOS DE FUERZA Y CONTROL DE PROCESO
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TABLERO DE DISTRIBUCION

ALIMENTACION EXTERNA
LLOVAC 60 Hz 3F+PE

VVYV

D_,.m.p _H_gg_””_go»_uu_

#500 MCM
BLACK

PDBOC J 1]

|||—r'\_r\_r\
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SCALE

NONE

DATE

NAME

Edit

10/12/2020

Chec.

|ALEMNDRD SANCHEZ

SISTEMA DE MONITOREOQ Y CONTROL DEL PROCESO

PLANO 1

SHEETS

M

Revision

Date

By

FILENAME

5

7




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 1 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A : _:E PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 96 A
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 L
#12 AWG
BLACK GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O 0O O U _mw_ 15+) wzw_%pm_o» POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
L1 L2 L3 GND EERLE XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) C
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PON114 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s d
mw mW m.w mows e m_u mu mu mw mw xMuI. 3 To76 RELES, OUTPUT 1(N.0) % @
1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
+2LV ov
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 AwG 1 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
Q129 IP ADDRESS CFG1
& o6 & & 130 IP ADDRESS CFG2
= 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFG4
EXTERNO-——+————— 1 ——
"u |“ 133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I —
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 1 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | whamm s wumeooo CONEXION ELECTRICA DE LA BOMBA 1
Chec. Insions sweez |
SHEETS
2 |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 1 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 2.2
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A : _:E PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 96 A
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 -
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O 0O O U _mw_ 15+) wzw_%pm_o» POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
L1 L2 L3 GND EERLE XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) C
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PON114 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w mows e m_u mu mu mw mw xMuI. 3 To76 RELES, OUTPUT 1(N.0) 0% @
2y " 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
R
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 AwG | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN 7
Q129 IP ADDRESS CFG1
& o6 & & 130 IP ADDRESS CFG2
= 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFG4
EXTERNO-——+————— 1 ——
"u |“ 133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I —
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 2 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | whamm s wumeooo CONEXION ELECTRICA DE LA BOMBA 2
Chec. |MEMNDRD SANCHEZ
SHEETS
s |F
No Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 2 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_;E 10A : __;E PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 L
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O O O U _mw_ 15(-)  ANALOGICA POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
0 2 L3 an A2MA - 3 2
XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) o
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PONT14 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w mou_s 4-20MA m_u mu mu m,w mw xMul. R1 T076 RELES, OUTPUT 1(N.0} 0% @
" " 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
I+
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 AwG ] 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
129 IP ADDRESS CFG1
S & & 130 IP ADDRESS CFG2
< 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFGL
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ €133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I M
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 _ £
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 3 |
| | SCALE  NONE
| |
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | oz fass: wimoco CONEXIGN ELECTRICA DE LA BOMBA 3
Chec. Insions sweez |
SHEETS
. |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 2 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
PO31 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A E __;E P034 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 -
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O O O U _mw_ 15(-)  ANALOGICA POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
0 2 L3 an A2MA - 3 2
XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) o
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PONT14 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w mou_s 4-20MA m_u mu mu mw mw xmul. R1 1076 RELES, OUTPUT 1(N.0) 0% &
v v 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
-
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 awe | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
129 IP ADDRESS CFG1
S & & 130 IP ADDRESS CFG2
< 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFGL
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ €133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I M
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 4 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | oz fass: wimoco CONEXIGN ELECTRICA DE LA BOMBA 4
Chec. Insions sweez |
SHEETS
s |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 3 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
PO31 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A E __;E P034 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 -
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O O O U _mw_ 15(-)  ANALOGICA POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
0 2 L3 an A2MA - 3 2
XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) o
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PONT14 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
. ~ =
mw mW m.w mou_s 4-20MA m_u mu mu m,w mw xMul. R1 T076 RELES, OUTPUT 1(N.0} 0% N
1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
24V v
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 awe | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
129 IP ADDRESS CFG1
S & & 130 IP ADDRESS CFG2
< 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFGL
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ €133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I M
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 5 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | oz fass: wimoco CONEXIGN ELECTRICA DE LA BOMBA 5
Chec. Insions sweez |
SHEETS
s |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH 3 P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A : _:: PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 L
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O O O U _mw_ 15(-)  ANALOGICA POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
0 2 L3 an A2MA - 3 2
XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) o
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PONT14 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s <
mw mW m.w mou_s 4-20MA m_u mu mu mw mw xmul. R1 1076 RELES, OUTPUT 1(N.0) 0% N
2y " 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
[+
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 AwG | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
129 IP ADDRESS CFG1
S & & 130 IP ADDRESS CFG2
< 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFGL
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ €133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I M
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 _ £
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 6 |
| | SCALE  NONE
| |
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | oz fass: wimoco CONEXIGN ELECTRICA DE LA BOMBA 6
Chec. Insions sweez |
SHEETS
7 |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH & P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;: 10A : _:: PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 L
#12 AWG
BLACK GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O O O U _mw_ 15(-)  ANALOGICA POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
0 2 L3 an A2MA - 3 2
XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) o
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PONT14 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w GND 4-20MA m_u 1 mu mw mw xmul. R1 1076 RELES, OUTPUT 1(N.0) 0% N
Q §<O o 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
H
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 AwG | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
129 IP ADDRESS CFG1
S & & 130 IP ADDRESS CFG2
< 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFGL
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ €133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I M
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 7 |
| | SCALE  NONE
| |
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | oz fass: wimoco CONEXIGN ELECTRICA DE LA BOMBA 7
Chec. Insions sweez |
SHEETS
s |F
No Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH & P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
PO31 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A E __;E P034 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 -
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O 0O O U _mw_ 15+) wzw_%pm_o» POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
L1 L2 L3 GND EERE XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) C
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PON114 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w mows o m_u mu mu mw mw xMuI. R1 1076 RELES, OUTPUT 1 (N.0) %
1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
+2LV ov
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 awe | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
Q129 IP ADDRESS CFG1
& o6 & & 130 IP ADDRESS CFG2
= 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFG4
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ 133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I —
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 10 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | whamm s wumeooo CONEXION ELECTRICA DE LA BOMBA 8
Chec. Insions sweez |
SHEETS
o |F
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A | 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH & P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
PO31 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A E __;E P034 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 -
BLACK #12 AWG
GREEN POLL REF. MAXIMA (HZ) 50
o SALIDA POLT REFERENCIA DE VELOCIDAD 4-20 mm
O 0O O U _mw_ 15+) wzw_%pm_o» POLL LIM. MAXIMO (HZ) 50
L1 L2 L3 GND EERE XXX LIMITE TORQUE MOTOR RODANDO (2) C
CONVERTIDOR POWERFLEX ENTRADAS oRQU
25BD6PON114 3HP ANALOGICAS MNMCx_mDWW XXX MAXIMA FREC. SALIDA (HZ) 5s
mw mW m.w mows o m_u mu mu mw mw xMuI. R1 1076 RELES, OUTPUT 1 (N.0) 0% P
2y " 1079 RETARDO RELES 1y 2 100%
B
T095 ANALOG IN (4-20 mA Lo)
#12 AWG J#12 awe | 709 ANALOG IN (& - 20 mA Hi)
BLACK GREEN T
Q129 IP ADDRESS CFG1
& o6 & & 130 IP ADDRESS CFG2
= 131 IP ADDRESS CFG3 D
CAMPO 132 IP ADDRESS CFG4
EXTERNOF ——+—+——————
"u |“ 133 SUBNET MASK CFG1
| |
| I —
| I
| I
| M |
| I
| M2BL1-02 I E
| 440VAC - 60HZ 22 KW]|
| BOMBA CENTRIFUGA 9 |
| | SCALE  NONE
| I
| |
| |
. 3 | oatE NAME
Edit | whamm s wumeooo CONEXION ELECTRICA DE LA BOMBA 9
Chec. Insions sweez |
SHEETS
10 *u
No: Revision Date | By FILENAME
y) 3 A 5 7 8




| 2 | 3 | A 5 _ _ 7 8
AJUSTE DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA
> CODIGO FUNCION VALOR A
. B001 UNIDAD VELOC. MOTOR Hz
[ XXX LINEA DISPLAY 1.3 AD 42
XXX LINEA DISPLAY 3 VELOC. RPM
CABLE ETHERNET -
SWITCH & P039 TORQUE CONSTANTE
P037 POTENCIA MOTOR (KW) 22
P031 TENSION MOTOR (V) 440
Q1 P032 FREQ. MOTOR (HZ) 60 B
_.;E 10A : _:E PO34 CORRIENTE MOTOR (A) 9.6
P036 VELOC. MOTOR (RPM) 3500
POLE START SOURCE 2
#12 AWG I P43 REF. MINIMA (HZ) 0 L
BLACK #12 AWG
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MADURACION HELADOS:Add-On Instructions:=CONTROL_BOMBAS 4192021 8:14:31 AM
Data Type Size: 32 byte () C:RSLogix 5000 Projects MADURACION HELADOS.ACD
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>

Boton_Marcha 0 BOOL CONTROL BOMBAS
HMI Marcha
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/Write
Baton_Marcha - CONTROL_BOMBAS/Logic - 1H{XIC). 12(XIC). 6(XIC)
Boton_Pare 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
HMI Paro
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/Write
Baton Paro - CONTROL BOMBAS/Logic - 7(XIC)
Boton_Reset 0 BOOL CONTROL BOMBAS
HMI Resct
Usage: Input Parsmeter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/'Wnite
Boton_Reset - CONTROL BOMBAS/Logic - 10(XIC), 5(XIC)
LSL_A 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Switch de nivel bajo tanque A
Usage: Input Parsmeter
Requircd: Yes
Visible: Yes
Extermnal Access: Read'Wnte
LSL A - CONTROL BOMBAS/Logic - 11{X10), 6(XIC), 7(X10)
LSL B 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
Switch de nivel bajo tanque B
Usage: Input Parsmeter
Required: Yo
Visible! Yes
External Access: Read/'Write
LSL B - CONTROL BOMBAN/Lagic - 12(X10), 8(XIC), 7({X10)
Manual_Auto 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
HMI Manual/Auto
Usage: Input Parameter
Required:
Visible: Yes
External Access: Read/Write
Manual Auto - CONTROL BOMBAS Logic - 11(X10), 12(X10), 3(X10), 6(XI1C), 7(X10)
Marcha_Variador 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/Write
Marcha Variador - CONTROL BOMBAS/Logic - *6(OTL), *7(OTU), 8¢XIC)
Nivel Bajo A 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Alarma nivel bajo tanque A
Usage: Output Parameter
Revprieed: Yes
Visible: Yes

External Access: Read Only
Nivel Bajo A« CONTROL BOMBAS Logic = *II{OTE)
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558 L_BOMBAS ! S ! - : ]

MADURACION HELADOS:Add-On Instructions:CONTROL _BOMBAS 4192021 8:14:21 AM
Data Type Size: 32 byte (s) C:\RSLogix 5000 Projects MADURACION HELADOS ACD
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>
Nivel_Bajo B 0 BOOL CONTROL BOMBAS
Alarma mivel bajo tanque B
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read Only
Nivel Bajo B - CONTROL BOMBAS/Logic - *12(OTE)
Paro_Variador 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Vistble: Yes
External Access: Read/Write
Paro Variador - CONTROL BOMBAS/Logic - *7(OTE)
Presion_Alta 0 BOOL CONTROL BOMBAS
Alarma presion al
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: None
Presion_Alta - CONTROL BOMBAS/Logic - *#(OTL), *3(0TU), 6¢X10), 7(XIC)
Presion_Max 6 DINT CONTROL BOMBAS
Presion maxima de trabajo
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/Write
Presion Max - CONTROL _BOMBAS/Logic - 3(GEQ)
PT 0.0 REAL CONTROL BOMBAS
Transmisor de presion
Usage: Input Parmmeter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/'Wnite
PT- CONTROL BOMBASLogic - 3(GEQ)
Seleccion_Tangue 0 DINT CONTROL BOMBAS
Seleccionar
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/'Write
Seleccion_Tanque - CONTROL _BOMBAS/Logic - WEQU), I(EQU)
Tiempo_Presion 0 DINT CONTROL BOMBAS
Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta
Usage: Input Parsmeter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: None

Tiempo_Presion - CONTROL_BOMBAS/Logic - 2(MOV)
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MDURACTON_HELAIX)S:AM—O:: Instructionsz=CONTROL_BOMBAS 4192021 8:14:21 AM
Jata Context: CONTROL BOMBAS <dcfinition> C:RSLogix 5000'Projects MADURACION HELADOSACD
Vame = Defssk = DataType = Scepe
Bomba_ OFF 0 BOOL CONTROL BOMBAS
Detecta si la bomba sc apago
Usage: Local Tag
External Access: None
Bomba OFF - CONTROL BOMBAS/Logic - *10¢0TU), *9(OTL), 11{XIC), 12(XIC)
Output_bit 0 BOOL CONTROL BOMBAS
Flanco negativo
Usage: Local Tag
External Access: None
Output_bit - CONTROL BOMBAS/Logic - *8(OSF). %XIC)
Storgare_bit 0 BOOL CONTROL BOMBAS
sage: Local Taz
External Access: None
Storgare_bit - CONTROL _BOMBAN Logic - *S(OSF)
Tanque A 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Usage: Local Tag
External Access: None
Tanque A - CONTROL BOMBAS/Logic - *WOTE), 11{XIC), 6(XIC), 7(XIC)
'lhlqu B 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
Local Tag
Encnul Access: None
Tangue B - CONTROL BOMBAS/Logic - *I{OTE), 12(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
Timer_Presion TIMER CONTROL BOMBAS
Usage: Local Tag
External Access: None
Timer Presion - CONTROL BOMMS/logk *3(TON)
Timer Presion.PRE DINT
mur Presion PRE - CONTROL BOMMS/loglc *2(MOV)
Timer_Presion.DN BOOL

Ilm_Pm:onDN (’GWROL_BOVBAS/Logk HXIC)

119



ANEXO E

PROGRAMACION DEL PLC COMPACTLOGIX

MADURACION_HELADOS - Controller Organizer Listing

Page 1
4/19/2021 8:13:54 AM
C:\RSLogix 5000\Projects\MADURACION HELADOS.ACD

£ Controller MADURACION_HELADOS
Programa para control de bombas de freezers del area de envasado
[*3 Controller Fault Handler
[ Power-Up Handler
Tasks
{3 MainTask
8 MainProgram
[ Principal
Rutina principal
[@ Activacion_Salidas_Digitales
Salidas Digitales
Activacion_Variadores
Activacion de bombas
B Alarmas
Generacion alarmas HMI
[El) Buffer Entadas Digitales
Guardar estados de entradas digitales
[E) Control
Logica de control
Conversion_Analogicos
Conversion entradas analégicas y datos HMI
[E) Estado_Variadores
Lectura de estado de variadores
[ Unscheduled Programs / Phases
Motion Groups
[*1 Ungrouped Axes
Add-On Instructions
CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
Eﬁ Logic
Data Types
53 User-Defined
[&) TANQUE
MADURACION HELADOS
[#) VARIADOR
*5;;@ Strings
2 STRING
5 Add-On-Defined
[#) CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
£§j Module-Defined
[#) AB:1769_DI32:1:0
[&) AB:1769_DO032:C:0
[ AB:1769_DO32:1:0
[ AB:1769_D032:0:0
&) AB:1769_IF16:C:0
[ AB:1769_IF16:1:0
[#) AB:1769_IF16:0:0
[4) AB:1769_IF4:C:0
[ AB:1769_IF4:1:0
i) AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
E AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
@ AB:PowerFlex525V_E D82B392E:1:0
Trends
/O Configuration
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4/19/2021 8:13:54 AM
C:\RSLogix 5000\Projects\sMADURACION HELADOS.ACD

m Backplane, CompactLogix System
Ei] 1769-L35E MADURACION_HELADOS
1769-L35E Ethernet Port LocalENB

PowerFlex 525-EENET FREEZER1

RSLogix 5000
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MADURACION_HELADOS (Controller) 4/19/2021 8:13:54 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Name Value Data Type Scope
] Activar_baliza_roja 0 BOOL MADURACION_HELADO
S
Constant No
Extemal Access: Read/Write

Activar_baliza_roja - MainProgram/Activacion_Salidas_Digitales - 0(XIC)
Activar_baliza_roja - MainProgram/Alarmas - *150(OTE)

f§ Activar_baliza_verde 0 BOOL MADURACION_HELADO
S
Constant No
External Access: Read/Write

Activar_baliza_verde - MainProgram/Activacion_Salidas_Digitales - 1(XIC)
Activar_baliza_verde - MainProgram/Alarmas - *149(OTE)

f Alarma LSL BOOL[32] MADURACION_HELADO
S
Constant No
Extemnal Access: Read/Write
Alarma_LSL[0] 0 BOOL

Alarma_LSL[0] - MainProgram/Alarmas - 14(XIC), 148(XIC)

Alarma_LSL[0] - MainProgram/Control - *0(CONTROL _BOMBAS)
Alarma_LSL[1] 0 BOOL

Alarma_LSL[1] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 15(XIC)

Alarma_LSL[1] - MainProgram/Control - *0(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[2] 0 BOOL

Alarma_LSL[2] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 16(XIC)

Alarma_LSL[2] - MainProgram/Control - *1 (CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[3] 0 BOOL

Alarma_LSL[3] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 17(XIC)

Alarma_LSL[3] - MainProgram/Control - *1(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[4] 0 BOOL

Alarma_LSL[4] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 18(XIC)

Alarma_LSL[4] - MainProgram/Control - *2(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[5] 0 BOOL

Alarma_LSL[5] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 19(XIC)

Alarma_LSL[5] - MainProgram/Control - *2(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[6] 0 BOOL

Alarma_LSL[6] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 20(XIC)

Alarma_LSL[6] - MainProgram/Control - *3(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[7] 0 BOOL

Alarma_LSL[7] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 21(XIC)

Alarma_LSL[7] - MainProgram/Control - *¥3(CONTROL BOMBAS), *8(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[8] 0 BOOL

Alarma_LSL[8] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 22(XIC)

Alarma_LSL[8] - MainProgram/Control - *4(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[9] 0 BOOL

Alarma_LSL[9] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 23(XIC)

Alarma_LSL[9] - MainProgram/Control - *4(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[10] 0 BOOL

Alarma_LSL[10] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 24(XIC)

Alarma_LSL[10] - MainProgram/Control - *5(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[11] 0 BOOL

Adlarma_LSL[11] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 25(XIC)

Alarma_LSL[11] - MainProgram/Control - *5(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[12] 0 BOOL

Alarma_LSL[12] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 26(XIC)

Alarma_LSL[12] - MainProgram/Control - *6(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[13] 0 BOOL

Alarma_LSL[13] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 27(XIC)

Alarma_LSL[13] - MainProgram/Control - *6(CONTROL BOMBAS)

RSLogix 5000
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MADURACION_HELADOS (Controller)

Page4
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C:\RSLogix 5000'\Projects MADURACION HELADOS.ACD

Alarma_LSL (Continued)
Alarma_LSL[14] 0

Alarma_LSL[14] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 28(XIC)

Alarma_LSL[14] - MainProgram/Control - *9(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[15] 0

Alarma_LSL[15] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 29(XIC)

Alarma_LSL[15] - MainProgram/Control - *9(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[16] 0

Alarma_LSL[16] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 30(XIC)

Alarma_LSL[16] - MainProgram/Control - *§(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[17] 0

Alarma_LSL[17] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 31(XIC)
Alarma_LSL[18] 0

Alarma_LSL[18] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 32(XIC)

Alarma_LSL[18] - MainProgram/Control - *10(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[19] 0

Alarma_LSL[19] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC), 33(XIC)

Alarma_LSL[19] - MainProgram/Control - *10(CONTROL _BOMBAS)
Alarma_LSL[20] 0

Alarma_LSL[20] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC)

Alarma_LSL[20] - MainProgram/Control - *11(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[21] 0

Alarma_LSL[21] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC)

Alarma_LSL[21] - MainProgram/Control - *11(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[22] 0

Alarma_LSL[22] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC)

Alarma_LSL[22] - MainProgram/Control - *7(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[23] 0

Alarma_LSL[23] - MainProgram/Alarmas - 148(XIC)

Alarma_LSL[23] - MainProgram/Control - *12(CONTROL BOMBAS)
Alarma_LSL[30] 0

Alarma_LSL[30] - MainProgram/Control - *7(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_LSL[31] 0

Alarma_LSL[31] - MainProgram/Control - *12(CONTROL BOMBAS)

§ Alarma_Paro_Emergencia 0
Constant No
Extemal Access: Read/Write

Alarma_Paro_Emergencia - MainProgram/Alarmas - *0(MOV), *73(MOV)

§ Alarma_TP
Constant No
External Access: Read/Write
Alarma_TP[0] 0

Alarma_TP[0] - MainProgram/Alarmas - 1(XIC), 147(XIC)

Alarma_TP[0] - MainProgram/Control - *0(CONTROL BOMBAS)
Alarma_TP[1] 0

Alarma_TP[1] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 2(XIC)

Alarma_TP[1] - MainProgram/Control - *1 (CONTROL _BOMBAS)
Alarma_TP[2] 0

Alarma_TP[2] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 3(XIC)

Alarma_TP[2] - MainProgram/Control - *2(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_TP[3] 0

Alarma_TP[3] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 4(XIC)

Alarma_TP[3] - MainProgram/Control - *3(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_TP[4] 0

Alarma_TP[4] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 5(XIC)

Alarma_TP[4] - MainProgram/Control - *4(CONTROL BOMBAS)
Alarma_TP[5] 0

Alarma_TP[5] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 6(XIC)

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

DINT

BOOL[32]
S

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

MADURACION_HELADO
S

MADURACION_HELADO
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MADURACION_HELADOS (Controller)

Page 5
4/19/2021 8:13:54 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Alarma_TP (Continued)

Alarma_TP[5] - MainProgram/Control - *5(CONTROL _BOMBAS)
Alarma_TP[6] 0 BOOL

Alarma_TP[6] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 7(XIC)

Alarma_TP[6] - MainProgram/Control - *6(CONTROL_BOMBAS)
Alarma_TP[7] 0 BOOL

Alarma_TP[7] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 8(XIC)

Alarma_TP[7] - MainProgram/Control - *7(CONTROL BOMBAS)
Alarma_TP[8] 0 BOOL

Alarma_TP[8] - MainProgram/Alarmas - 147(XIC), 9(XIC)

Alarma_TP[8] - MainProgram/Control - *$(CONTROL _BOMBAS)
Alarma_TP[9] 0 BOOL

Alarma_TP[9] - MainProgram/Alarmas - 10(XIC), 147(XIC)

Alarma_TP[9] - MainProgram/Control - *9(CONTROL BOMBAS)
Alarma_TP[10] 0 BOOL

Alarma_TP[10] - MainProgram/Alarmas - 11(XIC), 147(XIC)

Alarma_TP[10] - MainProgram/Control - *10(CONTROL _BOMBAS)
Alarma_TP[11] 0 BOOL

Alarma_TP[11] - MainProgram/Alarmas - 12(XIC), 147(XIC)

Alarma_TP[11] - MainProgram/Control - *11(CONTROL BOMBAS)
Alarma_TP[12] 0 BOOL

Alarma_TP[12] - MainProgram/Alarmas - 13(XIC), 147(XIC)

Alarma_TP[12] - MainProgram/Control - *12(CONTROL_BOMBAS)

§ Alarmas COMM _Variador DINT[

Constant No
Extemnal Access: Read/Write

Alarmas_ COMM_ Variador[0] 0 DINT
Alarmas_COMM _Variador[0] - MainProgram/Alarmas - *133(MOV), *60(MOV)

Alarmas_COMM_ Variador[1] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador[1] - MainProgram/Alarmas - *134(MOV), *61(MOV)

Alarmas_COMM_ Variador[2] 0 DINT

Alarmas_COMM Variador([2] - MainProgram/Alarmas - *135(MOV), *62(MOV)
Alarmas_ COMM_ Variador([3] 0 DINT
Alarmas_COMM _Variador(3] - MainProgram/Alarmas - *136(MOV), *63(MOV)

Alarmas COMM_ Variador[4] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador([4] - MainProgram/Alarmas - *137(MOV), *64(MOV)
Alarmas_COMM_ Variador[5] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador([5] - MainProgram/Alarmas - *138(MOV), *65(MOV)
Alarmas_COMM_Variador[6] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador[6] - MainProgram/Alarmas - *139(MOV), *66(MOV)
Alarmas COMM_Variador|[7] 0 DINT
Alarmas_COMM _Variador[7] - MainProgram/Alarmas - *140(MOV), *67(MOV)
Alarmas_COMM_Variador(8] 0 DINT
Alarmas_COMM _Variador[8] - MainProgram/Alarmas - *141(MOV), *68(MOV)
Alarmas_COMM_Variador([9] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador[9] - MainProgram/Alarmas - *142(MOV), *69(MOV)
Alarmas COMM_Variador[10] 0 DINT
Alarmas_COMM _Variador[10] - MainProgram/Alarmas - *143(MOV), *70(MOV)
Alarmas_ COMM _Variador([11] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador[11] - MainProgram/Alarmas - *144(MOV), *71(MOV)
Alarmas_ COMM_Variador([12] 0 DINT
Alarmas_COMM Variador[12] - MainProgram/Alarmas - *145(MOV), *72(MOV)
§ Alarmas Falla_Variador DINT[
Constant No
Extemnal Access: Read/Write
Alarmas_Falla_Variador[0] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador[0] - MainProgram/Alarmas - *120(MOV), *47(MOV)
Alarmas_Falla_Variador[1] 0 DINT

13] MADURACION_HELADO
S

13] MADURACION_HELADO
S
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C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Alarmas_Falla_Variador (Continued)
Alarmas_Falla_Variador[1] - MainProgram/Alarmas - *121(MOV), *48(MOV)

Alarmas_Falla_Variador[2] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador[2] - MainProgram/Alarmas - *122(MOV), *49(MOV)
Alarmas_Falla_Variador([3] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador([3] - MainProgram/Alarmas - *123(MOV), *50(MOV)
Alarmas_Falla_Variador[4] 0 DINT
Alarmas Fnlla Variador[4] - Maumgmm/AIamms - *124(MOV), *51(MOV)
Alarmas_Falla Variador[5] DINT
Alarmas_Falla_Variador[5] - Maumgmm/Alannas - *]25(MOV), *52(MOV)
Alar mas_Falla_Vm iador[6] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador[6] - MainProgram/Alarmas - *126(MOV), *53(MOV)
Alarmas_Falla_Variador([7] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador([7] - MainProgram/Alarmas - *127(MOV), *54(MOV)
Alarmas_Falla_Variador([8] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador[8] - MainProgram/Alarmas - *128(MOV), *55(MOV)
Alarmas_Falla_Variador[9] 0 DINT
Alarmas Falla_Variador[9] - MainProgram/Alarmas - *129(MOV), *56(MOV)
Alarmas_Falla_Variador[10] 0 DINT
Alarmas_Falla_Variador[10] - MainProgram/Alarmas - *130(MOV), *57(MOV)
Alarmas | Falla Variador[11] 0 DINT
Alarnms Falla Variador[11] - MainProgram/Alarmas - *131(MOV), *58(MOV)
Alarmas ] Falla | Variador[12] 0 DINT
Alarmas Falla_Variador[12] - MainProgram/Alarmas - *132(MOV), *59(MOV)

§ Alarmas Nivel Bajo INT[24]
Constant No
Extemnal Access: Read/Write
Alarmas_Nivel Bajo[0] 0 DINT
Alarmas _ Nivel Bajo[0] - MainProgram/Alarmas - *14(MOV), *87(MOV)
Alarmas_Nhel_Bajo[l] DINT
Alarmas _Nivel Bajo[1] - MainProgram/Alarmas - *15(MOV), *88(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[2] DINT
Alarmas_Nivel Bajo[2] - MainProgram/Alarmas - *16(MOV), *89(MOV)
Alarmas_Nivel | Bajo[3] 0 DINT
Alarmas _ Nivel Bajo[3] - MainProgram/Alarmas - *17(MOV), *90(MOV)
Alarma s_Nivel_anu 4] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[4] - MainProgram/Alarmas - *18(MOV), *91(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[5] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[5] - MainProgram/Alarmas - *19(MOV), *92(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[6] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[6] - MainProgram/Alarmas - *20(MOV), *93(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[7] 0 DINT
Alarmas_Nivel _Bajo[7] - MainProgram/Alarmas - *21(MOV), *94(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[8] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[8] - MainProgram/Alarmas - *22(MOV), *95(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[9] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[9] - MainProgram/Alarmas - *23(MOV), *96(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[10] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[10] - MainProgram/Alarmas - *24(MOV), *97(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[11] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[11] - MainProgram/4larmas - *25(MOV), *98(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[12] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[12] - MainProgram/Alarmas - *26(MOV), *99(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[13] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[13] - MainProgram/Alarmas - *100(MOV), *27(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[14] 0 DINT
Alarmas_Nivel Bajo[14] - MainProgram/Alarmas - *101(MOV), *28(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[15] 0 DINT
Alarmas_Nivel _Bajo[15] - MainProgram/Alarmas - *102(MOV), *29(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[16] 0 DINT

Alarmas_Nivel Bajo[16] - MainProgram/Alarmas - *103(MOV), *30(MOV)

MADURACION_HELADO
S
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MADURACION HELADOS (Controller) 4/19/2021 8:13:55 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Alarmas_Nivel Bajo (Continued)

Alarmas_Nivel Bajo[17] 0 DINT
Alarmas_Nivel _Bajo[17] - MainProgram/Alarmas - *104(MOV), *31(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[18] 0 DINT
Alarmas_Nivel _Bajo[18] - MainProgram/Alarmas - *105(MOV), *32(MOV)
Alarmas_Nivel Bajo[19] 0 DINT
Alarmas_Nivel_Bajo[19] - MainProgram/Alarmas - *106(MOV), *33(MOV)
J Alarmas Presion_Alta DINT[13] MADURACION HELADO
S
Constant No
Extemal Access: Read/Write
Alarmas_Presion_Alta[0] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[0] - MainProgram/Alarmas - *1(MOV), *74(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[1] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[1] - MainProgram/Alarmas - *2(MOV), *75(MOV)
Alarmas_Presion Alta[Z] 0 DINT
Alarmas __Presion_Alta[2] - MainProgram/Alarmas - *3(MOV), *76(MOV)
Alarmas_Pl esion_Alta[3] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[3] - MainProgram/Alarmas - *4(MOV), *77(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[4] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[4] - MainProgram/Alarmas - *5(MOV), *78(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[5] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[5] - MainProgram/Alarmas - *6(MOV), *79(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[6] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[6] - anProgmm/ Alarmas - *7(MOV), *80(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[7] DINT
Alarmas_Presron_-Hta[ 7] - MamPragram/Alamms - *8§(MOV), *81(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[8] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[8] - MainProgram/Alarmas - *82(MOV), *9(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[9] 0
Alarmas_Presion_Alta[9] - MainProgram/Alarmas - *10(MOV), *83(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[10] 0 D!
Alarmas_Presion_Alta[10] - MainProgram/Alarmas - *11(MOV), *84(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[11] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[11] - MainProgram/Alarmas - *12(MOV), *85(MOV)
Alarmas_Presion_Alta[12] 0 DINT
Alarmas_Presion_Alta[12] - MainProgram/Alarmas - *13(MOV), *$6(MOV)
§ Alarmas Temp_ Alta DINT[13] MADURACION_HELADO
S
Constant No
External Access: Read/Write
Alarmas_Temp_Alta[0] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[0] - MainProgram/Alarmas - *107(MOV), *34(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[1] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[1] - MainProgram/Alarmas - *108(MOV), *35(MOV)
Alarmas_Temp Alta[2] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[2] - MainProgram/Alarmas - *109(MOV), *36(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[3] 0 DINT
Alarmas_Temp Alta[3] - MainProgram/Alamms - *110(MOV), *37(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[4] DINT
Alarmas_Temp_Alta[4] - anngrnm/Alamms- *111(MOV), *38(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[5] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[5] - MainProgram/Alarmas - *112(MOV), *39(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[6] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[6] - MainProgram/Alarmas - *113(MOV), *40(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[7] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[7] - MainProgram/Alarmas - *114(MOV), *41(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[8] 0 DINT
Alarmas_Temp_Alta[8] - MainProgram/Alarmas - *115(MOV), *42(MOV)
Alarmas_Temp_Alta[9] 0 DINT
RSLogix 5000
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Alarmas_Temp_Alta (Continued)
Alarmas_Temp_Alta[9] - MainProgram/Alarmas - *116(MOV), *43(MOV)

Alarmas_Temp_Alta[10] 0 DINT
Alarmas_Temp Alta[10] - MainProgram/Alarmas - *117(MOV), *44(MOV)

Alarmas_Temp_Alta[11] 0 DINT
Alarmas_Temp Alta[11] - MainProgram/Alarmas - *118(MOV), *45(MOV)

Alarmas_Temp_Alta[12] 0 DINT
Alarmas_Temp Alta[12] - MainProgram/Alarmas - *119(MOV), *46(MOV)

Bomba CONTROL_BOMBASJ13] MainProgram
Variadores PowerFlex
Constant No
Extemal Access: Read/Write

Bombal[0] CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
Bomba[0] - MainProgram/Control - *0(CONTROL _BOMBAS)

Bomba[0].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba[0].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[0].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[0].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[0].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[0].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[0].LSL_B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[0].Manual_Auto 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bombal[0].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[0].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[0].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bombal[0].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[0].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[0].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bombal[0].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[0].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[0].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bombal1] CONTROL _BOMBAS
Variadores PowerFlex
Bomba[l] - MainProgram/Control - *1(CONTROL BOMBAS)

Bomba[1].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba[1].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[1].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[l].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[1].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[1].LSL_A 0 BOOL
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Bomba (Continued)
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A
0

Bomba[1].LSL_B BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[1].Manual_Auto 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba[1].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[1].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[1].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[l].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[1].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[1].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[l].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bombal[1].Nivel Bajo_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[1].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bombal2] CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
Bomba[2] - MainProgram/Control - *2(CONTROL_BOMBAS)

Bomba[2].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba|[2].EnableOut BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[2].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bombal[2].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba|[2].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[2].LSL_A BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[2].LSL_B BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[2].Manual_Auto BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba[2].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[2].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[2].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[2].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba|[2].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[2].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba|[2].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba|2].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[2].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bombal[3] CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex

Bomba[3] - MainProgram/Control - *3(CONTROL BOMBAS)
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Bomba (Continued)

Bomba([3].Enableln 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba[3].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[3].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[3].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[3].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[3].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[3].LSL_B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[3].Manual_Auto 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bombal3].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[3].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[3].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[3].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[3].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[3].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[3].Presion_ Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[3].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bombal[3].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bombal[4] CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
Bomba[4] - MainProgram/Control - *4(CONTROL BOMBAS)

Bomba[4].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bombal[4].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[4].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bombal[4].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[4].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[4].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[4].LSL_B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[4].Manual_Auto 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba[4].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[4].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[4].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bombal[4].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bombal[4].Presion_Alta 0 BOOL

Variadores PowerFlex Alarma presion alta
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Bomba (Continued)

Bombal[4].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bombal[4].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[4].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[4].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bomba[5]

Variadores PowerFlex
Bomba[5] - MainProgram/Control - *5(CONTROL BOMBAS)

CONTROL _BOMBAS

Bomba[5].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bombal[5].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bombal[5].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[5].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bombal[5].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[5].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[5].LSL_B BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[5].Manual_Auto BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba[5].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bombal[5].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[5].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[5].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bombal[5].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[5].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[5].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[5].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[5].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bomba[6] CONT!
Variadores PowerFlex
Bomba[6] - MainProgram/Control - *6(CONTROL_BOMBAS)

Bomba[6].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba[6].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[6].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[6].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[6].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[6].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[6].LSL_B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[6].Manual_Auto 0 BOOL

ROL_BOMBAS
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Bomba (Continued)

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto
Bomba[6].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[6].PT 0.0

Variadores PowerFlex Transmisor de presion
Bomba[6].Marcha_Variador 0

Variadores PowerFlex
Bomba[6].Paro_Variador 0

Variadores PowerFlex
Bomba[6].Presion_Alta 0

Variadores PowerFlex Alarma presion alta
Bomba[6].Tiempo_Presion 0

Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta
Bomba[6].Presion_Max 0

Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo
Bomba[6].Nivel Bajo A 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A
Bomba[6].Nivel Bajo B 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B
Bomba(7]

Variadores PowerFlex

Bomba[7] - MainProgram/Control - *7(CONTROL_BOMBAS)
Bomba|7].EnableIn 1

Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter
Bomba([7].EnableOut 0
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[7].Boton_Marcha 0
Variadores PowerFlex HMI Marcha
Bomba[7].Boton_Paro 0

Variadores PowerFlex HMI Paro
Bomba[7].Boton_Reset 0

Variadores PowerFlex HMI Reset
Bomba[7].LSL_A

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A
Bomba[7].LSL_B

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B
Bomba[7].Manual_Auto

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba(7].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[7].PT 0.0

Variadores PowerFlex Transmisor de presion
Bomba[7].Marcha_Variador 0

Variadores PowerFlex
Bomba(7].Paro_Variador 0

Variadores PowerFlex
Bomba[7].Presion_Alta 0

Variadores PowerFlex Alarma presion alta
Bomba(7].Tiempo_Presion 0

Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta
Bomba[7].Presion_Max 0

Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo
Bomba([7].Nivel Bajo A 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A
Bomba|[7].Nivel Bajo B 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B
Bomba[8]

Variadores PowerFlex

Bomba[8] - MainProgram/Control - *8§(CONTROL BOMBAS)
Bomba[8].EnableIn 1

Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter
Bomba[8].EnableOut 0

Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

DINT
REAL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT
DINT
BOOL
BOOL

CONTROL_BOMBAS

BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT

REAL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT

DINT

BOOL
BOOL

CONTROL_BOMBAS

BOOL

BOOL
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Bomba (Continued)
Bomba[8].Boton_Marcha 0

Variadores PowerFlex HMI Marcha
Bomba[8].Boton_Paro 0

Variadores PowerFlex HMI Paro
Bomba[8].Boton_Reset 0

Variadores PowerFlex HMI Reset
Bomba[8].LSL_A 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A
Bomba[8].LSL_B 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B
Bomba[8].Manual Auto 0

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto
Bombal[8].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[8].PT 0.0
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[8].Marcha_Variador 0
Variadores PowerFlex
Bomba[8].Paro_Variador 0
Variadores PowerFlex
Bomba[8].Presion_Alta 0
Variadores PowerFlex Alarma presion alta
Bomba[8].Tiempo_Presion 0

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

DINT

REAL

BOOL

BOOL

BOOL

DINT

Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[8].Presion_Max

Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo
Bomba[8].Nivel Bajo A 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A
Bomba[8].Nivel Bajo B 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B
Bomba[9]

Variadores PowerFlex

Bomba[9] - MainProgram/Control - *9(CONTROL BOMBAS)
Bomba[9].EnableIn 1

Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter
Bomba[9].EnableOut 0

Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[9].Boton_Marcha 0
Variadores PowerFlex HMI Marcha
Bomba[9].Boton_Paro 0

Variadores PowerFlex HMI Paro
Bomba[9].Boton_Reset 0

Variadores PowerFlex HMI Reset
Bomba[9].LSL_A 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A
Bomba[9].LSL_B 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B
Bomba[9].Manual_Auto 0

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto
Bombal9].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[9].PT 0.0

Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[9].Marcha_Variador 0
Variadores PowerFlex
Bomba[9].Paro_Variador 0
Variadores PowerFlex
Bomba[9].Presion_Alta 0
Variadores PowerFlex Alarma presion alta
Bomba[9].Tiempo_Presion 0

DINT

BOOL

BOOL

CONTROL_BOMBAS

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

DINT

REAL

BOOL

BOOL

BOOL

DINT

Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bombal[9].Presion_Max 0
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

DINT
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Bomba (Continued)
Bomba[9].Nivel Bajo A 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A
Bomba[9].Nivel Bajo B 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B
Bomba[10]

Variadores PowerFlex

Bomba[10] - MainProgram/Control - *10(CONTROL BOMBAS)
Bomba[10].EnableIn 1

Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter
Bomba[10].EnableOut

Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[10].Boton_Marcha 0
Variadores PowerFlex HMI Marcha
Bomba[10].Boton_Paro 0

Variadores PowerFlex HMI Paro
Bomba[10].Boton_Reset 0

Variadores PowerFlex HMI Reset
Bomba[10].LSL_A 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A
Bomba[10].LSL B

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B
Bomba[10].Manual_Auto 0

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto
Bomba[10].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[10].PT 0.0

Variadores PowerFlex Transmisor de presion
Bomba[10].Marcha_Variador 0

Variadores PowerFlex

Bomba[10].Paro_Variador 0
Variadores PowerFlex
Bomba[10].Presion_Alta 0

Variadores PowerFlex Alarma presion alta
Bomba[10].Tiempo_Presion

Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[10].Presion_Max
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[10].Nivel Bajo A 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A
Bomba[10].Nivel Bajo B 0

Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B
Bomba[11]

Variadores PowerFlex

Bomba[11] - MainProgram/Control - *11(CONTROL _BOMBAS)
Bomba[11].EnableIn 1

Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter
Bomba[11].EnableOut

Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter
Bomba[11].Boton_Marcha 0

Variadores PowerFlex HMI Marcha
Bomba[11].Boton_Paro 0

Variadores PowerFlex HMI Paro
Bomba[11].Boton_Reset 0

Variadores PowerFlex HMI Reset
Bomba[11].LSL_A 0
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[11].LSL_B 0

Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B
Bomba[11].Manual_Auto 0

Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto
Bomba[11].Seleccion_Tanque 0

Variadores PowerFlex Seleccionar
Bomba[11].PT 0.0

BOOL
BOOL

CONTROL_BOMBAS

BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT

REAL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT

DINT

BOOL
BOOL

CONTROL_BOMBAS

BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
BOOL
DINT

REAL
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Bomba (Continued)
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[11].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[11].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[11].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[11].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[11].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[11].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[11].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

Bomba[12] CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex
Bomba[12] - MainProgram/Control - *12(CONTROL _BOMBAS)

Bomba[12].EnableIn 1 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Input - System Defined Parameter

Bomba[12].EnableOut 0 BOOL
Variadores PowerFlex Enable Output - System Defined Parameter

Bomba[12].Boton_Marcha 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Marcha

Bomba[12].Boton_Paro 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Paro

Bomba[12].Boton_Reset 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Reset

Bomba[12].LSL_A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque A

Bomba[12].LSL_B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Switch de nivel bajo tanque B

Bomba[12].Manual_Auto 0 BOOL
Variadores PowerFlex HMI Manual/Auto

Bomba[12].Seleccion_Tanque 0 DINT
Variadores PowerFlex Seleccionar

Bomba[12].PT 0.0 REAL
Variadores PowerFlex Transmisor de presion

Bomba[12].Marcha_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[12].Paro_Variador 0 BOOL
Variadores PowerFlex

Bomba[12].Presion_Alta 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma presion alta

Bomba[12].Tiempo_Presion 0 DINT
Variadores PowerFlex Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta

Bomba[12].Presion_Max 0 DINT
Variadores PowerFlex Presion maxima de trabajo

Bomba[12].Nivel Bajo A 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque A

Bomba[12].Nivel Bajo B 0 BOOL
Variadores PowerFlex Alarma nivel bajo tanque B

i Falla_Variadores 0 BOOL MADURACION_HELADO
S
Constant No
Extemal Access: Read/Write
Falla_Variadores - MainProgram/Alarmas - *146(OTE), 150(XIC)
f Frecuencia DINT[13] MADURACION_HELADO
S
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Frecuencia (Continued)

Constant No
Extemal Access: Read/Write
Frecuencia[0] 0

Frecuencia[0] - MainProgram/Activacion_Variadores - 26(MOV)

Frecuencia[0] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *50(MUL)
Frecuencia[1] 0

Frecuencia[l] - MainProgram/Activacion_Variadores - 27(MOV)

Frecuencia[l] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *51(MUL)
Frecuencia[2] 0

Frecuencia[2] - MainProgram/Activacion_Variadores - 28(MOV)

Frecuencia[2] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *52(MUL)
Frecuencia[3] 0

Frecuencia[3] - MainProgram/Activacion_Variadores - 29(MOV)

Frecuencia[3] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *53(MUL)
Frecuencia[4] 0

Frecuencia[4] - MainProgram/Activacion_Variadores - 30(MOV)

Frecuencia[4] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *54(MUL)
Frecuencia[5] 0

Frecuencia[5] - MainProgram/Activacion_Variadores - 31(MOV)

Frecuencia[5] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *55(MUL)
Frecuencia[6] 0

Frecuencia[6] - MainProgram/Activacion_Variadores - 32(MOV)

Frecuencia[6] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *56(MUL)
Frecuencia[7] 0

Frecuencia[7] - MainProgram/Activacion_Variadores - 33(MOV)

Frecuencia[7] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *57(MUL)
Frecuencia[8] 0

Frecuencia[8] - MainProgram/Activacion_Variadores - 34(MOV)

Frecuencia[8] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *58(MUL)
Frecuencia[9] 0

Frecuencia[9] - MainProgram/Activacion_Variadores - 35(MOV)

Frecuencia[9] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *59(MUL)
Frecuencia[10] 0

Frecuencia[10] - MainProgram/Activacion_Variadores - 36(MOV)

Frecuencia[10] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *60(MUL)
Frecuencia[11] 0

Frecuencia[11] - MainProgram/Activacion_Variadores - 37(MOV)

Frecuencia[11] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *61(MUL)
Frecuencia[12] 0

Frecuencia[12] - MainProgram/Activacion_Variadores - 38(MOV)

Frecuencia[12] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *62(MUL)

§ FREEZER1:1
Extemal Access: Read/Write
FREEZERI1:LActive 0
FREEZERI:I Active - MainProgram/Estado_Variadores - 52(XI0), 53(XIC)
FREEZERI1:1.Faulted 0

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

DINT

AB:PowerFlex525V_E D82B392E:1:0
MADURACION_HELADO
S

BOOL

BOOL

FREEZERI:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 39(XIC), 52(X10), 53(X10), 54(XIC)

§ FREEZER1:0

Extemal Access: Read/Write
FREEZER1:0.Stop 0

FREEZERI:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *1(OTE)
FREEZER1:0.Start 0

FREEZERI:0.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *0(OTE)
FREEZER1:0.ClearFaults 0

AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S

BOOL

BOOL

BOOL

FREEZERI:0.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
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FREEZER1:0 (Continued)
FREEZER1:0.FreqCommand 1120 INT
FREEZERI:0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *26(MOV)

J FREEZER2:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:1:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER2:LActive 0 BOOL
FREEZER?2:I Active - MainProgram/Estado_Variadores - 56(XI0), 57(XIC)
FREEZER2:LFaulted 0 BOOL
FREEZER?2:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 40(XIC), 56(X10), 57(X10), 58(XIC)
§ FREEZER2:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER2:0.Stop 0 BOOL
FREEZER?2:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *3(OTE)
FREEZER2:0.Start 0 BOOL
FREEZER?2:0.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *2(OTE)
FREEZER2:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZER?2:0O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER2:0.FreqCommand 2500 INT
FREEZER?2:0.FreqC d - MainProgram/Activacion_Variadores - *27(MOV)
| FREEZER3:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
Extemnal Access: Read/Write
FREEZER3:LActive 0 BOOL

FREEZER3:1 Active - MainProgram/Estado_Variadores - 60(XI0), 61(XIC)
FREEZER3:1.Faulted 0
FREEZER3:I Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 41(XIC), 60(XI0), 61(XI0), 62(XIC)

 FREEZER3:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER3:0.Stop 0 BOOL
FREEZER3:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *5(OTE)
FREEZER3:0.Start 0 BOOL
FREEZER3:0.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *4(OTE)
FREEZER3:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZER3:0.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER3:0.FreqCommand 0 INT
FREEZER3:0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *28(MOV)
§ FREEZER4:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
Extemnal Access: Read/Write
FREEZER4:I. Active 0 BOOL
FREEZERA4:1 Active - MainProgram/Estado_Variadores - 64(XI10), 65(XIC)
FREEZER4:1.Faulted 0 BOOL

FREEZER4:I.Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 42(XIC), 64(X10), 65(X10), 66(XIC)

§ FREEZER4:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0

RSLogix 5000

136



MADURACION_HELADOS - Tag Listing Page 18
MADURACION HELADOS (Controller) 4/19/2021 8:13:56 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

FREEZER4:0 (Continued)
MADURACION_HELADO

S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER4:0.Stop 0 BOOL
FREEZER4:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *7(OTE)
FREEZER4:0.Start 0 BOOL
FREEZERA4:0.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *6(OTE)
FREEZER4:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZER4:0.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER4:0.FreqCommand 0 INT
FREEZER4:0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *29(MOV)
§ FREEZERS:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZERS:I. Active 0 BOOL
FREEZERS5:1 Active - MamPragram/Esmdo Variadores - 68(X10), 69(XIC)
FREEZERS:1.Faulted BOOL
FREEZERS:1.Faulted - MainProgr am/Esmdo_Vnrmdores 43(XIC), 68(XI0), 69(XI0), 70(XIC)
§ FREEZERS:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0

MADURACION_HELADO
S

Extemal Access: Read/Write
FREEZERS:0.Stop 0 BOOL
FREEZERS:O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *9(OTE)
FREEZERS:O.Start 0 BOOL
FREEZERS.:O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *8(OTE)
FREEZERS:0.ClearFaults 0 BOOL

FREEZERS:O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZERS:0.FreqCommand 0 INT
FREEZERS. O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *30(MOV)

 FREEZERG:I AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
External Access: Read/Wri!e
FREEZERG:I. Active BOOL
FREEZERG6:1. Active - anProgmm/Esrado Variadores - 72(X10), 73(XIC)
FREEZERG:1.Faulted 0 BOOL
FREEZERG:I Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 44(XIC), 72(XI0), 73(XI0), 74(XIC)
§ FREEZER6:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZERG6:0.Stop 0 BOOL
FREEZERG:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *11(OTE)
FREEZERG:O.Start 0 BOOL
FREEZERG:0.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *10(OTE)
FREEZERG:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERG:0O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZERG6:0.FreqCommand 0 INT

FREEZERG:0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *31(MOV)

§ FREEZERT:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
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FREEZERT:I (Continued)
MADURACION HELADO

S
External Access: Read/Write
FREEZERT7:1L.Active 0 BOOL
FREEZER7:I. Active - MainProgram/Estado_Variadores - 76(XI0), 77(XIC)
FREEZER7:1.Faulted 0 BOOL
FREEZER7:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 45(XIC), 76(XI0), 77(XIO), 78(XIC)
§ FREEZERT7:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemnal Access: Read/Write
FREEZER7:0.Stop 0 BOOL
FREEZER7:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *13(OTE)
FREEZERT7:0.Start 0 BOOL
FREEZER7:0O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *12(OTE)
FREEZER?7:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZER7:0.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER7:0.FreqCommand 0 INT
FREEZER7:0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *32(MOV)
§ FREEZERS:I AB:PowerFlex525V_EENET Drive:Il:0

MADURACION_HELADO
S

Extemnal Access: Read/Write
FREEZERS:L. Active 0 BOOL
FREEZERS:I Active - MainProgram/Estado_Variadores - 80(XIO), 81(XIC)
FREEZERS:I.Faulted 0 BOOL

FREEZERS:1.Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 46(XIC), 80(X10), 81(X10), 82(XIC)

§ FREEZERS:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S

Extemal Access: Read/Write
FREEZERS:0.Stop 0 BOOL
FREEZERS:O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *15(OTE)
FREEZERS:O.Start 0 BOOL
FREEZERS: O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *14(OTE)
FREEZERS:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERS: O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZERS:0.FreqCommand 0 INT
FREEZERS: O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *33(MOV)
) FREEZER9:I AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
Extemnal Access: Read/Write
FREEZERY:L Active 0 BOOL
FREEZER9:1 Active - MainProgram/Estado_Variadores - 84(XI0), 85(XIC)
FREEZERY:1.Faulted 0 BOOL
FREEZERY:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 47(XIC), 84(XIO), 85(XI0), 86(XIC)
J FREEZER9:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZERY:0.Stop 0 BOOL
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FREEZERY:0 (Continued)
FREEZER9:O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *17(OTE)

FREEZERY:0.Start 0 BOOL
FREEZER9:O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *16(OTE)
FREEZERY9:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERY:O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZERY9:0.FreqCommand 0 INT
FREEZER9:O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *34(MOV)
§ FREEZER10:I AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S
External Access: Read/Write
FREEZER10:LActive 0 BOOL
FREEZERI10:1 Active - MainProgram/Estado_Variadores - 88(XI0O), 89(XIC)
FREEZERI10:L.Faulted 0 BOOL

FREEZERI0:I Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 48(XIC), 88(XI0), 89(XI0), 90(XIC)

| FREEZER10:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S

Extemal Access: Read/Write
FREEZER10:0.Stop 0 BOOL
FREEZERI0: O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *19(OTE)
FREEZER10:0.Start 0 BOOL
FREEZERI0: O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *18(OTE)
FREEZER10:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERI0: O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER10:0.FreqCommand 0 INT

FREEZERI10: O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *35(MOV)

§ FREEZER11:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:I:0
MADURACION_HELADO
S

Extemal Access: Read/Write
FREEZERI1:LActive 0 BOOL
FREEZERI1I :1. Active - MainProgram/Estado_Variadores - 92(XI0), 93(XIC)
FREEZERI11:1.Faulted 0 BOOL
FREEZERII :I.Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 49(XIC), 92(X10), 93(X10), 94(XIC)
§ FREEZER11:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER11:0.Stop 0 BOOL
FREEZERI1:0.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *21(OTE)
FREEZERI11:0.Start 0 BOOL
FREEZERII:O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *20(OTE)
FREEZERI11:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERII :O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZERI11:0.FreqCommand 0 INT
FREEZERI1I :0.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *36(MOV)
§ FREEZER12:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:l:0
MADURACION_HELADO
S
Extemnal Access: Read/Write
FREEZER12:I.Active 0 BOOL

FREEZERI2:I Active - MainProgram/Estado_Variadores - 96(X10), 97(XIC)
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FREEZER12:1I (Continued)
FREEZERI12:L.Faulted 0 BOOL
FREEZERI2:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 50(XIC), 96(X10), 97(XI0), 98(XIC)

J FREEZER12:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER12:0.Stop 0 BOOL
FREEZERI2: O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *23(OTE)
FREEZER12:0.Start 0 BOOL
FREEZERI2: O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *22(OTE)
FREEZER12:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERI2: O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER12:0.FreqCommand 0 INT
FREEZER12: O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *37(MOV)
§ FREEZER13:1 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:l:0
MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
FREEZER13:L Active 0 BOOL

FREEZERI13:1 Active - MainProgram/Estado_Variadores - 100(XIO), 101(XIC)
FREEZER13:1.Faulted 0
FREEZERI13:1 Faulted - MainProgram/Estado_Variadores - 100(XI0), 101(X10), 102(XIC), 51(XIC)

f§ FREEZER13:0 AB:PowerFlex525V_EENET Drive:0:0
MADURACION_HELADO
S

Extemal Access: Read/Write
FREEZER13:0.Stop 0 BOOL
FREEZERI3:O.Stop - MainProgram/Activacion_Variadores - *25(OTE)
FREEZER13:0.Start 0 BOOL
FREEZERI3: O.Start - MainProgram/Activacion_Variadores - *24(OTE)
FREEZER13:0.ClearFaults 0 BOOL
FREEZERI13: O.ClearFaults - MainProgram/Activacion_Variadores - *39(OTE)
FREEZER13:0.FreqCommand 0 INT
FREEZERI13: O.FreqCommand - MainProgram/Activacion_Variadores - *38(MOV)
§ HMI_Boton_Start BOOL[32] MADURACION HELADO
S
Constant No
Extemnal Access: Read/Write
HMI_Boton_Start[0] 0 BOOL
HMI Boton_Start[0] - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS)
HMI_Boton_Start[1] 0 BOOL
HMI Boton_Start[1] - MainProgram/Control - (CONTROL BOMBAS)
HMI_Boton_Start[2] 0 BOOL
HMI Boton_Start[2] - MainProgram/Control - 2(CONTROL BOMBAS)
HMI_Boton_Start[3] 0 BOOL
HMI Boton_Start[3] - MainProgram/Control - 3(CONTROL_BOMBAS)
HMI_Boton_Start[4] 0 BOOL
HMI Boton_Start[4] - MainProgram/Control - 4(CONTROL BOMBAS)
HMI_Boton_Start[5] 0 BOOL
HMI Boton_Start[5] - MainProgram/Control - 5(CONTROL_BOMBAS)
HMI_Boton_Start[6] 0 BOOL
HMI Boton_Start[6] - MainProgram/Control - 6(CONTROL_BOMBAS)
HMI_Boton_Start[7] 0 BOOL
HMI Boton_Start[7] - MainProgram/Control - 7(CONTROL BOMBAS)
HMI_Boton_Start[8] 0 BOOL
RSLogix 5000
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HMI_Boton_Start (Continued)
HMI Boton_Start[8] - MainProgram/Control - §(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Start[9] 0 BOOL
HMI Boton_Start[9] - MainProgram/Control - 9(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Boton_Start[10] 0 BOOL
HMI Boton_Start[10] - MainProgram/Control - 10(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Start[11] 0 BOOL
HMI Boton_ Start[11] - anProgrnm/CommI 11(CONTROL BOMBAS)

HMI Boton_Start[12] BOOL
HMI Boton_Start[12] - Maumgram/Conrral 12(CONTROL _BOMBAS)

§ HMI Boton_Stop BOOL[32]
S

Constant No
Extemnal Access: Read/Write

HMI_Boton_Stop[0] BOOL
HMI Boton_Stop[0] - MamProgrmn/Conlml O(CONTROL _BOMBAS)

HMI ] Boton _Stop[1] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[1] - MainProgram/Control - 1(CONTROL _BOMBAS)

HMI_ Boton | Stop([2] 0 BOOL
I-IMI_Botan_SIop[ 2] - MainProgram/Control - 2(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[3] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[3] - MainProgram/Control - 3(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[4] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[4] - MainProgram/Control - 4(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[5] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[5] - MainProgram/Control - 5(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[6] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[6] - MainProgram/Control - 6(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[7] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[7] - MainProgram/Control - 7(CONTROL _BOMBAS)

HMI_ Boton | Stop[8] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[8] - MainProgram/Control - (CONTROL BOMBAS)

HMI ] Boton _Stop[9] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[9] - MainProgram/Control - 9(CONTROL _BOMBAS)

HMI_ Boton | Stop[10] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[10] - MainProgram/Control - 10(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[11] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[11] - MainProgram/Control - 11(CONTROL BOMBAS)

HMI_Boton_Stop[12] 0 BOOL
HMI Boton_Stop[12] - MainProgram/Control - 12(CONTROL _BOMBAS)

§§ HMI_ Frecuencia REALJ[13]
S

Constant No
Extemal Access: Read/Write

HMI_Frecuencia[0] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[0] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 50(MUL)

HMI_Frecuencia[1] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[1] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 51(MUL)

HMI_Frecuencia[2] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[2] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 52(MUL)

HMI_Frecuencia[3] 0.0 REAL
HMI Frecuenciaf3] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 53(MUL)

HMI_Frecuencia[4] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[4] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 54(MUL)

HMI_Frecuencia[5] 0.0 REAL
HMI Frecuenciaf5] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 55(MUL)

HMI_Frecuencia[6] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[6] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 56(MUL)

HMI_Frecuencia[7] 0.0 REAL

HMI Frecuencia[7] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 57(MUL)
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HMI_Frecuencia (Continued)

HMI_Frecuencia[8] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[8] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 58(MUL)

HMI_Frecuencia[9] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[9] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 59(MUL)

HMI_Frecuencia[10] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[10] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 60(MUL)

HMI_Frecuencia[11] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[1l] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 61(MUL)

HMI_Frecuencia[12] 0.0 REAL
HMI Frecuencia[12] - MainProgram/Conversion_Analogicos - 62(MUL)

§ HMI Man_Auto BOOL[32] MADURACION_HELADO
S

Constant No
Extemal Access: Read/Write

HMI_Man_Auto[0] 0 BOOL
HMI Man_Auto[0] - MamProgram/Conrrol O0(CONTROL_BOMBAS)

HMI Man _Auto[1] BOOL
HMI Man_Auto[1] - MamProgram/Conrml 1(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[2] BOOL
HMI " Man_Auto[2] - MamProgram/CommI 2(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[3] 0 BOOL
HMI Man_Auto[3] - MainProgram/Control - 3(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[4] 0 BOOL
HMI Man_Auto[4] - MainProgram/Control - 4(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Man_Auto[5] 0 BOOL
HMI Man_Auto[5] - MainProgram/Control - 5(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[6] 0 BOOL
HMI Man_Auto[6] - Maiangram/CommI 6(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[7] BOOL
HMI Man_Auto[7] - MamProgram/Comml 7(CONTROL_BOMBAS)

HMI Man _Auto[8] 0 BOOL
HMI Man_Auto[8] - MainProgram/Control - S(CONTROL BOMBAS)

HN[I_Man_Auto|9] 0 BOOL
HMI Man_Auto[9] - MainProgram/Control - 9(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Man_Auto[10] 0 BOOL
HMI Man_Auto[10] - MainProgram/Control - 10(CONTROL_BOMBAS)

HMI_Man_Auto[11] 0 BOOL
HMI Man_Auto[11] - MainProgram/Control - 11(CONTROL BOMBAS)

HMI_Man_Auto[12] 0 BOOL
HMI Man_Auto[12] - MainProgram/Control - 12(CONTROL_BOMBAS)

J HMI_Presion_Max 0.0 REAL MADURACION_HELADO
S

Constant No
Extemal Access: Read/Write

HMI Presion_Max - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS), I(CONTROL BOMBAS), 10(CONTROL BOMBAS),
11(CONTROL _BOMBAS), 12(CONTROL _BOMBAS), 2(CONTROL _BOMBAS), 3(CONTROL _BOMBAS), 4(CONTROL _BOMBAS),
5(CONTROL_BOMBAS), 6(CONTROL_BOMBAS), 7(CONTROL_BOMBAS), 8(CONTROL _BOMBAS), 9(CONTROL _BOMBAS)

] HMI_Reset 0 BOOL MADURACION_HELADO
S
Constant No
Extemal Access: Read/Write

HMI Reset - MainProgram/Activacion_Variadores - 39(XIC)
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HMI_Reset (Continued)

HMI Reset - MainProgram/Alarmas - 100(XIC), 101(XIC), 102(XIC), 103(XIC), 104(XIC), 105(XIC), 106(XIC), 107(XIC), 108(XIC), 109(XIC),
110(XIC), 111(XIC), 112(XIC), 113(XIC), 114(XIC), 115(XIC), 116(XIC), 117(XIC), 118(XIC), 119(XIC), 120(XIC), 121(XIC), 122(XIC),
123(XIC), 124(XIC), 125(XIC), 126(XIC), 127(XIC), 128(XIC), 129(XIC), 130(XIC), 131(XIC), 132(XIC), 133(XIC), 134(XIC), 135(XIC),
136(XIC), 137(XIC), 138(XIC), 139(XIC), 140(XIC), 141(XIC), 142(XIC), 143(XIC), 144(XIC), 145(XIC), 73(XIC), 74(XIC), 75(XIC), 76(XIC),
77(XIC), 78(XIC), 79(XIC), 8O(XIC), 81(XIC), 82(XIC), 83(XIC), 84(XIC), 85(XIC), 86(XIC), 87(XIC), 88(XIC), 89(XIC), 90(XIC), 91(XIC),
92(XIC), 93(XIC), 94(XIC), 95(XIC), 96(XIC), 97(XIC), 98(XIC), 99(XIC)

HMI Reset - MainProgram/Control - 0(CONTROL _BOMBAS), 1(CONTROL BOMBAS), 10(CONTROL BOMBAS), 11(CONTROL BOMBAS),
12(CONTROL_BOMBAS), 2(CONTROL_BOMBAS), 3(CONTROL_BOMBAS), 4(CONTROL_BOMBAS), 5(CONTROL_BOMBAS),
6(CONTROL_BOMBAS), 7(CONTROL_BOMBAS), 8(CONTROL_BOMBAS), 9(CONTROL_BOMBAS)

§ HMI_Select DINT[13] MADURACION _HELADO
S

Constant No
External Access: Read/Write

HMI_Select[0] 0 DINT
HMI Select[0] - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS)

HMI_ Select[1] 0 DINT
HMI Select[1] - MainProgram/Control - I(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[2] 0 DINT
HMI Select[2] - MainProgram/Control - 2(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[3] 0 DINT
HMI Select[3] - MainProgram/Control - 3(CONTROL BOMBAS)

HMI_ Select[4] 0 DINT
HMI Select[4] - MainProgram/Control - 4(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[5] 0 DINT
HMI Select[5] - MainProgram/Control - 5(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[6] 0 DINT
HMI Select[6] - MainProgram/Control - 6(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[8] 0 DINT
HMI Select[8] - MainProgram/Control - (CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[9] 0 DINT
HMI Select[9] - MainProgram/Control - 9(CONTROL BOMBAS)

HMI_Select[10] 0 DINT
HMI Select[10] - MainProgram/Control - 10(CONTROL _BOMBAS)

HMI_Select[11] 0 DINT
HMI Select[11] - MainProgram/Control - 11(CONTROL BOMBAS)

§ HMI_Temp Max 0.0 REAL MADURACION HELADO
S

Constant No
Extemal Access: Read/Write

HMI_Temp_Max - MainProgram/Alarmas - 34(GEQ), 35(GEQ), 36(GEQ), 37(GEQ), 38(GEQ), 39(GEQ), 40(GEQ), 41(GEQ), 42(GEQ),
43(GEQ), 44(GEQ), 45(GEQ), 46(GEQ)

§ HMI_Tiempo_Presion 0.0 REAL MADURACION_HELADO
S
Constant No
Extemal Access: Read/Write
HMI_Tiempo_Presion - MainProgram/Conversion_Analogicos - 63(MUL)
§ Local:1:I AB:1769_DI32:1:.0 MADURACION_HELADO
S
Extemal Access: Read/Write
Local:1:L.Data.0 0 BOOL
LSL Tanque 1

Local:1:1.Data.0 - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - 0(XIC)
Local:1:1.Data.1 0

LSL Tanque 2

Local:1:1.Data.1 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 1(XIC)

BOOL
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Local:1:I (Continued)
Local:1:1.Data.2 0

LSL Tanque 3

Local:1:1.Data.2 - anngmm/Buﬁer Entadas_Digitales - 2(XIC)
Local:1:1.Data.3

LSL Tanque 4

Local:1:1.Data.3 - anngram/Buﬂ"?r Entadas_Digitales - 3(XIC)
Local:1:1.Data.4

LSL Tanque 5

Local:1:1Data.4 - anngram/Buﬁ"er Entadas_Digitales - 4(XIC)
Local:1:LData.5

LSL Tanque 6

Local:1:1Data.5 - Maumgmm/Btmfer Entadas_Digitales - 5(XIC)
Local:1:1.Data.6

LSL Tanque 7

Local:1:1.Data.6 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 6(XIC)
Local:1:1.Data.7 0

LSL Tanque 8

Local:1:1Data.7 - anngmm/Btmfer Entadas_Digitales - 7(XIC)
Local:1:1.Data.8

LSL Tanque 9
Local:1:1.Data.8 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 8(XIC)
Local:1:LData.9 0

LSL Tanque 10

Local:1:1.Data.9 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 9(XIC)
Local:1:1.Data.10 0

LSL Tanque 11

Local:1:IData.10 - Maumgmm/Buﬁ"er Entadas_Digitales - 10(XIC)
Local:1:1.Data.11

LSL Tanque 12

Local:1:1Data.11 - anProgmm/Bx iffer_Entadas_Digitales - 11(XIC)
Local:1:I.Data.12

LSL Tanque 13

Local:1:1Data.12 - Maumgrmn/Buﬁ"er Entadas_Digitales - 12(XIC)
Local:1:I.Data.13

LSL Tanque 14

Local:1:1Data.13 - Maumgrmn/Buﬂ'er Entadas_Digitales - 13(XIC)
Local:1:1.Data.14

LSL Tanque 15

Local:1:1.Data.14 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 14(XIC)
Local:1:1.Data.15 0

LSL Tanque 16

Local:1:1.Data.15 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 15(XIC)
Local:1:1.Data.16 0

LSL Tanque 17

Local:1:1Data.16 - Maumgmm/Buﬁ"er Entadas_Digitales - 16(XIC)
Local:1:1.Data.17

LSL Tanque 18

Local:1:1Data.17 - MainProgr am/Buﬂ”er Entadas_Digitales - 17(XIC)
Local:1:1.Data.18

LSL Tanque 19

Local:1:1Data.18 - Mrlumgrmn/Blu?'er Entadas_Digitales - 18(XIC)
Local:1:1.Data.19

LSL Tanque 20

Local:1:1.Data.19 - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - 19(XIC)
Local:1:L.Data.20 0

LSL Tanque 21

Local:1:IData.20 - Maumgmm/Buﬁ"er Entadas_Digitales - 20(XIC)
Local:1:1.Data.21

LSL Tanque 22

Local:1:1Data.21 - Maumgmm/Buﬂer Entadas_Digitales - 21(XIC)
Local:1:L.Data.22

LSL Tanque 23

Local:1:1.Data.22 - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 22(XIC)

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL
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Local:1:I (Continued)
Local:1:I.Data.23 0

LSL Tanque 24

Local:1:1Data.23 - Maumgrmn/Buﬁer Entadas_Digitales - 23(XIC)
Local:1:1.Data.24

Boton P_Emergencia

Local:1:1.Data.24 - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - 24(XIC)

 Local:2:I
Extemal Access: Read/Write
Local:2:1.Ch00Data 0

Nivel Tanque 1
Local:2:1.ChO0OData - Maumgmm/Com ersion_Analogicos - 0(CPT)
Local:2:1.Ch01Data

Nivel Tanque 2

Local:2:1.Ch01Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 1(CPT)
Local:2:1.Ch02Data 0

Nivel Tanque 3

Local:2:1.Ch02Data - MamProgmm/Comerswn _Analogicos - 2(CPT)
Local:2:1.Ch03Data

Nivel Tanque 4

Local:2:1.Ch03Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 3(CPT)
Local:2:1.Ch04Data 0

Nivel Tanque 5

Local:2:1.Ch04Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 4(CPT)
Local:2:1.Ch05Data 0

Nivel Tanque 6

Local:2:1.Ch05Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 5(CPT)
Local:2:1.Ch0O6Data 0

Nivel Tanque 7

Local:2:1.ChO6Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 6(CPT)
Local:2:1.Ch07Data 0

Nivel Tanque 8

Local:2:1.Ch07Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 7(CPT)
Local:2:1.Ch08Data 0

Nivel Tanque 9

Local:2:1.ChO8Data - MainProgram/Conversion_dAnalogicos - 8(CPT)
Local:2:1.Ch09Data 0

Nivel Tanque 10

Local:2:1.Ch09Data - MainProgr am/Cam ersion_Analogicos - 9(CPT)
Local:2:1.Ch10Data

Nivel Tanque 11

Local:2:1.Chl0Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 10(CPT)
Local:2:1.Chl1Data 0

Nivel Tanque 12

Local:2:1.Ch11Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 11(CPT)
Local:2:1.Ch12Data 0

Nivel Tanque 13

Local:2:1.Chl2Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 12(CPT)
Local:2:1.Ch13Data 0

Nivel Tanque 14

Local:2:1.Chl3Data - Maumgrmn/Com ersion_Analogicos - 13(CPT)
Local:2:1.Ch14Data

Nivel Tanque 15

Local:2:1.Ch14Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 14(CPT)
Local:2:1.Ch15Data 0

Nivel Tanque 16

Local:2:1.Ch15Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 15(CPT)

§ Local:3:1

BOOL

BOOL

AB:1769 _IF16:1:0 MADURACION_HELADO
S

AB:1769_IF16:1.0 MADURACION_HELADO
S
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Local:3:I (Continued)

External Access: Read/Write
Local:3:1.Ch00Data 0

Nivel Tanque 17

Local:3:1.ChO0Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 16(CPT)
Local:3:1.Ch01Data 0

Nivel Tanque 18

Local:3:1.Ch01Data - MainProgr: am/Comers:on _Analogicos - 17(CPT)
Local:3:1.Ch02Data

Nivel Tanque 19

Local:3:1.Ch02Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 18(CPT)

Local:3:1.Ch03Data 0

Nivel Tanque 20

Local:3:1.Ch03Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 19(CPT)
Local:3:1.Ch04Data 0

Nivel Tanque 21

Local:3:1.Ch04Data - MainProgr am/Con\erswn _Analogicos - 20(CPT)
Local:3:1.Ch05Data

Nivel Tanque 22

Local:3:1.ChO5Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 21(CPT)
Local:3:1.Ch06Data 0

Nivel Tanque 23

Local:3:1.ChO6Data - anngmm/Com ersion_Analogicos - 22(CPT)
Local:3:1.Ch07Data

Nivel Tanque 24

Local:3:1.ChO7Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 23(CPT)
Local:3:1.Ch08Data 0

Temperatura F1

Local:3:1.Ch08Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 24(CPT)
Local:3:1.Ch09Data 0

Temperatura F2

Local:3:1.Ch09Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 25(CPT)
Local:3:1.Ch10Data 0

Temperatura F3

Local:3:1.Ch10Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 26(CPT)
Local:3:1.Ch11Data 0

Temperatura F4

Local:3:1.Chl1Data - MamProgmm/Com ersion_Analogicos - 27(CPT)
Local:3:1.Ch12Data

Temperatura F5

Local:3:1.Ch12Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 28(CPT)
Local:3:1.Ch13Data 0

Temperatura F6

Local:3:1.Chl3Data - anngmm/Com ersion_Analogicos - 29(CPT)
Local:3:1.Ch14Data

Temperatura F7

Local:3:1.Ch14Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 30(CPT)
Local:3:1.Ch15Data 0

Temperatura F§

Local:3:1.Chl5Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 31(CPT)

§ Local:4:1

External Access: Read/Write
Local:4:1.Ch00Data 0

Temperatura F9

Local:4:1.ChO0OData - anngmm/Com ersion_Analogicos - 32(CPT)
Local:4:1.Ch01Data

Temperatura F10

Local:4:1.Ch01Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 33(CPT)
Local:4:1.Ch02Data 0

Temperatura F11

Local:4:1.Ch02Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 34(CPT)

2 % 3 8 3 §8 & §8 § 3 §

3

AB:1769_IF16:1:.0
S

MADURACION_HELADO
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Local:4:I (Continued)
Local:4:1.Ch03Data 0

Temperatura F12

Local:4:1.Ch03Data - anngram/Camersmn _Analogicos - 35(CPT)
Local:4:1.Ch04Data

Temperatura F13

Local:4:1.Ch04Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 36(CPT)
Local:4:1.Ch05Data 0

PresionF1

Local:4:1.Ch05Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 37(CPT)
Local:4:1.Ch0O6Data 0

Presion F2

Local:4:1.Ch06Data - MainProgr am/Com ersion_Analogicos - 38(CPT)
Local:4:1.Ch07Data

Presion F3

Local:4:1.Ch0O7Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 39(CPT)
Local:4:1.Ch08Data 0

Presion F4

Local:4:1.Ch08Data - Maumgmm/Com ersion_dAnalogicos - 40(CPT)
Local:4:1.Ch09Data

Presion F5

Local:4:1.Ch09Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 41(CPT)
Local:4:1.Ch10Data 0

Presion F6

Local:4:1.Ch10Data - MainProgram/Conversion_dAnalogicos - 42(CPT)
Local:4:1.Ch11Data 0

Presion F7

Local:4:1.Chl1Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 43(CPT)
Local:4:1.Ch12Data 0

Presion F8

Local:4:1.Ch12Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 44(CPT)
Local:4:1.Ch13Data 0

Presion F9

Local:4:1.Ch13Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 45(CPT)
Local:4:1.Ch14Data 0

Presion F10

Local:4:1.Ch14Data - MainProgram/Conversion_dAnalogicos - 46(CPT)
Local:4:1.Ch15Data 0

Presion F11

Local:4:1.Ch15Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 47(CPT)

f Local:5:1
External Access: Read/Write
Local:5:1.ChOData 0
Temperatura F12
Local:5:1.ChOData - MainProgram/Conversion_Analogicos - 48(CPT)
Local:5:1.Ch1Data 0
Temperatura F13
Local:5:1.Ch1Data - MainProgram/Conversion_Analogicos - 49(CPT)
8 Local:6:0
External Access: Read/Write
Local:6:0.Data.0 0
Baliza roja

Local:6:0.Data.0 - MainProgram/Activacion_Salidas_Digitales - *0(OTE)

Local:6:0.Data.1 0
Baliza verde

Local:6:0.Data.1 - MainProgram/Activacion_Salidas_Digitales - *1(OTE)

f Niveles Bajos 0

Z

2 § 8 3 §

2

2

AB:1769_IF4:1:0

AB:1769_D032:0:0

BOOL

BOOL

BOOL

MADURACION_HELADO

MADURACION_HELADO
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Niveles_Bajos (Continued)

Constant No

Extemal Access: Read/Write

Niveles_Bajos - MainProgram/Alarmas - *148(OTE), 150(XIC)
 Paro_Emergencia 0

Constant No

Extemnal Access: Read/Write

BOOL

MADURACION_HELADO
S

MADURACION_HELADO
S

Paro_Emergencia - MainProgram/Activacion_Variadores - 0(XIC), 1(XI0), 10(XIC), 11(XIO), 12(XIC), 13(XI0), 14(XIC), 15(XI0), 16(XIC),
17(X10), 18(XIC), 19(XI0), 2(XIC), 20(XIC), 21(XIO), 22(XIC), 23(XI0), 24(XIC), 25(XI0), 3(XI0), 4(XIC), 5(XI0), 6(XIC), 7(XIO), 8(XIC),

9(X10)

Paro_Emergencia - MainProgram/Alarmas - 0(XIO), 150(X10)

Paro_Emergencia - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *24(OTE)

f Presiones_Altas 0
Constant No
Extemal Access: Read/Write

Presiones_Altas - MainProgram/Alarmas - *147(OTE), 150(XIC)

J PRUEBA 0
bit para pruebas
Constant No
Extemnal Access: Read/Write

PRUEBA - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - 24(XI0)

§PT
Constant No
Extemal Access: Read/Write
PT[0] 0.0

Transmisor de presion 1

PT[0] - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS)

PT[0] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *37(CPT)
PT[1] 0.0

Transmisor de presion 2

PT[1] - MainProgram/Control - 1(CONTROL BOMBAS)

PT[1] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *38(CPT)
PT[2] 0.0

Transmisor de presion 3

PT[2] - MainProgram/Control - 2(CONTROL BOMBAS)

PT[2] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *39(CPT)
PT[3] 0.0

Transmisor de presion 4

PT[3] - MainProgram/Control - 3(CONTROL BOMBAS)

PT[3] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *40(CPT)
PT[4] 0.0

Transmisor de presion 5

PT[4] - MainProgram/Control - 4(CONTROL _BOMBAS)

PT[4] - MainProgram/Conversion_dAnalogicos - *41(CPT)
PTI[5] 0.0

Transmisor de presion 6

PT[5] - MainProgram/Control - 5(CONTROL BOMBAS)

PT[5] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *42(CPT)
PT[6] 0.0

BOOL MADURACION_HELADO
S

BOOL MADURACION_HELADO
S

REAL[13] MADURACION_HELADO
S

REAL

REAL

REAL

REAL

REAL

REAL

REAL
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PT (Continued)

Transmisor de presion 7

PT[6] - MainProgram/Control - 6(CONTROL_BOMBAS)

PT[6] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *43(CPT)
PT[7] 0.0

Transmisor de presion 8

PT[7] - MainProgram/Control - 7(CONTROL_BOMBAS)

PT[7] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *44(CPT)
PT[8] 0.0

Transmisor de presion 9

PT[8] - MainProgram/Control - S(CONTROL _BOMBAS)

PT[8] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *45(CPT)
PT[9] 0.0

Transmisor de presion 10

PT[9] - MainProgram/Control - 9(CONTROL BOMBAS)

PT[9] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *46(CPT)
PT[10] 0.0

Transmisor de presion 11

PT[10] - MainProgram/Control - 10(CONTROL_BOMBAS)

PT[10] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *47(CPT)
PT[11] 0.0

Transmisor de presion 12

PT[11] - MainProgram/Control - 11(CONTROL_BOMBAS)

PT[11] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *48(CPT)
PT[12] 0.0

Transmisor de presion 13

PT[12] - MainProgram/Control - 12(CONTROL_BOMBAS)

PT[12] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *49(CPT)

§ Tanques

MADURACION HELADOS

Constant No

Extemnal Access: Read/Write
Tanques[0]

Tanque 1
Tanques[0].LSL 0

Tanque 1 Switch de nivel bajo

Tanques[0].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *0(OTE)

Tanques[0] LSL - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS)
Tanques[0].LIT

Tanque 1 Transmisor indicador de nivel

Tanques[0].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *0(CPT)
Tanques[1]

Tanque 2
Tanques[1].LSL 0

Tanque 2 Switch de nivel bajo

Tanques[1].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *1(OTE)

Tanques([1].LSL - MainProgram/Control - 0(CONTROL BOMBAS)
Tanques[1].LIT 0

Tanque 2 Transmisor indicador de nivel

Tanques([1].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *1(CPT)
Tanques|[2]

Tanque 3
Tanques[2].LSL 0

Tanque 3 Switch de nivel bajo

Tanques[2].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *2(OTE)

Tanques[2].LSL - MainProgram/Control - 1(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[2].LIT 0

Tanque 3 Transmisor indicador de nivel

Tanques[2].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *2(CPT)
Tanques|[3]

Tanque 4

TANQUE[24] MADURACION HELADO
S

TANQUE
BOOL
DINT
TANQUE
BOOL
DINT
TANQUE
BOOL
DINT

TANQUE
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Tanques (Continued)
Tanques[3].LSL 0

Tanque 4 Switch de nivel bajo

Tanques[3].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *3(OTE)

Tanques[3].LSL - MainProgram/Control - 1(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[3].LIT 0

Tanque 4 Transmisor indicador de nivel

Tanques[3].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *3(CPT)
Tanques[4]

Tanque 5
Tanques[4].LSL 0

Tanque 5 Switch de nivel bajo

Tanques[4].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *4(OTE)

Tanques[4].LSL - MainProgram/Control - 2(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[4].LIT 0

Tanque 5 Transmisor indicador de nivel

Tanques[4].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *4(CPT)
Tanques|[5]

Tanque 6
Tanques[5].LSL 0

Tanque 6 Switch de nivel bajo

Tanques[5].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *5(OTE)

Tanques[5].LSL - MainProgram/Control - 2(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[5].LIT 0

Tanque 6 Transmisor indicador de nivel

Tanques([5].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *5(CPT)
Tanques[6]

Tanque 7
Tanques[6].LSL 0

Tanque 7 Switch de nivel bajo

Tanques([6].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *6(OTE)

Tanques[6].LSL - MainProgram/Control - 3(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[6].LIT 0

Tanque 7 Transmisor indicador de nivel

Tanques[6].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *6(CPT)
Tanques[7]

Tanque 8
Tanques[7].LSL 0

Tanque 8 Switch de nivel bajo

Tanques(7].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *7(OTE)

Tanques[7].LSL - MainProgram/Control - 3(CONTROL BOMBAS)
Tanques[7].LIT

Tanque 8 Transmisor indicador de nivel

Tanques([7].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *7(CPT)
Tanques|[8]

Tanque 9
Tanques[8].LSL 0

Tanque 9 Switch de nivel bajo

Tanques[8].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *S(OTE)

Tanques([8].LSL - MainProgram/Control - 4(CONTROL BOMBAS)
Tanques[8].LIT 0

Tanque 9 Transmisor indicador de nivel

Tanques([8].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *8(CPT)
Tanques[9]

Tanque 10
Tanques[9].LSL 0

Tanque 10 Switch de nivel bajo

Tanques[9].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *9(OTE)

Tanques[9].LSL - MainProgram/Control - 4(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[9].LIT 0

Tanque 10 Transmisor indicador de nivel

Tanques[9].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *9(CPT)
Tanques[10]

Tanque 11

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

BOOL

DINT

TANQUE

150

RSLogix 5000



MADURACION_HELADOS - Tag Listing Page 32
MADURACION_HELADOS (Controller) 4/19/2021 8:13:59 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Tanques (Continued)
Tanques[10].LSL 0 BOOL
Tanque 11 Switch de nivel bajo
Tanques[10].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *10(OTE)
Tanques[10].LSL - MainProgram/Control - 5(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[10].LIT 0 DINT
Tanque 11 Transmisor indicador de nivel
Tanques[10].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *10(CPT)

Tanques[11] TANQUE
Tanque 12
Tanques[11].LSL 0 BOOL

Tanque 12 Switch de nivel bajo

Tanques[11] .LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *11(OTE)

Tanques[11].LSL - MainProgram/Control - 5(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[11].LIT 0 DINT

Tanque 12 Transmisor indicador de nivel

Tanques[11].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *11(CPT)

Tanques[12] TANQUE
Tanque 13
Tanques[12].LSL 0 BOOL

Tanque 13 Switch de nivel bajo

Tanques[12].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *12(OTE)

Tanques[12].LSL - MainProgram/Control - 6(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[12].LIT 0 DINT

Tanque 13 Transmisor indicador de nivel

Tanques([12].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *12(CPT)

Tanques[13] TANQUE
Tanque 14
Tanques[13].LSL 0 BOOL

Tanque 14 Switch de nivel bajo

Tanques[13].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *13(OTE)

Tanques[13].LSL - MainProgram/Control - 6(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[13].LIT 0 DINT

Tanque 14 Transmisor indicador de nivel

Tanques[13].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *13(CPT)

Tanques[14] TANQUE
Tanque 15
Tanques[14].LSL 0 BOOL

Tanque 15 Switch de nivel bajo

Tanques[14].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *14(OTE)

Tanques[14].LSL - MainProgram/Control - 9(CONTROL BOMBAS)
Tanques[14].LIT 0 DINT

Tanque 15 Transmisor indicador de nivel

Tanques[14].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - ¥*14(CPT)

Tanques[15] TANQUE
Tanque 16
Tanques[15].LSL 0 BOOL

Tanque 16 Switch de nivel bajo

Tanques[15].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *15(OTE)

Tanques[15].LSL - MainProgram/Control - 9(CONTROL BOMBAS)
Tanques[15].LIT 0 DINT

Tanque 16 Transmisor indicador de nivel

Tanques[15].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *15(CPT)

Tanques[16] TANQUE
Tanque 17
Tanques[16].LSL 0 BOOL

Tanque 17 Switch de nivel bajo
Tanques[16].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *16(OTE)
Tanques[16].LSL - MainProgram/Control - (CONTROL_BOMBAS)
Tanques[16].LIT 0 DINT
Tanque 17 Transmisor indicador de nivel
Tanques[16].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *16(CPT)
Tanques[17] TANQUE
Tanque 18
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Tanques (Continued)
Tanques[17].LSL 0 BOOL
Tanque 18 Switch de nivel bajo
Tanques[17].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *17(OTE)
Tanques[17].LSL - MainProgram/Control - (CONTROL_BOMBAS)
Tanques[17].LIT 0 DINT
Tanque 18 Transmisor indicador de nivel
Tanques[17].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *17(CPT)

Tanques[18] TANQUE
Tanque 19
Tanques[18].LSL 0 BOOL

Tanque 19 Switch de nivel bajo

Tanques[18].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *18(OTE)

Tanques[18].LSL - MainProgram/Control - 10(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[18].LIT 0 DINT

Tanque 19 Transmisor indicador de nivel

Tanques[18].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *18(CPT)

Tanques[19] TANQUE
Tanque 20
Tanques[19].LSL 0 BOOL

Tanque 20 Switch de nivel bajo

Tanques[19].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *19(OTE)

Tanques[19].LSL - MainProgram/Control - 10(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[19].LIT 0 DINT

Tanque 20 Transmisor indicador de nivel

Tanques[19].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *19(CPT)

Tanques[20] TANQUE
Tanque 21
Tanques[20].LSL 0 BOOL

Tanque 21 Switch de nivel bajo

Tanques[20].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *20(OTE)

Tanques[20].LSL - MainProgram/Control - 11 (CONTROL_BOMBAS)
Tanques[20].LIT 0 DINT

Tanque 21 Transmisor indicador de nivel

Tanques[20].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *20(CPT)

Tanques[21] TANQUE
Tanque 22
Tanques[21].LSL 0 BOOL

Tanque 22 Switch de nivel bajo

Tanques[21].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *21(OTE)

Tanques[21].LSL - MainProgram/Control - 11 (CONTROL BOMBAS)
Tanques[21].LIT 0 DINT

Tanque 22 Transmisor indicador de nivel

Tanques[21].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *21(CPT)

Tanques[22] TANQUE
Tanque 23
Tanques[22].LSL 0 BOOL

Tanque 23 Switch de nivel bajo

Tanques[22].LSL - MainProgram/Buffer Entadas_Digitales - *22(OTE)

Tanques[22].LSL - MainProgram/Control - 7(CONTROL BOMBAS)
Tanques[22].LIT 0 DINT

Tanque 23 Transmisor indicador de nivel

Tanques[22].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *22(CPT)

Tanques[23] TANQUE
Tanque 24
Tanques[23].LSL 0 BOOL

Tanque 24 Switch de nivel bajo

Tanques[23].LSL - MainProgram/Buffer_Entadas_Digitales - *23(OTE)

Tanques[23].LSL - MainProgram/Control - 12(CONTROL_BOMBAS)
Tanques[23].LIT 0 DINT

Tanque 24 Transmisor indicador de nivel

Tanques[23].LIT - MainProgram/Conversion_Analogicos - *23(CPT)

f Tiempo_Presion 0 DINT
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Tiempo_Presion (Continued)
MADURACION_HELADO
S

Constant No

Extemal Access: Read/Write

Tiempo_Presion - MainProgram/Control - 0(CONTROL_BOMBAS), 1(CONTROL_BOMBAS), 10(CONTROL_BOMBAS),
11(CONTROL_BOMBAS), 12(CONTROL_BOMBAS), 2(CONTROL_BOMBAS), 3(CONTROL_BOMBAS), 4(CONTROL_BOMBAS),
5(CONTROL _BOMBAS), 6(CONTROL BOMBAS), 7(CONTROL BOMBAS), 8(CONTROL BOMBAS), 9(CONTROL BOMBAS)
Tiempo_Presion - MainProgram/Conversion_Analogicos - *63(MUL)

f1T REAL[13] MADURACION HELADO
S
Constant No
External Access: Read/Write
TT[0] 0.0 REAL

Transmisor de temperatura 1
TT[0] - MainProgram/Alarmas - 34(GEQ)
TT[0] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *24(CPT)

TT[1] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 2
TT[1] - MainProgram/Alarmas - 35(GEQ)
TT[1] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *25(CPT)

TT[2] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 3
TT[2] - MainProgram/Alarmas - 36(GEQ)
TT[2] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *26(CPT)

TT[3] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 4
TT[3] - MainProgram/Alarmas - 37(GEQ)
TT[3] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *27(CPT)

TT[4] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 5
TT[4] - MainProgram/Alarmas - 38(GEQ)
TT[4] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *28(CPT)

TT[5] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 6
TT[5] - MainProgram/Alarmas - 39(GEQ)
TT[5] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *29(CPT)

TT[6] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 7
TT[6] - MainProgram/Alarmas - 40(GEQ)
TT[6] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *30(CPT)

TT[7] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 8
TT[7] - MainProgram/Alarmas - 41(GEQ)
TT[7] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *31(CPT)

TT[8] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 9
TT[8] - MainProgram/Alarmas - 42(GEQ)
TT[8] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *32(CPT)

TT[9] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 10
TT[9] - MainProgram/Alarmas - 43(GEQ)
TT[9] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *33(CPT)

TT[10] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 11
TT[10] - MainProgram/Alarmas - 44(GEQ)
TT[10] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *34(CPT)

TT[11] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 12
TT[11] - MainProgram/Alarmas - 45(GEQ)
TT[11] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *35(CPT)
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TT (Continued)

TT[12] 0.0 REAL
Transmisor de temperatura 13
TT[12] - MainProgram/Alarmas - 46(GEQ)
TT[12] - MainProgram/Conversion_Analogicos - *36(CPT)

§ Variador VARIADOR[13] MADURACION_HELADO
S
Constant No
External Access: Read/Write
Variador[0].START 0 BOOL

Variador[0].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 0(XIC)

Variador[0] .START - MainProgram/Alarmas - 34(XIC)

Variador[0] .START - MainProgram/Control - *0(CONTROL _BOMBAS)
Variador[0].STOP 0 BOOL

Variador[0].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 1(XIC)

Variador[0].STOP - MainProgram/Control - *0(CONTROL_BOMBAS)
Variador[0]. FALLA 0

Variador[0] .FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 47(XIC)

Variador[0]. FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *39(OTE)
Variador[0].FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[0]. FALLA_ COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 60(XIC)

Variador[0].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *2(OTE), 52(XI0), 53(XIO), 54(X10), 55(XIC)
Variador[0].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[0]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[0] . ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *53(OTE)

BOOL

Variador[0].STATUS 0 DINT

Variador[0].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *52(MOV), *53(MOV), *54(MOV), *55(MOV)
Variador[0].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[0]. ETH_STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *0(GSV), 1(MEQ)
Variador[0].COMM_OK 0 BOOL

Variador[0]. COMM_OK - MainProgram/Estado_Variadores - *1(OTE), 2(XIO)
Variador[1].START 0 BOOL

Variador[1].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 2(XIC)

Variador[1].START - MainProgram/Alarmas - 35(XIC)

Variador[1].START - MainProgram/Control - ¥*1(CONTROL_BOMBAS)
Variador[1].STOP 0 BOOL

Variador[1].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 3(XIC)

Variador[1].STOP - MainProgram/Control - *1(CONTROL _BOMBAS)
Variador[1].FALLA 0 BOOL

Variador[1].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 48(XIC)

Variador[1].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *40(OTE)
Variador[1].FALLA_ COMUNICACION

0 BOOL

Variador[1].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 61(XIC)

Variador([1].FALLA_ COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *5(OTE), 56(XI0), 57(XI0), 58(X10), 59(XIC)
Variador[1].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[1]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[1]. ACTIVADO - MainProgran/Estado_Variadores - *57(OTE)

Variador[1].STATUS 0 DINT
Variador[1].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *56(MOV), *57(MOV), *58(MOV), *59(MOV)
Variador[1.ETH_STATUS 0 DINT
Variador[1].ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *3(GSV), 4(MEQ)
Variador[1].COMM OK 0 BOOL
Variador[1]. COMM _OK - MainProgram/Estado_Variadores - *4(OTE), 5(XIO)
Variador[2]. START 0 BOOL

Variador[2].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 4(XIC)

Variador[2].START - MainProgram/Alaymas - 36(XIC)

Variador[2] .START - MainProgram/Control - *2(CONTROL_BOMBAS)
Variador[2].STOP 0 BOOL

Variador/[2].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 5(XIC)

Variador[2].STOP - MainProgram/Control - *2(CONTROL_BOMBAS)
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Variador (Continued)

Variador[2].FALLA 0 BOOL
Variador[2].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 49(XIC)
Variador[2].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *41(OTE)

Variador[2]. FALLA COMUNICACION

0 BOOL
Variador[2].FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 62(XIC)
Variador[2].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *$(OTE), 60(XI0), 61(XIO), 62(XI0), 63(XIC)

Variador[2]. ACTIVADO 0 BOOL
Variador[2]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[2]. ACTIVADO - Maumgram/Esmda Variadores - *61(OTE)

Variador[2].STATUS DINT
Variador[2].STATUS - MamPragram/Esrado“V(maa’ares - *60(MOV), *61(MOV), *62(MOV), *63(MOV)

Variador[2]. ETH_STATUS 0 DINT
Variador[2].ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *6(GSV), 7(MEQ)

Variador[2].COMM OK 0 BOOL
Variador[2]. COMM_OK - MainProgram/Estado_Variadores - *7(OTE), 8(XIO)

Variador[3].START 0 BOO]
Variador[3].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 6(XIC)
Variador[3].START - MainProgram/Alarmas - 37(XIC)

Variador[3].START - MainProgram/Control - *3(CONTROL_BOMBAS)

Variador[3].STOP 0 BOOL
Variador[3].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 7(XIC)
Variador[3].STOP - MainProgram/Control - *3(CONTROL_BOMBAS)

Variador[3].FALLA 0 BOOL
Variador[3].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 50(XIC)
Variador[3].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *42(OTE)

Variador[3]. FALLA COMUNICACION

0 BOOL
Variador[3].FALLA_COMUNICACION - MainProgram/dlarmas - 63(XIC)
Variador[3].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *11(OTE), 64(XI0), 65(XI0), 66(XIO), 67(XIC)

Variador[3].ACTIVADO 0 BOOL
Variador[3]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[3]. ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *65(OTE)

Variador[3].STATUS 0 DINT

Variador([3].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *64(MOV), *65(MOV), *66(MOV), *67(MOV)
Variador[3].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[3].ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *9(GSV), 10(MEQ)
Variador[3].COMM OK 0 BOOL

Variador[3]. COMM_OK - MainProgram/Estado_Variadores - *10(OTE), 11(XIO)
Variador[4].START 0 BOOL

Variador[4].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 8(XIC)
Variador[4].START - MainProgram/Alarmas - 38(XIC)
Variador[4].START - MainProgram/Control - *4(CONTROL_BOMBAS)
Variador[4].STOP 0 BOOL
Variador[4].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 9(XIC)
Variador[4] .STOP - MainProgram/Control - *4(CONTROL_BOMBAS)
Variador[4] FALLA 0 BOOL
Variador[4]. FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 51(XIC)
Variador[4]. FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *43(OTE)
Variador[4].FALLA COMUNICACION
0 BOOL
Variador[4].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 64(XIC)
Variador[4].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *14(OTE), 68(XI0), 69(XI0), 70(XI0), 71(XIC)
Variador[4].ACTIVADO 0 BOOL
Variador[4]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)
Variador[4]. ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *69(OTE)
Variador[4].STATUS 0 DINT
Variador[4].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *68(MOV), *69(MOV), *70(MOV), *71(MOV)
DINT

Variador[4].ETH_STATUS 0
Variador[4].ETH_STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *12(GSV), 13(MEQ)
Variador[4]. COMM OK 0 BOOL
Variador[4]. COMM_OK MainProgram/Estado_Variadores - *13(OTE), 14(XIO)
Variador[5].START 0 BOOL
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Variador (Continued)

Variador[5].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 10(XIC)

Variador[5].START - MainProgram/Alarmas - 39(XIC)

Variador([5].START - MainProgram/Control - *5(CONTROL_BOMBAS)
Variador[5].STOP 0 BOOL

Variador([5].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 11(XIC)

Variador([5].STOP - MainProgram/Control - *5(CONTROL_BOMBAS)
Variador[5].FALLA 0 BOOL

Variador[5].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 52(XIC)

Variador([5]. FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *44(OTE)
Variador[5].FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[5]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/dlarmas - 65(XIC)

Variador([s]. FALL4 COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *17(OTE), 72(XI0), 73(X10), 74(X10), 75(XIC)
Variador[5].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[5].ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[5].ACTIVADO - MainProgran/Estado_Variadores - *73(OTE)
Variador[5].STATUS 1]

Variador([5].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *72(MOV), *73(MOV), *74(MOV), *75(MOV)
Variador[S].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[5]. ETH_STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *15(GSV), 16(MEQ)
Variador[5].COMM OK BOOL

Variador[5]. COMM _OK - anProgmm/Esmdo Variadores - *16(OTE), 17(XIO)
Variador[6].START BOOL

Variador[6] .START - MainProgram/. icm'acmn_Vanadores 12(XIC)

Variador[6] .START - MainProgram/Alarmas - 40(XIC)

Variador[6].START - MainProgram/Control - *6(CONTROL _BOMBAS)
Variador[6].STOP 0 BOOL

Variador[6].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 13(XIC)

Variador[6].STOP - MainProgram/Control - *6(CONTROL_BOMBAS)
Variador[6].FALLA 0 BOOL

Variador[6]. FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 53(XIC)

Variador[6]. FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *45(OTE)
Variador[6]. FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[6]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 66(XIC)

Variador/[6]. FALLA_ COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *20(OTE), 76(XI0), 77(XI0), 78(XI0), 79(XIC)
Variador[6].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[6]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[6]. ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *77(OTE)

Variador[6].STATUS 0 DINT

Variador[6].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *76(MOV), *77(MOV), *78(MOV), *79(MOV)
Variador[6]. ETH_STATUS 0 DINT

Variador[6]. ETH STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *18(GSV), 19(MEQ)
Variador[6].COMM OK 0 BOOL

Variador[6]. COMM_OK - MainProgram/Estado_Variadores - *19(OTE), 20(XI0)
Variador[7].START 0 BOOL

Variador([7] .START - MainProgram/Activacion_Variadores - 14(XIC)

Variador[7].START - MainProgram/Alaymas - 41(XIC)

Variador[7].START - MainProgram/Control - *7(CONTROL_BOMBAS)
Variador[7].STOP 0 BOOL

Variador[7].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 15(XIC)

Variador[7].STOP - MainProgram/Control - *7(CONTROL _BOMBAS)
Variador[7].FALLA 0 BOOL

Variador[7] .FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 54(XIC)

Variador[7].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *46(OTE)
Variador[7].FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[7]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 67(XIC)

Variador[7].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *23(OTE), 80(XIO), 81(XI0), 82(XI0O), 83(XIC)
Variador[7].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[7]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[7]. ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *81(OTE)
Variador[7].STATUS 0 DINT
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Variador (Continued)
Variador[7].STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *80(MOV), *81(MOV), *82(MOV), *83(MOV)

Variador[7].ETH_STATUS 0 DINT
Variador[7].ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *21(GSV), 22(MEQ)

Variador[7].COMM OK 0 BOOL
Variador[7]. COMM_OK - anngmm/Esmdo Variadores - *22(OTE), 23(XIO)
Variador[8].START BOOL

Variador[8].START - MaumgramA-!cn\‘(mon_Vanadore: 16(XIC)

Variador[8].START - MainProgram/Alarmas - 42(XIC)

Variador[8].START - MainProgram/Control - *S(CONTROL_BOMBAS)
Variador[8].STOP 0 BOOL

Variador[8].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 17(XIC)

Variador[8].STOP - MainProgram/Control - *8(CONTROL_BOMBAS)
Variador[8].FALLA 0 BOOL

Variador[8].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 55(XIC)

Variador[8].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *47(OTE)
Variador[8]. FALLA COMUNICACION

(1] BOOL

Variador[8]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/dlarmas - 68(XIC)

Variador[8].FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *26(OTE), 84(XI0), 85(X10), 86(X10), 87(XIC)
Variador[8].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[8] . ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[8]. ACTIVADO - Maumgmm/Esmdo Variadores - *85(OTE)

Variador[8].STATUS DINT

Variador[8].STATUS - MamProgram/Estado_V(madores *84(MOV), *85(MOV), *86(MOV), *87(MOV)
Variador[8].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[8]. ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *24(GSV), 25(MEQ)
Variador[8].COMM OK 0 BOOL

Variador[8]. COMM _OK - MainProgram/Estado_Variadores - *25(OTE), 26(XIO)
Variador[9].START 0 BOOL

Variador[9] .START - MainProgram/Activacion_Variadores - 18(XIC)

Variador[9] .START - MainProgram/Alarmas - 43(XIC)

Variador[9] .START - Maumgrnm/Conrrol *9(CONTROL_BOMBAS)
Variador[9].STOP BOOL

Variador[9].STOP - MamProgramA-icnvanon_Vanadores 19(XIC)

Variador[9].STOP - MainProgram/Control - *9(CONTROL_BOMBAS)
Variador[9].FALLA 0 BOOL

Variador[9]. FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 56(XIC)

Variador[9]. FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *48(OTE)
Variador[9].FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[9]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/dlarmas - 69(XIC)

Variador[9]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *29(OTE), 88(XI0), 89(X10), 90(X10), 91(XIC)
Variador[9].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[9] . ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[9]. ACTIVADO - MainProgran/Estado_Variadores - *89(OTE)

Variador[9].STATUS 0 DINT

Variador[9] .STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *88(MOV), *89(MOV), *90(MOV), *91(MOV)
Variador[9].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[9]. ETH STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *27(GSV), 28(MEQ)
Variador[9].COMM OK 0 BOOL

Variador[9]. COMM _OK - MainProgram/Estado_Variadores - *28(OTE), 29(XIO)
Variador[10].START 0 BOOL

Variador[10] .START - MainProgram/Activacion_Variadores - 20(XIC)

Variador[10] .START - MainProgram/Alarmas - 44(XIC)

Variador[10] .START - MainProgram/Control - *10(CONTROL_BOMBAS)
Variador[10].STOP 0 BOOL

Variador[10].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 21(XIC)

Variador[10].STOP - MainProgram/Control - *10(CONTROL_BOMBAS)
Variador[10].FALLA 0 BOOL

Variador[10].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 57(XIC)

Variador[10].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *49(OTE)
Variador[10].FALLA COMUNICACION

0 BOOL
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Variador (Continued)

Variador[10].FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 70(XIC)

Variador[10]. FALLA COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *32(OTE), 92(XIO), 93(XI0), 94(X10), 95(XIC)
Variador[10]. ACTIVADO 0 BOOL

Variador[10] ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[10].ACTIVADO - anngmm/Esmdo Variadores - *93(OTE)

Variador[10].STATUS DINT

Variador[10] .STATUS - anngrnm/Esmdo Variadores - *92(MOV), *93(MOV), *94(MOV), *95(MOV)
Variador[10].ETH STATUS 0 DINT

Variador[10].E' TH STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *30(GSV), 31(MEQ)
Variador[101.COMM_OK 0 BOOL

Variador[10].COMM _OK - MainProgranvEstado_Variadores - *31(OTE), 32(XIO)
Variador[11].START 0 BOOL

Variador[11].START - MainProgram/Activacion_Variadores - 22(XIC)

Variador[11].START - MainProgram/Alarmas - 45(XIC)

Variador[11].START - MainProgram/Control - *11(CONTROL_BOMBAS)
Variador[11].STOP 0 BOOL

Variador[11].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 23(XIC)

Variador[11].STOP - MainProgram/Control - *11(CONTROL_BOMBAS)
Variador[11].FALLA 0 BOOL

Variador[11].FALLA - MainProgram/Alarmas - 146(XIC), 58(XIC)

Variador[11].FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *50(OTE)
Variador[11].FALLA COMUNICACION

0 BOOL

Variador[11].FALLA COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 71(XIC)

Variador[11]. FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Estado_Variadores - *35(OTE), 96(XI0), 97(XI0), 98(XI10), 99(XIC)
Variador[11].ACTIVADO 0 BOOL

Variador[11]. ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)

Variador[11]. ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *97(OTE)

Variador[11].STATUS 0 DINT

Variador[11] .STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *96(MOV), *97(MOV), *98(MOV), *99(MOV)
Variador[11].ETH_STATUS 0 DINT

Variador[11].ETH _STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *33(GSV), 34(MEQ)
Variador[11].COMM OK 0 BOOL

Variador[11].COMM _OK - MainProgram/Estado_Variadores - *34(OTE), 35(XIO)
Variador[12].START 0 BOOL

Variador[12] .START - MainProgram/Activacion_Variadores - 24(XIC)
Variador[12] .START - MainProgram/Alarmas - 46(XIC)
Variador[12].START - MainProgram/Control - *12(CONTROL_BOMBAS)
Variador[12].STOP 0 BOOL
Variador[12].STOP - MainProgram/Activacion_Variadores - 25(XIC)
Variador[12].STOP - Ma umgmm/Conrml *] 2(CONTI 'ROL_BOMBAS)
Variador[12].FALLA BOOL
Variador[12] . FALLA - anngrmn/AIamms 146(XIC), 59(XIC)
Variador[12] . FALLA - MainProgram/Estado_Variadores - *51(OTE)
Variador[12].FALLA COMUNICACION
0 BOOL
Variador[12].FALLA_COMUNICACION - MainProgram/Alarmas - 72(XIC)
Varlador[ 12].FALLA COMUNICACION MainProgram/Estado_Variadores - *38(OTE), 100(XI0), 101(XI0), 102(XI10), 103(XIC)
ariador[12]. ACTIVADO 0 BOOL
Varmdor[ 12] . ACTIVADO - MainProgram/Alarmas - 149(XIC)
Variador[12] ACTIVADO - MainProgram/Estado_Variadores - *101(OTE)
Variador[12].STATUS 0 DINT
Variador[12] .STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *100(MOV), *101(MOV), *102(MOV), *103(MOV)
Variador[12].ETH_STATUS 0 DINT
Variador[12] .E IH STATUS - MainProgram/Estado_Variadores - *36(GSV), 37(MEQ)
Variador[12].COMM OK 0 BOOL
Variador[12].COMM_OK - MainProgram/Estado_Variadores - *37(OTE), 38(XIO)

RSLogix 5000

158



Activacion_Salidas_Digitales - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 2
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(End)

Activar_baliza_roja
= E

Baliza roja
Local:6:0 Data.0

= =

Activar_baliza_verde
T

Baliza verde
Local:6:0 Data 1

P () 53
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Activacion_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 40
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Variadogm_.START Paro_Emergencia
I E G 4

FREEZER1:0 Start

0 ==
Variadm‘[(il_]vSTOP FREEZER1:0.Stop
1 ] E o
Paro_E;ng_rgencia
_I/I.
Variadoqu;START Paro_Emergencia FREEZER2:O Start
2 1 E ] E
Variador[p.STOP FREEZER2:0 Stop
3 ] = &
Paro_Emergencia
DB
i
Variadozﬂ_.START Paro_Emergencia FREEZER3:0 Start
4 ~ % - ] E
Variadq‘lzr],STOP FREEZER3:0.Stop
5 = i
Paro_E_rpggencia
o/
Van'adogPLSTART Paro_Emergencia FREEZER4:0O Start
6 == = E C
Variadodar].STOP FREEZER4:0.Stop
7 3k
Paro_Eﬂmggencia
U
Van'sdog[tt#START Paro_Emergencia FREEZERS:O Start
8 J E 3 E
Variadq14|].STOP FREEZERS5:0.Stop
9 ==
Paro_E_rlnggencia
n /-
Van'adoqs;_.START Paro_Emergencia FREEZERG6:0 Start
10 = E =1
Variador[gSTOP FREEZERG6:0.Stop
1 1 E
Paro_Emergencia
/
Van'ado_r;GLSTART Paro_Emergencia FREEZER7:0.Start
12 1k 1 E C
RSLogix 5000
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Activacion_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 40
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14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Variad STOP
)

FREEZERT7:0.Stop
i

Paro_Emergencia
/

FREEZERS:O Start

Van‘adoqqﬁTART Paro_E_rln?_rgencia
= s 3 E

FREEZERS8:0.Stop
S

Variador{7) STOP
3k

Paro_Emergencia
/

VariadoqaLSTART Paro_Emergencia
=l = i i

FREEZER9:O Start

<4 C

Variadq]ﬂtllj.STOP
= [

FREEZER& :0.Stop

Paro_Emergencia
/

FREEZER10:0 Start

Van'adoqQLSTART Paro_Emergencia
i
x = &

FREEZEB1O:OAStop

VariadQ‘r[‘:')].STOP
=3 C

Paro_Emergencia
/

Van'adorj’wJASTART Paro_E_rln?_fgencia
e il = o

~

FREEZER11:0 Start
Vs

Variador{10].STOP
e

FREEZE{R11:OAStop

Paro_Emergencia
/

FREEZER12:0 Start
i

Variador[|11|].START Paro_E_:neErgencia
s

FREEZE/R12:O.S‘0D

Variador[11].STOP
<}

Paro_Emergencia
oG

e

Vanador§12ﬂASTART Paro_E_r’n‘e_rgenma

FREEZER13:0 Start
S

Variado:l[1r2_]ASTOP
3B

FREEZER13:0 Stop

Paro_E_rlng_fgenma

— -
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Activacion_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 40
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MOV-
26 Move
Source Frecuencia[0]
0
Dest FREEZER1:0.FreqCommand
1120
MOV
27 Move
Source Frecuencia[1]
0
Dest FREEZER2:0.FreqCommand
2500
MOV
28 Move
Source Frecuencia[2]
0
Dest FREEZER3:0.FreqCommand
0
MOV
29 Move
Source Frecuencia[3]
0
Dest FREEZER4:0.FreqCommand
0
MOV
30 Move
Source Frecuencia[4]
0
Dest FREEZER5:0.FreqCommand
0
MOV-
31 Move
Source Frecuencia[5]
0
Dest FREEZER6:0.FreqCommand
0
MOV-
32 Move
Source Frecuencia[6]
0
Dest FREEZERT7:0.FreqCommand
0
MOV-
33 Move
Source Frecuencia[7]
0
Dest FREEZERS8:0.FreqCommand
0
MOV
34 Move
Source Frecuencia[8]
0
Dest FREEZER9:0.FreqCommand
0

162

RSLogix 5000



Activacion_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 40
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35

36

Dest FREEZER10:0.FreqCommand
0

MOV

Frecuencia[9]
0

MOV-

37

Dest FREEZER11:0.FreqCommand
0

MOV

Frecuencia[10]
0

38

Dest FREEZER12:0.FreqCommand
0

Frecuencia[11]
0

HMI_Reset
39 JE

Dest FREEZER13:0.FreqCommand
0

Frecuencia[12]
0

FREEZER1:0.Clearfaults

FREEZER2:0.Clearfaults

FREEZER3:0 Clearfaults

FREEZER4:0.Clearfaults

~

FREEZERS5:0.ClearFaults

FREEZERG6:0.Clearfaults
&Y

FREEZER7:0.Clearfaults

FREEZERS: OiCIearFaults

FREEZER9:0.Clearfaults

FREEZER10:0 Clearfaults

g

FREEZER11:0.ClearFaults

FREEZER12:0 ClearFaults

FREEZER13:0.ClearFaults
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Activacion_Variadores - Ladder Diagram Page 45

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:02 AM
Total number of rungs in routine: 40 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

(End) ; ;
RSLogix 5000
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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Paro_Emg_rgenda MOV
0 - Move
Source 1
Dest Alarma_Paro_Emergencia
0
Alarma_TP[0] MOV-
] E Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[0]
0
Alarma_TP[1] MOV
e Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[1]
0
Alarma_TP(2] MOV
= = Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[2]
0
Alarma_TP[3] MOV
JE Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[3]
0
Alarma_TP[4] MOV
JE Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[4]
0
Alarma_TP(5] MOV
1 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[5]
0
Alarma_TP[6] MOV
1 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[6]
0
Alarma_TP[7] MOV
JE Move
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[7]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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1

12

13

16

17

Alarma_TP[8] MOV-
1F Move -]

Source 1

Dest Alarmas_Presion_Alta[8]

0

Alarma_TP[9] MOV-

os ) Move fommit

Source 1

Alarma_TP[10]
i

Dest Alarmas_Presion_Alta[9]
0

1 Move 1
Source 1
Dest Alamas_Presion_Alta[10]
0
Alarma_TP[11] MOV-
1F Move -
Source 1
Dest Alamas_Presion_Alta[11]
0
Alarm-_?_‘[l' P[12] e MOV-
Source 1
Dest Alarmas_Presion_Alta[12]
0
Alarma_LSL[0] MOV
JF Move H——
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[0]
0
Alarma_LSL[1] MOV
1E Move =
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[1]
0
Alarma_LSL| MOV
1F & Move —
Source 1

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[2]
0

MOV-
MOV

Alarma_LSL[3]
o s
4 C

Move —
Source 1

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[3]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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18

20

21

22

23

24

25

26

Alarma_LSL[4] MOV
1F Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[4]
0
Alarma_LSL(5] ——MOV-
3 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[5]
0
Alarma_LSL[6] MOV-
JE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[6]
0
Alarma_LSL[7] MOV-
1F Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[7]
0
Alarm:?_III:_SL[B] = MOV
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[8]
0
Alarma_LSL[9] MOV-
JF Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[9]
0
Alarma_LSL[10] MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[10]
0
Alarma_LSL[11] MOV
TE Move
Source 1

Alarma_LSL[12]
b i

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[11]
0

MOV

= 1 =

Move
Source 1

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[12]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 151
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27

28

29

30

31

32

33

34

Alarma_LSL[13] MOV
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[13]
0
Alarma_LSL[14] ————————MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[14]
0
Alarma_LSL[15] MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[15]
0
Alarma_LSL[16] MOV-
TF Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[16]
0
Alarma_LSL[17] MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[17]
0
Alarma_LSL[18] MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[18]
0
Alarma_LSL[19] MOV-
TE Move
Source 1
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[19]
0
Transmisor de
temperatura 1
Variadoqol;START GEQ MOV
S Grtr Than or Eql (A>=B) Move
Source A TT[O] Source 1
0.0
Source B HMI_Temp_Max Dest Alarmas_Temp_Alta[0]
0.0 0

168

RSLogix 5000



Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 151
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35

36

37

38

39

40

41

Transmisor de
temperatura 2

= MOV

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[1]
0

k=
<

Move

Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[2]
0

——MOV-

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[3]
0

OV-

=

Move

Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[4]
0

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[5]
0

——MOV-

Variador[1]. START GEQ
J E Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[1]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 3
Variadqul;START GEQ
1 Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[2]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 4
VariadquLSTART GEQ
-4 b Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[3]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 5
Variadoq4l:START GEQ
== Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[4]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 6
VanadquLSTART GEQ
= Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[5]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 7
Vsn'adoqq_.START GEQ
== Grtr Than or Egl (A>=B)
Source A TT[6]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0
Transmisor de
temperatura 8
Van'ador[7LSTART GEQ
J E Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT([7]
0.0

Source B HMI_Temp_Mf;x
0.0

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[6]
0

MOV-

MOV

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[7]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 151
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12

43

44

45

46

a7

48

49

Transmisor de
temperatura 9

Variado[][B!_. START
=

Variador[9]. START
1t

GEQ
Grtr Than or Egl (A>=B)
Source A TT(8]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0

= M

Transmisor de
temperatura 10

GEQ
Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[9]
0.0
Source B HMI_Temp_Max
0.0

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[8]
0

k=
<

Move

Transmisor de
temperatura 11
GEQ

Variador[10] START
it

Variador[11] START
)

Grtr Than or Eql (A>=B)

Source A TT[10]
0.0

Source B HMI_Temp_Max
0.0

Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[9]
0

————MOV:

Transmisor de
temperatura 12

Variador[12] START
T

GEQ
Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[11]
0.0

Source B HMI_Temp_Méx
0.0

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[10]
0

MV
Move

Transmisor de
temperatura 13

Variado_rI[OIL FALLA
= ) vy

GEQ
Grtr Than or Eql (A>=B)
Source A TT[12]
0.0

Source B HMI_Temp_Méx
0.0

Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[11]
0

MOV-

MOV

Move
Source 1

Dest Alarmas_Temp_Alta[12]
0

Va!iado_rI[ 1{1, FALLA
E

Source 1

|

Varisdojr[ZJ_.FALLA
=

Move
Source 1

Dest Alarmas_Falla_Variador{2]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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50

51

52

53

54

55

56

57

58

Variador[BrLFALLA MOV
1 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{3]
0
Variador[AJ_.FALLA MOV
J E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{4]
0
Variador[Sl.FALLA MOV
J E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador[5]
0
Variador[6r]_,FALLA MOV-
1 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{6]
0
Variador[7|1.FALLA MOV
J E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{7]
0
Van’ador[8J_.FALLA MOV
J E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador[8]
0
Variador[QJ..FALLA MOV
1 E Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador[9]
0
Variadoqﬂl)j.FALLA MOV
=i Move
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{10]
0
Variador[11].FALLA MOV
J E Move
Source 1

Dest Alamas_Falla_Variador{11]
0
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Alarmas - Ladder Diagram Page 53

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:03 AM
Total number of rungs in routine: 151 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD
Variadoq@].FALLA MOV
59 I = Move ==
Source 1
Dest Alarmas_Falla_Variador{12]
0
Variador[0]. FALLA_COMUNICACION MOV
60 J E Move L=
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[0]
0
Variador[1].FALLA_COMUNICACION -MOV-
61 1 E Move —
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[1]
0
Variador[2]. FALLA_COMUNICACION MOV-
62 1E Move -
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[2]
0
Variador[3].FALLA_COMUNICACION MOV
63 1 E Move Co—
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[3]
0
Variador[4]. FALLA_COMUNICACION MOV
64 JE Move —
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[4]
0
Variador[5].FALLA_COMUNICACION MOV
FL
65 = Iz Move
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador([5]
0
Variador[6].FALLA_COMUNICACION MOV
66 1F Move -
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador([6]
0
Variador[7].FALLA_COMUNICACION MOV
67 7 E Move L=
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[7]
0
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Alarmas - Ladder Diagram Page 54

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:04 AM
Total number of rungs in routine: 151 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD
Variador{8]. FALLA_COMUNICACION MOV
68 1E Move =
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[8]
0
Variador[9]. FALLA_COMUNICACION MOV
69 J E Move L=
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador[9]
0
Variador[10].FALLA_COMUNICACION MOV-
70 1 F Move —
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador{10]
0
Variador[11].FALLA_ COMUNICACION MOV-
71 1F Move -
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador{11]
0
Variador[12].FALLA_COMUNICACION MOV-
72 JE Move ——
Source 1
Dest Alarmas_COMM_Variador{12]
0
HMI_Reset MOV
73 TE Move —
Source 0
Dest Alarma_Paro_Emergencia
0
HMI_Reset MOV
74 JE Move I
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[0]
0
HMI_Reset MOV
75 TE Move -
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[1]
0
HMI_Reset MOV
76 JE Move C—
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[2]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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77

78

79

80

81

82

83

84

85

HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[3]
0
HMI_Reset MOV
T E Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[4]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[5]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[6]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[7]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[8]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[9]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Presion_Alta[10]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0

Dest Alamas_Presion_Alta[11]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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86

87

88

89

90

91

92

93

94

0

0

0

0

0

0

HMI_Reset ——MOV-
TE Move
Source
Dest Alarmas_Presion_Alta[12]
0
HMI_Reset —MOV-
JE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[0]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[1]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[2]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[3]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[4]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[5]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[6]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[7]
0

0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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95

96

97

98

99

100

101

102

103

HMI_Reset ———MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[8]
0
HMI_Reset ———MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[9]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[10]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[11]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[12]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[13]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[14]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[15]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0

Dest Alarmas_Nivel_Bajo[16]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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104

106

107

108

110

111

112

HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[17]
0
HMI_Reset ——MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[18]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Nivel_Bajo[19]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[0]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[1]
0
HMI_Reset MOV
I E Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[2]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[3]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[4]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source 0

Dest Alarmas_Temp_Alta[5]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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113

114

115

116

117

118

119

120

121

HMI_Reset ———MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[6]
0
HMI_Reset ——MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[7]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[8]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[9]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[10]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[11]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Temp_Alta[12]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador[0]
0
HMI_Reset MOV-
JE Move
Source 0

Dest Alarmas_Falla_Variador{1]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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122

124

125

126

127

129

130

HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador{2]
0
HMI_Reset MOV
T E Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador{3]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador{4]
0
HMI_Reset MOV-
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador{5]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador{6]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador[7]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador([8]
0
HMI_Reset MOV
TE Move
Source 0
Dest Alarmas_Falla_Variador[9]
0
HMI_Reset MOV
JE Move
Source 0

Dest Alamas_Falla_Variador{10]
0
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HMI_Reset MOV
131 TE Move =
Source 0

Dest Alarmas_Falla_Varador{11]
0

HMI_Reset MOV-
132 JE Move —
Source 0

Dest Alamas_Falla_Vanador{12]
0

HMI_Reset -MOV-
133 JE Move —
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[0]
0

HMI_Reset MOV-
134 TE Move -
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[1]
0

HMI_Reset MOV
135 JE Move ——
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador(2]
0

I
=
pel
[}
w
=4
=

2
<

136 TE Move C—
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[3]
0

HMI_Reset MOV-
137 TE Move S
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[4]
0

HMI_Reset MOV-
138 JE Move S
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador([5]
0

HMI_Reset MOV
139 JE Move L=
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[6]
0
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Alarmas - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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140

141

142

143

144

145

HMI_Reset
TE

pa [

HMI_Reset
TE

Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador([7]
0

MOV-

p i ==

HMI_Reset
TE

Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[8]
0

= i =

HMI_Reset
S E

Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador[9]
0

MOV-

I =

HMI_Reset
e

MOV
Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador{10]
0

MOV-

- &

MOV
Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador{11]
0

Move
Source 0

Dest Alarmas_COMM_Variador{12]
0
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Alarmas - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 151
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Falla_Variadores
&

Variado_r![()}. FALLA
1C

Variado_l‘ﬁ;.FALLA
3 E

Variado_f]tzil. FALLA
r =

Variado_r![3r[, FALLA
=

Variado_r‘(ﬂ_.FALLA
JC

Variad .FALLA
aria oil?

Variado_r‘{fi‘l. FALLA
- L

Variador[7]FALLA
JE

Variador{8].FALLA
T E

3 C

Variador{9] FALLA
1E

Variadoq1lq]AFALLA
=i

Variadoq1 pAFALLA
i o

Variador[1 %].FALLA
3 E
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MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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147

Alarma_TP[0]
JE

Presiones_Altas

4 C

Alarma_TP[1]
-

fu i

Alarma_TP[2]
& B 2

= () 53

Alarma_TP[3]
I

=
Alarma_TP[4]
I

4 C

Al TP
aml'a_r 5]

= 18 5

Alarma_TP[6]
= =

o Lo

Al TP
am_||a_r 7

x §
Alarma_TP[8]
i i

J4 C

Alarma_TP[9]
= o
= i &

Alarma_TP[10]
Ak

pn I =

Al
arm%a_r'[Pﬁ 1]
gl =

Alarma_TP[12
']"FP[ !
Hiks
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Alarmas - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 151
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Alarma_LSL[0]
[ =

Niveles_Bajos

2 1 =

Alarma_LSL[1]
b 7

= A S

Alarma_LSL[2]
T E

o

Al LSL[3
armja_r L[3]

i ff =
Alarma_LSL[4]
LT

J C

Alarma_LSL[5]
3 i =
g I =

Alarma_LSL[6]
=5 =

AR =

Alarma_LSL[7]
JE

F {f =
Alarma_LSL[8]
TE

e i =

Alarma_LSL[9]
E
o -

Alarma_LSL[10]
2 tsual

< K

Alarma_LSL[11]
S E
=l =

Alarma_LSL[12]
TE

= i S

Alarma_LSL[13]
T E
pu I

Alarma_LSL[14]
= =

<4 L

Alarma_LSL[1
S E 118l

=

Alarma_LSL[16]
T E

= i =

Alal
rmg]_ II_SL[17]
= =

Alarma_LSL[18]
TE
a4 B

Alarma_LSL[19]
TE
=i =

Alarma_LSL[20]
e

4 C

Alarma_LSL[21]
e

A L

Alarma_LSL[22]
IE

= I =

Alarma_LSL[23]
e

-4 L
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Alarmas - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 151
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149

150

(End)

Activar_baliza_verde
&

Variador[q]./}_CTIVADO
1L

Variador[q.ArCTIVADO
1C

VariadoﬂZ_}.ArCTIVADO
sl =

Variador[:i],ArCTIVADO
e =

Variadoﬂq.;}_CTlVADO
JE

Variadoﬂq.ArCTIVADO
JE

Variador{q] J}_CTIVADO
g [h) =

Variad . ACTIVADO
aria or(?]' [

Variadorl&_},/}_CTIVADO
= ff =

Variador[g_}./}_CTIVADO
i ==

Variador{10] ACTIVADO
= O =

Variadof[1j\]J[§CTIVADO
= I

Variadot11%]Jr\CTIVADO
3 E

Falla_Variadores
e A

Activar_baliza_roja

P 1)

Niveles_Bajos

[E ]
M

Presiones_Altas

s, [
4 C

Paro_E_rlt;?_rgencm

3 e
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Buffer_Entadas_Digitales - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 25
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Tanque 1 Switch de

LSL Tanque 1 nivel bajo
Local:1:1.Data.0 Tanques[0] LSL
0 e
2B
Tanque 2 Switch de
LSL Tanque 2 nivel bajo
Local:j':l.rpataj Tanques[1].LSL
1 Fo i =
Tanque 3 Switch de
LSL Tanque 3 nivel bajo
Local:1:.Data.2 Tanques[2] LSL
2 XE
i =
Tanque 4 Switch de
LSL Tanque 4 nivel bajo
5 LocelA]l .lipetaB Tenqu;}s[t)],LSL
dE <
Tanque 5 Switch de
LSL Tanque 5 nivel bajo
Local:1:1 Data 4 Tanques[4] LSL
4 i 5
o o
Tanque 6 Switch de
LSL Tanque 6 nivel bajo
Local:1:1.Data.5 Tanques[5].LSL
5 1 E
Tanque 7 Switch de
LSL Tanque 7 nivel bajo
Local:1:1.Data.6 Tanques[6].LSL
6 e
g il =
Tanque 8 Switch de
LSL Tanque 8 nivel bajo
5 Local:i :I.EData] Tanques\ﬂ],LSL
Tanque 9 Switch de
LSL Tanque 9 nivel bajo
Local:1:1.Data.8 Tanques[8].LSL
8 e =
Tanque 10 Switch de
LSL Tanque 10 nivel bajo
Local:1:1.Data.9 Tanques[9].LSL
9 TE )
AE P,
Tanque 11 Switch de
LSL Tanque 11 nivel bajo
Local:1:1.Data.10 Tanques[10].LSL
10 JdE
=B
Tanque 12 Switch de
LSL Tanque 12 nivel bajo
Local:1:1.Data. 11 Tanques[11].LSL
e (o
1 = E
Tanque 13 Switch de
LSL Tanque 13 nivel bajo
Local:1:l.Data.12 Tanques[12] LSL
12 T E E,
Tanque 14 Switch de
LSL Tanque 14 nivel bajo
Local:1:l.Data.13 Tanques[13].LSL
13 = b
RSLogix 5000
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Buffer_Entadas_Digitales - Ladder Diagram Page 68
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Tanque 15 Switch de
LSL Tanque 15 nivel bajo
Local:1:.Data. 14 Tanques[14].LSL
T E
14 31k P
Tanque 16 Switch de
LSL Tanque 16 nivel bajo
Loca|:11:I.[r)ata.15 Tanques[15].LSL
15 ] E p.
Tanque 17 Switch de
LSL Tanque 17 nivel bajo
Local:1_il.lri_)ata,16 Tanques[16].LSL
16 1 E
Tanque 18 Switch de
LSL Tanque 18 nivel bajo
Localt1_il.lrgata17 Tanquesq7],LSL
17 = & >
Tanque 19 Switch de
LSL Tanque 19 nivel bajo
Local:1:1.Data.18 Tanques[18].LSL
2 N
18 = ¥z
Tanque 20 Switch de
LSL Tanque 20 nivel bajo
Local:1:1. Data.19 Tanques[19].LSL
19 1 E
Tanque 21 Switch de
LSL Tanque 21 nivel bajo
Local:1:1.Data.20 Tanques[20].LSL
= E
20 =1 - o
Tanque 22 Switch de
LSL Tanque 22 nivel bajo
Local:1_il.l[§ata,21 Tanques[21].LSL
21 1 b >
Tanque 23 Switch de
LSL Tanque 23 nivel bajo
Local:1:1.Data.22 Tanques[22] LSL
22 1 E
Tanque 24 Switch de
LSL Tanque 24 nivel bajo
Local:[il,lrgata,23 Tanques[23] LSL
23 3 E
Boton P_Emergencia
Local:11:I.||Z_)ata.24 Paro_Emergencia
24 I
bit para pruebas
PRUEBA
o
o/.
(End)
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Control - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 13
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Variadores PowerFlex
——CONTROL_BOMBAS

Variadores PowerFlex

CONTROL_BOMBAS Bomba[0] |
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[0]
Boton_Paro HMI_Boton_Stop[O‘;
Boton_Reset HMI_Rese[:
LSL_A Tanquas[O],LSE
LSL_B Tanques[1].LSE
Manual_Auto HMI_Man_Auto[(g
Seleccion_Tanque HMI_Select[O(;
PT PT[O(;
0.0

Marcha_Vanador Variador[0] START
0

Paro_Variador Variador[0]. STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[0]
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LS| L?O(;
Nivel_Bajo_B AIarma_LSL[‘lE

Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS

Variadores PowerFlex

CONTROL_BOMBAS Bomba[1] |
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[1]
Boton_Paro HMI_Bohon_Stup[g
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[Z].LSE
LSL B Tanques[ii]LSE
Manual_Auto HMI_Man_Auto[g

0

Seleccion_Tanque HMI_Select[1]
0

PT PT[1]
0.0

Marcha_Variador Variador[1] START
0

Paro_Variador Variador[1].STOP
0
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Presion_Alta Alarma_TP[1]
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LSL?;;
Nivel_Bajo_B Alarma_LS| L[BE
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Control - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
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Variadores PowerFlex
——CONTROL_BOMBAS

2 Variadores PowerFlex
CONTROL_BOMBAS Bomba[2] | ..
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[2]

0

Boton_Paro HMI_Boton_Stop[2]
0

Boton_Reset HMI_Reset
0

LSL_A Tanques[4].LSL
0

LSL_B Tanques|[5].LSL
0

Manual_Auto HMI_Man_Auto[2]
0

Seleccion_Tanque HMI_Select[2]
0

PT PT[2]
0.0

Marcha_Vanador Variador[2] START
0

Paro_Variador Variador[2]. STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[2]
0

Tiempo_Presion Tiempo_Presion
0

Presion_Max HMI_Presion_Max
0.0

Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[4]
0

Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[5]
0

Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS
3 Variadores PowerFlex

CONTROL_BOMBAS Bomba[3] ...
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[3]
Boton_Paro HMI_Bohon_Stup[:ﬁ
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[S].LSE
LSL B Tanques[nLSE
Manual_Auto HMI_Man_Autolig

0

Seleccion_Tanque HMI_Select[3]
0

PT PT[3]
0.0

Marcha_Variador Variador[3]. START
0

Paro_Variador Variador[3].STOP

189

Presion_Alta AIarma_TP[:g
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LSIgi‘g
Nivel_Bajo_B Alarma_LS| L[7§
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MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 13
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Variadores PowerFlex
——CONTROL_BOMBAS

4 Variadores PowerFlex
CONTROL_BOMBAS Bomba[4] | .
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[4]

0

Boton_Paro HMI_Boton_Stop[4]
0

Boton_Reset HMI_Reset
0

LSL_A Tanques[8].LSL
0

LSL_B Tanques[9].LSL
0

Manual_Auto HMI_Man_Auto[4]
0

Seleccion_Tanque HMI_Select[4]
0

PT PT[4]
0.0

Marcha_Vanador Variador[4] START
0

Paro_Variador Variador[4]. STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[4]
0

Tiempo_Presion Tiempo_Presion
0

Presion_Max HMI_Presion_Max
0.0

Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[8]
0

Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[9]
0

Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS
5 Variadores PowerFlex

CONTROL_BOMBAS Bomba[5] ..
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[5]
Boton_Paro HMI_Bohon_Stup[S(;
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[1 0].LSE
LSL B Tanques[1 1]ALSE
Manual_Auto HMI_Man_Auto[t'g

0

Seleccion_Tanque HMI_Select[5]
0

PT PT[5]
0.0

Marcha_Variador Variador[5] START
0

Paro_Variador Variador[5].STOP
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Presion_Alta AIarma_TP[5(;
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A AIarma_LSL[?ig
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[1 13
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Control - Ladder Diagram

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 13
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Variadores PowerFlex
——CONTROL_BOMBAS

6 Variadores PowerFlex
CONTROL_BOMBAS Bomba[6] | .
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[6]

0

Boton_Paro HMI_Boton_Stop[6]
0

Boton_Reset HMI_Reset
0

LSL_ A Tanques[12].LSL
0

LSL_B Tanques([13].LSL
0

Manual_Auto HMI_Man_Auto[6]
0

Seleccion_Tanque HMI_Select[6]
0

PT PT[6]
0.0

Marcha_Vanador Variador[6] START
0

Paro_Variador Variador[6]. STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[6]
0

Tiempo_Presion Tiempo_Presion
0

Presion_Max HMI_Presion_Max
0.0

Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[12]
0

Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[13]
0

Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS
7 Variadores PowerFlex

Marcha_Variador Variador[7] START
0

Paro_Variador Variador[7].STOP

CONTROL_BOMBAS Bomba(7] |
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[7]
Boton_Paro HMI_Bohon_Stuplg
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[ZZ].LSE
LSL B ‘1)
Manual_Auto HMI_Man_Auto[7]
Seleccion_Tanque g
PT PT([7]
0.0
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Presion_Alta AIarma_TP[7?
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[%;
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[3(§
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Variadores PowerFlex
——CONTROL_BOMBAS

8 Variadores PowerFlex
CONTROL_BOMBAS Bomba[8] | .
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[8]

0

Boton_Paro HMI_Boton_Stop[8]
0

Boton_Reset HMI_Reset
0

LSL_ A Tanques[16].LSL
0

LSL_B Tanques[17].LSL
0

Manual_Auto HMI_Man_Auto[8]
0

Seleccion_Tanque HMI_Select[8]
0

PT PT[8]
0.0

Marcha_Vanador Variador[8] START
0

Paro_Variador Variador[8]. STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[8]
0

Tiempo_Presion Tiempo_Presion
0

Presion_Max HMI_Presion_Max
0.0

Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[16]
0

Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[7]
0

Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS
9 Variadores PowerFlex

CONTROL_BOMBAS Bomba[9)] |
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[9]
Boton_Paro HMI_Bohon_Stup[;;
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[14].LSE
LSL B Tanques[15]ALSS
Manual_Auto HMI_M. an_Auto[S;;

0

Seleccion_Tanque HMI_Select[9]
0

PT PT[9]
0.0

Marcha_Variador Variador[9]) START
0

Paro_Variador Variador[9].STOP
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Presion_Alta AIarma_TPlsg
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LSL| [?4?
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[1 %
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10

Variadores PowerFlex

Variadores Powerflex

Seleccion_Tanque HMI_Select[10]
0

PT PT[10]
0.0

Marcha_Variador Variador[10]. START
0

Paro_Variador Variador[10].STOP
0

Presion_Alta Alarma_TP[10]
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_L SL| [?8(;
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[1 93

——CONTROL_BOMBAS——

CONTROL_BOMBAS Bomba[10] | ..
Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[10]
Boton_Paro HMI_Boton_Stop[1 (g
Boton_Reset HMI_Rese[:
LSL_A Tanques[1 8],LSE
LSL_B Tanques[1 9].LSE
Manual_Auto HMI_Man_Auto[1 (;é

Variadores Powerflex

Variadores Powerflex

0

Seleccion_Tanque HMI_Select[11]
0

PT PT[11]
0.0

Marcha_Variador Variador[11].START
0

Paro_Variador Variador[11].STOP
0

—————CONTROL_BOMBAS———

CONTROL_BOMBAS Bomba[11] ...
Boton_Marcha HMI_Boton_Start[11]
Boton_Paro HMI_Boton_Stop[1 1(;
Boton_Reset HMI_Rese?
LSL_A Tanques[ZO].LSE
LSL B Tanques[2 1]ALSE
Manual_Auto HMI_Man_Auto[1 1(;
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Presion_Alta Alama_TP[11]
Tiempo_Presion Tiem po_Presiog
Presion_Max HMI_Presion_Ma?(
Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[%;
Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[2 13
RSLogix 5000
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Variadores PowerFlex
———CONTROL_BOMBAS——
12 Variadores Powerflex —1

CONTROL_BOMBAS Bomba[12] | ..

Boton_Marcha  HMI_Boton_Start[12]

0

Boton_Paro HMI_Boton_Stop[12]

0

Boton_Reset HMI_Reset

0

LSL_A Tanques[23].LSL

0

LSL_B 1

Manual_Auto HMI_Man_Auto[12]

0

Seleccion_Tanque 0

PT PT[12]

0.0

Marcha_Variador Variador[12] START

0

Paro_Variador Variador[12].STOP

0

Presion_Alta Alarma_TP[12]

0

Tiempo_Presion Tiempo_Presion

0

Presion_Max HMI_Presion_Max

0.0

Nivel_Bajo_A Alarma_LSL[23]

0

Nivel_Bajo_B Alarma_LSL[31]

0

(End)
RSLogix 5000
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Tanque 1 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
0 Compute —
Dest Tanques[0].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch00Data/100

Tanque 2 Transmisor
indicador de nivel
CPT:
1 C t —
Dest Tanques[1].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch01Data/100

Tanque 3 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
2 Compute ——
Dest Tanques[2].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch02Data/100

Tanque 4 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
3 Comp -
Dest Tanques([3].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch03Data/100

Tanque 5 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
4 Compute —
Dest Tanques[4].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch04Data/100

Tanque 6 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
) Compute T
Dest Tanques[5].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch05Data/100

Tanque 7 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
6 Comput —
Dest Tanques[6].LIT
0

Expression Local:2:1.ChO6Data/100

Tanque 8 Transmisor

indicador de nivel
CPT-
7 & —
Dest Tanques(7].LIT
0
Expression Local:2:1.Ch07Data/100

RSLogix 5000
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Tanque 9 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
8 Compute —
Dest Tanques([8].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch08Data/100

Tanque 10 Transmisor
indicador de nivel
CPT:
9 C t —
Dest Tanques[9].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch09Data/100

Tanque 11 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
10 Compute —
Dest Tanques[10].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch10Data/100

Tanque 12 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
1 Comp -
Dest Tanques[11].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch11Data/100

Tanque 13 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
12 Compute —
Dest Tanques[12].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch12Data/100

Tanque 14 Transmisor
indicador de nivel

CPT
13 Compute T
Dest Tanques[13].LIT
0
Expression Local:2:1.Ch13Data/100

Tanque 15 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
14 Comput —
Dest Tanques[14].LIT
0

Expression Local:2:1.Ch14Data/100

Tanque 16 Transmisor

indicador de nivel
CPT-
15 & —
Dest Tanques[15].LIT
0
Expression Local:2:1.Ch15Data/100

RSLogix 5000
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Tanque 17 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
16 Compute —
Dest Tanques[16].LIT
0

Expression Local:3:1.Ch00Data/100

Tanque 18 Transmisor
indicador de nivel
CPT:
17 C t —
Dest Tanques[17].LIT
0

Expression Local:3:1.Ch01Data/100

Tanque 19 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
18 Compute —
Dest Tanques[18].LIT
0

Expression Local:3:1.Ch02Data/100

Tanque 20 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
19 Comp -
Dest Tanques[19].LIT
0

Expression Local:3:1.Ch03Data/100

Tanque 21 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
20 Compute —
Dest Tanques[20].LIT
0

Expression Local:3:1.Ch04Data/100

Tanque 22 Transmisor
indicador de nivel

CPT-
21 Compute T
Dest Tanques[21].LIT
0
Expression Local:3:1.Ch05Data/100

Tanque 23 Transmisor
indicador de nivel
CPT-
22 Comput —
Dest Tanques[22].LIT
0

Expression Local:3:1.ChO6Data/100

Tanque 24 Transmisor

indicador de nivel
CPT-
23 & —
Dest Tanques[23].LIT
0
Expression Local:3:1.Ch07Data/100

RSLogix 5000
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Transmisor de
temperatura 1
CPT-
24 Compute —
Dest TT[0]
0.0

Expression 0.016*Local:3:1.Ch08Data

Transmisor de

temperatura 2
CPT:

25 Compute —

Dest TT[1]

0.0

Expression 0.016*Local:3:1.Ch09Data

Transmisor de

temperatura 3
CPT-

26 Compute ——

Dest T2

0.0
Expression 0.016*Local:3:1.Ch10Data

Transmisor de

temperatura 4
CPT-

27 Compute ——

Dest TT(3]

0.0
Expression 0.016*Local:3:1.Ch11Data

Transmisor de

temperatura 5
CPT-

28 Compute —

Dest TT4]

0.0

Expression 0.016"Local:3:1.Ch12Data

Transmisor de

temperatura 6
CPT-

29 Compute —

Dest TT[5]

0.0

Expression 0.016*Local:3:1.Ch13Data

Transmisor de

temperatura 7
CPT-

30 Compute —

Dest TTI6]

0.0

Expression 0.016"Local:3:1.Ch14Data

Transmisor de

temperatura 8
CPT-
31 Compute o
Dest T[N
0.0
Expression 0.016*Local:3:1.Ch15Data

RSLogix 5000
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Transmisor de
temperatura 9
CPT-
32 Compute —
Dest TT[8]
0.0

Expression 0.016*Local:4:1.Ch00Data

Transmisor de
temperatura 10
CPT:
33 Compute —
Dest TT[9]
0.0
Expression 0.016*Local:4:1.Ch01Data

Transmisor de

temperatura 11
CPT-

34 Compute ——

Dest TT10]

0

0.
Expression 0.016*Local:4:1.Ch02Data

Transmisor de
temperatura 12
CPT-
35 Compute ——
Dest TT1]
0

0.
Expression 0.016*Local:4:1.Ch03Data

Transmisor de
temperatura 13
CPT-
36 Compute —
Dest TT112]
0.0

Expression 0.016'Loca|:4:l.Ch04Daia

Transmisor de
presion 1
CPT-
37 Compute —
Dest PT[0]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch05Data

Transmisor de
presion 2
CPT-
38 Compute —
Dest PT[1]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.ChO6Data

Transmisor de

presion 3
CPT-
39 Compute Em—
Dest PT[2)
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch07Data

RSLogix 5000
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Transmisor de
presion 4
CPT-
40 Compute -
Dest PT[3]
0.0

Expression 0.001*Local:4:1.Ch08Data

Transmisor de
presion 5
CPT:
41 Compute —
Dest PT[4]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch09Data

Transmisor de
presion 6
CPT-
42 Compute ——
Dest PT[5]

0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch10Data

Transmisor de
presion 7
CPT-
43 Compute 1
Dest PT[6]

0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch11Data

Transmisor de
presion 8
CPT-
44 Compute —
Dest PT[7]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch12Data

Transmisor de
presion 9
CPT-
45 Compute —
Dest PT(8]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch13Data

Transmisor de
presion 10
CPT-
46 Compute —
Dest PT[9]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch14Data

Transmisor de

presion 11
CPT-
47 Compute o
Dest PT[10]
0.0
Expression 0.001*Local:4:1.Ch15Data

RSLogix 5000
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Transmisor de
presion 12
CPT-
48 Compute —
Dest PT[11]
0.0

Expression 0.001'Local:5:l.Ch0Daia

Transmisor de
presion 13
CPT-
49 Comp -
Dest PT[12]
0.0

Expression 0.001*Local:5:1.Ch1 Daia

—— MUL——
50 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[0]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[0]
0
—— MUL——
51 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[1]
Source B 100
Dest Frecuencia[1]
0
e i | ey
52 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[2]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[2]
0
MUL-
53 Multiply I
Source A HMI_Frecuencia[3]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[3]
0
————MUL———
54 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[4]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[4]
0
RSLogix 5000
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——MUL———
55 Multiply -]
Source A HMI_Frecuencia[5]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[5]
0
T - .. E—
56 Multiply b —
Source A HMI_Frecuencia[6]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[6]
0
MU/
57 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[7]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[7]
0
MUL:
58 Multiply mm—
Source A HMI_Frecuencia[8]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[8]
0
MUL-
59 Multiply =
Source A HMI_Frecuencia[9]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[9]
0
MUL
60 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[10]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[10]
0
e MU—
61 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[11]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[11]
0
RSLogix 5000

202



Conversion_Analogicos - Ladder Diagram Page 84

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:09 AM
Total number of rungs in routine: 64 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD
MUL:
62 Multiply —
Source A HMI_Frecuencia[12]
0.0
Source B 100
Dest Frecuencia[12]
0
. - . —
63 Multiply —
Source A HMI_Tiempo_Presion
0.0
Source B 1000
Dest Tiempo_Presion
0
(End)
RSLogix 5000

203



Estado_Variadores - Ladder Diagram Page 85
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0 Get Syst Valte -]
Class Name Module

Instance Name FREEZER1
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[0] ETH_STATUS

0

MEQ Variador{0]. COMM_OK
1 ——— Mask Equal -C
Source Variador[0]ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[(ﬂ.COMM_OK Variador[0]. FALLA_COMUNICACION
2 o/
GSV-
3 Get System Value pr——i
Class Name Module
Instance Name FREEZER2
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador{1) ETH_STATUS
0
MEQ Variador{1.COMM_OK
4 ——— Mask Equal
Source Variador[1]ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador{1]. COMM_OK Variador[1). FALLA_COMUNICACION
5 L5
GSV
6 Get System Value 1
Class Name Module
Instance Name FREEZER3
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[2] ETH_STATUS
0
MEQ Variador[2]. COMM_OK
7 —— Mask Equal C
Source Variador[2] ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[2]. COMM_OK Variador[2]. FALLA_COMUNICACION
8 E &

RSLogix 5000
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9 Get Syst Valte -]
Class Name Module

Instance Name FREEZER4
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[3]ETH_STATUS

0

MEQ Variador{3]. COMM_OK
10 ——— Mask Equal C
Source Variador[3]ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[SJ.COMM_OK Variador[3]. FALLA_COMUNICACION
1 o /
GSV-
12 Get System Value F—
Class Name Module
Instance Name FREEZERS
Attribute Name EntryStatus
Dest Variadorf4] ETH_STATUS
0
MEQ Variador{4. COMM_OK
13 ——— Mask Equal
Source Variador[4] ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador(4] COMM_OK Variador[4]. FALLA_COMUNICACION
14 E
GSV-
15 Get System Value —
Class Name Module
Instance Name FREEZER6
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[5]ETH_STATUS
0
MEQ Variador[5]. COMM_OK
16 —— Mask Equal C
Source Variador[5]ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[5].COMM_OK Variador[5].FALLA_COMUNICACION
17 - — /- >

RSLogix 5000
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18 Get Syst Valte -]
Class Name Module

Instance Name FREEZER7
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[6] ETH_STATUS

0

MEQ Variador{6]. COMM_OK
19 ——— Mask Equal -C
Source Variador[6] ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[GJ.COMM_OK Variador[6]. FALLA_COMUNICACION
20 o/
GSV-
21 Get System Value F—
Class Name Module
Instance Name FREEZERS8
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[7].ETH_STATUS
0
MEQ Variador{7].COMM_OK
22 ——— Mask Equal
Source Variador[7]ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[?].Cr_OMM_OK Variador[7].FALLA_COMUNICACION
23 e
GSV-
24 Get System Value ==
Class Name Module
Instance Name FREEZER9
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[8].ETH_STATUS
0
MEQ Variador[8]. COMM_OK
25 —— Mask Equal C
Source Variador[8] ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[8].COMM_OK Variador[8].FALLA_COMUNICACION
26 e / D

RSLogix 5000
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Page 88
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27

28

29

30

31

32

33

34

35

Q-

GSV

Get System Value

MEQ

—— Mask Equal
Source Variador[9] ETH_STATUS
0

Mask

Compare

Class Name Module
Instance Name FREEZER10
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[9) ETH_STATUS

0

Variador[g}CO MM_OK

61440
16384

Variador[9] COMM_OK
e

B

Variador[9]. FALLA_COMUNICACION

i

Q\/.

ME

e}
MEQ

——— Mask Equal
Source Variador[10].ETH_STATUS
0

Mask

Compare

61440

16384

GSV

Get System Value

Class Name Module
Instance Name FREEZER11
Attribute Name EntryStatus

Dest Variador[101.ETH_STATUS
0

Variador{10]. COMM_OK

Variador[10] COMM_OK

Variador[10]. FALLA_COMUNICACION

=

Q\/-

MEQ-

——— Mask Equal
Source Variador[11].ETH_STATUS
0

Mask

Compare

61440

16384

-GSV

Get System Value

Class Name Module
Instance Name FREEZER12
Attribute Name EntryStatus

Dest Variador[11] ETH_STATUS
0

Variador1 1] COMM_OK

Variador{11] COMM_OK

Variador[11]. FALLA_COMUNICACION
K

£
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GSV-
36 Get System Value —
Class Name Module
Instance Name FREEZER13
Attribute Name EntryStatus
Dest Variador[12) ETH_STATUS
0
MEQ Variador{12]. COMM_OK
37 —— Mask Equal >
Source Variador{12]. ETH_STATUS
0
Mask 61440
Compare 16384
Variador[12] COMM_OK Variador[12].FALLA_COMUNICACION
38 = C
FREEZER1:| Faulted Variador[0] FALLA
N E
39 = B
FREEZER2:| Faulted Variador[1]. FALLA
o 12
40 = il =
FREEZER3:|.Faulted Variador[2] FALLA
41 J E
FREEZERA4:| .Faulted Variador{3] FALLA
42 1 E &
& B
FREEZERS:| Faulted Variador[4].FALLA
43 ] E
FREEZERG:|.Faulted Variador[5]. FALLA
44 J E
= s
FREEZERT7:] Faulted Variador[6].FALLA
45 J E
1
FREEZERS:|.Faulted Variador[7].FALLA
46 J E
d 5
FREEZER9:| Faulted Variador[8]. FALLA
47 J E
< L
FREEZER10:I.Faulted Variador[9].FALLA
48 J E
FREEZER11:.Faulted Variador‘l‘l 0].FALLA
49 J E
FREEZER12:|.Faulted Variador[11].FALLA
50 J E C
FREEZEBI11[3_:I,FauIted Variador[12] FALLA
51 1 b

RSLogix 5000
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FREEZER1:| Active = FREEZER1:| Faulted
SR 36

Variador[0] FALLA_COMUNICACION

——MOV-

52 JII. E= =

FREEZEIR?_:I.Aclive FREEZER1:| Faulted
==

i

Variador[0] FALLA_COMUNICACION

Move
Source 0

Dest Variador[0] STATUS
0

Variador[0] ACTIVADO

53 AE =/

FREEZER1:| Faulted
o

34

Variador{0]. FALLA_COMUNICACION

MOV-

L

MOV

|

Move
Source 1

Dest Variador[0]. STATUS
0

——MOV-

54 = = =/

Valiador[O]AFALLil\__r(_:OMUNlCACION

Move
Source 2

Dest Variador[0] STATUS
0

Move

55 =1l 5

FREEZER%?LAclive FREEZEﬂRZéLFauIted

Variador[1],FALL,:\_I_C_OMUNICACION

Source 3

Dest Variador[0] STATUS
0

56 - ——/F o/

FREEZER2:| Active =~ FREEZERZ2:| Faulted
IC =P

3=

Variador{1].FALLA_COMUNICACION
/s

Move
Source 0

Dest Variador[1] STATUS
0

Variador[1]. ACTIVADO

57 1 &

L8

FREEZERZ2:| Faulted
qF

Variador{1].FALLA_COMUNICACION
o/

o/

[

|

Move
Source 1

Dest Variador[1].STATUS
0

E.§

58 1

s

Move

Source 2

Dest Variador[1].STATUS
0

MOV
Move

Variador[1].FALLA_COMUNICACION
I E
59 =4z

Source 3

Dest Variador[1]. STATUS
0
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Estado_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 104

Page 91
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C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

FREEZER3:| Active = FREEZER3:| Faulted
9 E 3 B

Variador[2] FALLA_COMUNICACION

——MOV-

60 JII. E= =

FREEZEIRICE:I.Aclive FREEZER3:| Faulted
==

i

Variador[2] FALLA_COMUNICACION

Move
Source 0

Dest Variador[2] STATUS
0

Variador[2] ACTIVADO

61 AE =/

FREEZERS3:| Faulted
S o

34

Variador{2]. FALLA_COMUNICACION

\-—— Move J

Source 1

Dest Variador[2]. STATUS
0

——MOV-

62 = = =/

Valiador[Z]AFALLil\__r(_:OMUNlCACION

Move
Source 2

Dest Variador[2] STATUS
0

Move

63 =1l 5

FREEZER&I L Active F REEZE_|R4rf_| _Faulted

Variador[3],FALL,:\_I_C_OMUNICACION MOV

Source 3

Dest Variador[2] STATUS
0

64 - ——/F o/ s

FREEZER4:| Active = FREEZERA4:| Faulted
I =

3=

Variador{3]. FALLA_COMUNICACION
/s

Move
Source 0

Dest Variador[3] STATUS
0

Variador[3] ACTIVADO

65 4 E "/

o/

FREEZER4:|.Faulted  Variador[3].FALLA_COMUNICACION
T F =p7=

= |

Source 1

Dest Variador[3].STATUS
0

E.§

66 s N/

Move

Source 2

Dest Variador[3].STATUS
0

MOV
Move

Variador{3] FALLA_COMUNICACION
67 =z

Source 3

Dest Variador[3] STATUS
0
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Estado_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 104

Page 92
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C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

FREEZERS:| Active ~ FREEZERS:| Faulted
S E 3B

Variador(4] FALLA_COMUNICACION

——MOV-

68 JII. E= =

FREEZEIRI§:I.Aclive FREEZE_I:\‘SK:_I.FauIted

i

Variador(4] FALLA_COMUNICACION

Move
Source 0

Dest Variador[4] STATUS
0

Variador[4] ACTIVADO

69 e =/

FREEZERS:| Faulted
S

34

Variador{4]. FALLA_COMUNICACION

\-—— Move J

Source 1

Dest Variador[4]. STATUS
0

——MOV-

70 = = =/

Valiador[4]AFALL£|\__r(_:OMUNlCACION

Move
Source 2

Dest Variador[4] STATUS
0

Move

71 =1l 5

FREEZERrS_t L Active F REEZE_|RGrtI _Faulted

Variador[5],FALL,:\_I_C_OMUNICACION MOV

Source 3

Dest Variador[4] STATUS
0

72 - —/ o/

=

FREEZERG:|. Active = FREEZERG:| Faulted
I =P

3=

Variador{5]. FALLA_COMUNICACION
/s

Move
Source 0

Dest Variador[5] STATUS
0

Variador[5] ACTIVADO

73 4 E "/

o/

FREEZERSG:|.Faulted  Variador[5].FALLA_COMUNICACION
T F =p7=

= |

Source 1

Dest Variador[5].STATUS
0

E.§

74 s N/

Move

Source 2

Dest Variador[5]. STATUS
0

MOV
Move

Variador{5) FALLA_COMUNICACION
75 =z

Source 3

Dest Variador[5] STATUS
0
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Estado_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 104
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C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

FREEZERT7:1 Active = FREEZERT7:| Faulted
S 36

Variador[6] FALLA_COMUNICACION

——MOV-

76 JII. E= =

FREEZEIRIZ:I.Aclive FREEZERT7:| Faulted
==

i

Variador[6] FALLA_COMUNICACION

Move
Source 0

Dest Variador[6] STATUS
0

Variador[6] ACTIVADO

7 AE =/

FREEZERT7:I Faulted
G 1

34

Variador(6]. FALLA_COMUNICACION

\-—— Move J

Source 1

Dest Variador[6]. STATUS
0

——MOV-

78 = = =/

Vaﬂador[G]AFALLil\__r(_:OMUNlCACION

Move
Source 2

Dest Variador[6] STATUS
0

Move

79 =1l 5

FREEZER!}_ILActive FREEZEﬂRSrf_IAFauIted

Variador[7],FALL,:\_I_C_OMUNICACION MOV

Source 3

Dest Variador[6] STATUS
0

80 - ——/F o/

FREEZERS8:| Active = FREEZERS:| Faulted
I =

3=

Variador{7]. FALLA_COMUNICACION
/s

Move
Source 0

Dest Variador[7/] STATUS
0

Variador[7]. ACTIVADO

81 4 /.

o/

FREEZE_IIQBIL |.Faulted Variadorﬂ].FALLf.\ _'(_)OMUNICACION
/

= |

Source 1

Dest Variador[7]. STATUS
0

E.§

82 s -

e

Move

Source 2

Dest Variador[7].STATUS
0

MOV
Move

Variador{7).FALLA_COMUNICACION
83 1E

Source 3

Dest Variador[7] STATUS
0
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Estado_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram

Total number of rungs in routine: 104
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C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

84

85

86

87

88

89

90

91

FREEZERO| Active  FREEZER9:I Faulted  Variador[8] FALLA_COMUNICACION
/

——MOV-

il =1 i

FREEZEIRIQ_: | Active FREEZE_I-:\‘Qr:_I Faulted Varhdor[a].FALLf\'_'QOMUN ICACION

Move ==
Source 0

Dest Variador[8] STATUS
0

Variador[8] ACTIVADO

/

o [ 2 S E = B =

FREEZE$9|:_ |.Faulted  Variador(8]. FALLA_COMUNICACION

L

MOV-
MOV
Move

Source 1

Dest Variador[8]. STATUS
0

——MOV-

= 8 /.

Va:iador[&]AFALLil\__r(_:OMUNlCACION

Move —
Source 2

Dest Variador[8] STATUS
0

Move —

4 B

FREEZER19:I,Mlive FREEZEI31 9_:I .Faulted Variador[g],FALU_‘\_"(_EOM UNICACION

Source 3

Dest Variador[8] STATUS
0

II_ _]ll_ -

FREEZE_I? 1P:I.Active FREEZER10:| Faulted  Variador[9] FALLA_COMUNICACION
/ /

Move —
Source 0

Dest Variador[9] STATUS
0

Variador[9]. ACTIVADO

Sy
J I — ol

FREEZEBI 1lq:I. Faulted  Variador{9]. FALLQ_EOMUNICACION
/

Ly

MOV
MOV
Move

Dest Variador[9]. STATUS
0

E.§

Move —1

pa J e a8

Source 2

Dest Variador[9].STATUS
0

MOV
Move —

Variador[Q].FALL_A‘ _KQOMUNICACION
= e

Source 3

Dest Variador[9] STATUS
0
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Estado_Variadores - Ladder Diagram
MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram
Total number of rungs in routine: 104

Page 95
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C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD

92

93

95

96

97

98

99

FREEZER11:1. Active
S

FREEZER11:| Faulted
o

Variador{10]. FALLA_COMUNICACION

= =

FREEZER11:1 Active
2

g

FREEZE[\“‘I '1_:I.Faulhd

bt —

Variador{10]. FALLA_COMUNICACION

MOV
Move
Source 0

Dest Variador[10]. STATUS
0

Variador{10] ACTIVADO

4 C

FREEZER11:|.Faulted
it i

/

_ L

LA

Variador{10]. FALLA_COMUNICACION

[

Move
Source 1

Dest Variador[10] STATUS
0

——MOV-

2 i

bl

Variador[10].FALLA_ COMUNICACION

Move
Source 2

Dest Variador[10]. STATUS
0

= ]
s =

FREEZER13:I,Active

FREEZER12:|. Faulted
o E

Variador[1 1],FALL_1A?COMUNICACION

Move
Source 3

Dest Variador[10]. STATUS
0

/

=

FREEZER12:1 Active
I E

/

a's

FREEZER12:|.Faulted
o/

L

Variador{11].FALLA_COMUNICACION

E
C
<

Move
Source 0

Dest Variador[11] STATUS
0

Variador[11]. ACTIVADO

MOV-
MOV

4 C

FREEZER12:| Faulted
il

_ I

Variador{11].FALLA_COMUNICACION
/

[ _

MOV-

MOV
Move
Source 1

Dest Variador[11]. STATUS
0

>

pa J e

gty

<

Move
Source 2

Dest Variador[11] STATUS
0

Variador[1 1].FALL4\ COMUNICACION
|

o
|

Move
Source 3

Dest Variador[11] STATUS
0

|

214

RSLogix 5000



Estado_Variadores - Ladder Diagram Page 96

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:13 AM
Total number of rungs in routine: 104 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD
FREEZER13:LActive ~ FREEZER13:|Faulted ~ Variador[12). FALLA_COMUNICACION MOV
100 . /. o /| |/ Move
Source 0

Dest Variador[12] STATUS
0

FREEZE_I? 1I§:I.Active FREEZEB1 'Ii |Faulted  Variador[1 2].FALI1|A_FCOMUNICACI0N Variador{12] ACTIVADO

101 =1 = o/ o/
MOV-
Move

Source 1

Dest Variador[12] STATUS
0

FREEZEBI 1|3_:I.Fau|ted Variador(12]. FALL_|A_FCOMUN ICACION MOV-

102 e [ /| Move
Source 2

Dest Variador[12] STATUS
0

Variador[12] FALLA_ COMUNICACION MOV
103 1F Move —

Source 3

Dest Variador[12] STATUS
0

(End)

RSLogix 5000
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Principal - Ladder Diagram Page 97

MADURACION_HELADOS:MainTask:MainProgram 4/19/2021 8:14:13 AM
Total number of rungs in routine: 7 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION HELADOS.ACD
Guardar estados de
entradas digitales
JSR-
0 Jump To Subroutine —

Routine Name Buffer_Entadas_Digitales

Conversion entradas
analdgicas y datos
HMI

JSR:
1 Jump To Subroutine —
Routine Name Conversion_Analogicos

Lectura de estado de
variadores
JSR-
2 Jump To St { —
Routine Name Estado_Variadores

Légica de control
JS

| Jump To i —
Routine Name  Control

Activacion de bombas
ISR

4 Jump To Subroutine —

Routine Name Activacion_Variadores

Salidas Digitales
JSR:
5 Jump To Sub ine m—

Routine Name Activacion_Salidas_Digitales

Generacion alarmas

JSR-
6 Jump To i r—
Routine Name  Alarmas

(End)

RSLogix 5000
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MADURACION_HELADOS Add-On Instruction Signature Listing Page 98

2
4/19/2021 8:14:20 AM
C:\RSLogix 5000\Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS - Instruction Definition
MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions: CONTROL_BOMBAS

Page 99
4/19/2021 8:14:20 AM

C:\RSLogix 5000\Projects MADURACION HELADOS.ACD

CONTROL_BOMBAS v1.0
Variadores PowerFlex

Available Languages

Relay Ladder

CONTROL_BOMBAS
— Variadores Powerflex
CONTROL_BOMBAS
Boton_Marcha

Boton_Paro
Boton_Reset
LSL_ A

LSL B
Manual_Auto
Seleccion_Tanque
PT
Marcha_Variador
Paro_Variador
Presion_Alta
Tiempo_Presion
Presion_Max
Nivel_Bajo_A

Nivel_Bajo_B

20

o, TSR R, S, B IR, 900, C e, (RC Yo (OO, IO, (O, O o SO e Y

Function Block

CONTROL_BOMBAS
Variadores PowerFlex

Boton_Marcha Marcha_Variador
Boton_Paro Paro_Variador
Boton_Reset Presion_Alta
LSL_A Nivel_Bajo_A
LSL_B Nivel_Bajo_B
Manual_Auto

Seleccion_Tanque
PT

Tiempo_Presion
Presion_Max

7

Structured Text
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CONTROL_BOMBAS - Instruction Definition Page 100
MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions: CONTROL_BOMBAS 4/19/2021 8:14:20 AM
C:\RSLogix 5000\Projects MADURACION HELADOS.ACD

CONTROL_BOMBAS(Boton_Marcha, Boton_Paro, Boton_Reset, LSL_A, LSL_B, Manual_Auto, Seleccion_Tanque, PT, Marcha_Variador,
Paro_Variador, Presion_Alta, Tiempo_Presion, Presion_Max, Nivel Bajo_A, Nivel Bajo_B);

Required Name Data Type Usage Description
X CONTROL_BOMBAS CONTROL BOMBAS InOut Variadores PowerFlex
Enableln BOOL Input
EnableOut BOOL Output
X Boton_Marcha BOOL Input  HMI Marcha
X Boton_Paro BOOL Input HMI Paro
X Boton_Reset BOOL Input HMI Reset
X LSL_ A BOOL Input  Switch de nivel bajo tanque A
X LSL B BOOL Input  Switch de nivel bajo tanque B
X Manual Auto BOOL Input  HMI Manual/Auto
X Seleccion_Tanque DINT Input  Seleccionar
X PT REAL Input  Transmisor de presion
X Marcha_Variador BOOL Output
X Paro_Variador BOOL Output
X Presion_Alta BOOL Output  Alarma presion alta
X Tiempo_Presion DINT Input  Tiempo méx. de encendido de bombas en presion alta
X Presion_Max DINT Input  Presion maxima de trabajo
X Nivel _Bajo_A BOOL Output  Alarma nivel bajo tanque A
X Nivel Bajo B BOOL Output  Alarma nivel bajo tanque B

Condition Description
Enableln is true

RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS Instruction Definition - Parameter Listing Page 101

MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions:CONTROL_BOMBAS 4/19/2021 8:14:21 AM
Data Type Size: 32 byte (s) C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION _HELADOS.ACD
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>
Name Default Data Type Scope
Boton_Marcha 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
HMI Marcha
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemnal Access: Read/Write
Boton_Marcha - CONTROL _BOMBAS/Logic - 11(XIC), 12(XIC), 6(XIC)
Boton_Paro 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
HMI Paro
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemnal Access: Read/Write
Boton_Paro - CONTROL _BOMBAS/Logic - 7(XIC)
Boton_Reset 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
HMI Reset
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: Read/Write

Boton_Reset - CONTROL_BOMBAS/Logic - 10(XIC), 5(XIC)

LSL_A 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
Switch de nivel bajo tanque A
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemnal Access: Read/Write
LSL_A- CONTROL_BOMBAS/Logic - 11(XI0), 6(XIC), 7(XIO)
LSL B 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
Switch de nivel bajo tanque B
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: Read/Write

LSL B- CONTROL_BOMBAS/Logic - 12(XI10), 6(XIC), 7(XIO)

Manual_Auto 0 BOOL CONTROL _BOMBAS
HMI Manual/Auto
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: Read/Write

Manual_Auto - CONTROL_BOMBAS/Logic - 11(X10), 12(XI0), 3(XI0), 6(XIC), 7(XIO)

Marcha_Variador 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
External Access: Read/Write

Marcha_Variador - CONTROL _BOMBAS/Logic - *6(OTL), *7(0OTU), 8(XIC)

Nivel Bajo A 0 BOOL CONTROL_BOMBAS
Alarma nivel bajo tanque A
Usage: Output Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: Read Only

Nivel Bajo_A4- CONTROL _BOMBAS/Logic - *11(OTE)

RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS Instruction Definition - Parameter Listing
MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions: CONTROL_BOMBAS

Data Type Size: 32 byte (s)

Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>

Page 102
4/19/2021 8:14:21 AM
C:\RSLogix 5000'Projectss MADURACION_HELADOS.ACD

Nivel Bajo B
Alarma nivel bajo tanque B
Usage:
Required:
Visible:
Extemal Access:

0

Output Parameter
Yes

Yes

Read Only

Nivel Bajo B - CONTROL BOMBAS/Logic - *12(OTE)

Paro_Variador
Usage:
Required:
Visible:
External Access:

0

Output Parameter
Yes

Yes

Read/Write

Paro_Variador - CONTROL_BOMBAS/Logic - *7(OTE)

Presion_Alta
Alarma presion alta
Usage:

Required:
Visible:
Extemal Access:

0

Output Parameter
Yes

Yes

None

BOOL CONTROL_BOMBAS
BOOL CONTROL_BOMBAS
BOOL CONTROL _BOMBAS

Presion_Alta - CONTROL BOMBAS/Logic - *4(OTL), *5(OTU), 6(X10), 7(XIC)

Presion Max 6 DINT CONTROL_BOMBAS
Presion maxima de trabajo
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemnal Access: Read/Write
Presion Max - CONTROL BOMBAS/Logic - 3(GEQ)
PT: 0.0 REAL CONTROL_BOMBAS
Transmisor de presion
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: Read/Write
PT - CONTROL BOMBAS/Logic - 3(GEQ)
Seleccion_Tanque 0 DINT CONTROL_BOMBAS
Seleccionar
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemnal Access: Read/Write
Seleccion_Tunque - CONTROL BOMBAS/Logic - 0(EQU), 1(EQU)
Tiempo_Presion 0 DINT CONTROL_BOMBAS
Tiempo max. de encendido de bombas en presion alta
Usage: Input Parameter
Required: Yes
Visible: Yes
Extemal Access: None
Tiempo_Presion - CONTROL_BOMBAS/Logic - 2(MOV)
RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS Instruction Definition - Local Tag Listing
MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions:CONTROL_BOMBAS
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>

Page 103
4/19/2021 8:14:21 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

Name Default
Bomba_OFF 0
Detecta si la bomba se apago
Usage: Local Tag
Extemal Access: None

Data Type Scope

BOOL

CONTROL _BOMBAS

Bomba_OFF - CONTROL_BOMBAS/Logic - *10(OTU), *9(OTL), 11(XIC), 12(XIC)

Output_bit 0
Flanco negativo
Usage: Local Tag
Extemal Access: None

Output_bit - CONTROL_BOMBAS/Logic - *8(OSF), 9(XIC)

Storgare_bit 0
Usage: Local Tag
External Access: None

Storgare_bit - CONTROL_BOMBAS/Logic - *8(OSF)

Tanque A 0
Usage: Local Tag
Extemal Access: None

BOOL

BOOL

BOOL

Tanque_A - CONTROL_BOMBAS/Logic - *0(OTE), 11(XIC), 6(XIC), 7(XIC)

Tanque B 0
Usage: Local Tag
Extemal Access: None

BOOL

Tanque_B - CONTROL_BOMBAS/Logic - *1(OTE), 12(XIC), 6(XIC), 7(XIC)

CONTROL _BOMBAS

CONTROL_BOMBAS

CONTROL_BOMBAS

CONTROL_BOMBAS

Timer Presion TIMER CONTROL_BOMBAS
Usage: Local Tag
Extemal Access: None
Timer_Presion - CONTROL_BOMBAS/Logic - *3(TON)
Timer_Presion.PRE 0 DINT
Timer_Presion.PRE - CONTROL _BOMBAS/Logic - *2(MOV)
Timer_ Presion.DN 0 BOOL
Timer_Presion.DN - CONTROL_BOMBAS/Logic - 4(XIC)
RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS Instruction Definition - Logic Routine Page 104

MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions: CONTROL_BOMBAS:Logic 4/19/2021 8:14:21 AM
Total number of rungs in routine: 13 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION_HELADOS.ACD
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>
Seleccionar
EQU Tanque_A
0 ——— Equal
Source A Seleccion_Tanque
0
Source B 0
Seleccionar
EQU Tanque_B
1 ——1 Eqal
Source A Seleccion_Tanque
0
Source B 1
2 Move o ——

Source Tiempo_Presion

0
Dest Timer_Presion. PRE
0

Transmisor de

HMI Manual/Auto presion
Manual]_Auto GEQ TON
3 o /5 Grtr Than or Eql (A>=B) Timer On Delay HCEND—
Source A B Timer Timer_Presion
0.0 Preset 0 —(DND—
Source B Presion_Max Accum 0
6
Alarma presion alta
Timer_Presion.DN Presion_Alta
i i
4 % E 5
HMI Reset Alarma presion alta
Boton_Reset Presion_Alta
5 T F U>
Switch de nivel bajo
HMI Marcha Alama presion alta tanque A
Boton_Marcha Presion_Alta Tanque_A LSL_A Marcha_Variador
6 TE o / tE [ (&
= < — 5l & & < &
Switch de nivel bajo
tanque B
Tanque_B LSL_B
3 E o )
= 4 = =
HMI Manual/Auto
Manual_Auto
=T
=4 o

RSLogix 5000
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CONTROL_BOMBAS Instruction Definition - Logic Routine Page 105

MADURACION_HELADOS:Add-On Instructions: CONTROL_BOMBAS:Logic 4/19/2021 8:14:21 AM
Total number of rungs in routine: 13 C:\RSLogix 5000\Projectss MADURACION_HELADOS.ACD
Data Context: CONTROL BOMBAS <definition>
HMI Paro
Boton_Paro Paro_Variador
7 1E
Switch de nivel bajo .
HMI Manual/Auto tanque A Ma“’"",ﬁ’ ariador
Manual_Auto Tanque_A LSL_A
-|/F S -|IF
— i - = % ™ — )
Switch de nivel bajo
tanque B
Tar_!\quce_B L§|LFB
= i o/
Alarma presion alta
Presion_Alta
T
il
Marcha_Variador OSF
8 TE One Shot Falling
Storage Bit Storgare_bit :gSB
OutputBit  Output_bit OB
Detecta si la bomba
Flanco negativo se apago
Outgut bit Bomba_OFF
9 - tS
p: B i
Detecta si la bomba
HMI Reset se apago
Boton_Reset Bomba_OFF
10 ] [ G
Switch de nivel bajo Alama nivel bajo
HMI Manual/Auto HMI Marcha tanque A tanque A
ManuaIFAuto Boton_Marcha Tanque_A LSLFA Nivel_Bajo_A
" 4/ TE d 5 /E
Detecta si la bomba
se apago
Bomba_OFF
IE
= i =
Switch de nivel bajo Alarma nivel bajo
HMI Manual/Auto HMI Marcha tanque B tanque B
ManglaIT_Auto BotonTMarcha Tanque_B L§L1_B Nivel_Bajo_B
12 o/ ='E =fl= 4 /B >
Detecta si la bomba
se apago
Bomba_OFF
i i o
—a E
(End)
RSLogix 5000
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TANQUE - User-Defined Data Type Page 106
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Data type Name: TANQUE

Description:
MADURACION HELADOS
Size: 8 byte(s)
Name Data Type Style Description
LSL BOOL Decimal Switch de nivel bajo
LIT DINT Decimal Transmisor ndicador de nivel
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External Access
Read/Write

Read/Write
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Data type Name: VARIADOR

Description:

Size: 48 byte(s)

Name Data Type Style Description External Access
START BOOL Decimal Read/Wrie
STOP BOOL Decimal Read/Write
RESET BOOL Decimal Read/'Write
ADELANTE BOOL Decimal Read/Write
ATRAS BOOL Decimal Read/Write
JOG BOOL Decimal Read/Wrie
FAILA BOOL Decimal Read/Write
FAILA_COMUNICACION BOOL Decimal Read/Write
ACTIVADO BOOL Decimal Read/Write
ACELERANDO BOOL Decimal Read/Write
DESACELERANDO BOOL Decimal Read/'Write
ACELERACION REAL Float Read/Write
DESACELERACION REAL Float Read/Write
CORRIENTE_IN REAL Float Read/Wrie
CORRIENTE OUT REAL Float Read/Wrie
VOLTAJE IN REAL Float Read/ Write
VOLTAJE OUT REAL Float Read/'Write
FREC_SALIDA REAL Float Read/Write
FREC_REFERENCIA REAL Float Read/Write
STATUS DINT Decimal Read/Write
ETH_STATUS DINT Decimal Read/Write
COMM_OK BOOL Decimal Read/Wrie
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Data type Name: CONTROL_BOMBAS

Description:
Variadores PowerFlex
Size: 32 byte(s)

Name Data Type Style Description External Access
EnableIn BOOL Decimal Enable Input - System Defined Parameter Read Only
EnableOut BOOL Decimal Enable Output - System Defined Parameter Read Only
Boton Marcha BOOL Decimal HMI Marcha Read/Write
Boton_Paro BOOL Decimal HMI Paro Read/Write
Boton_Reset BOOL Decimal HMI Reset Read/Write
LSL A BOOL Decimal Switch de nivel bajo tanque A Read/Write
ISL B BOOL Decimal Switch de nivel bajo tanque B Read/Write
Manual_Auto BOOL Decimal HMI Manual/Auto Read/Write
Seleccion_Tanque DINT Decimal Seleccionar Read/Write
PT REAL Float Transmisor de presion Read/Write
Marcha_Variador BOOL Decimal Read/Write
Paro_Variador BOOL Decimal Read/Write
Presion_Alta BOOL Decimal Alarma presion alta None
Tiempo_Presion DINT Decimal Tiempo méax ce encendido de bombas en presion alta None
Presion Max DINT Decimal Presion maxima de trabajo Read/Wrie
Nivel Bajo_ A BOOL Decimal Alarma nivel bajo tanque A Read Only
Nivel Bajo B BOOL Decimal Alarma nivel bajo tanque B Read Only
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Data type Name: STRING

Description:

Size: 88 byte(s)

Name l Data Type Style Description External Access
LEN DINT Decimal Read/'Write
DATA SINT[82] ASCIT Read/Write
RSLogix 5000
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Backplane, CompactLogix System : Local Modules
U Local: [0] 1769-L35E MADURACION_HELADOS
Programa para control de bombas de freezers del area de envasado

Type:

Vendor:

Slot:
Revision:
Module Fault:

1769-L35E CompactLogix5335E Controller
Allen-Bradley
0

20.12
Offline

# Local: 1769-L35E Ethernet Port LocalENB

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:
Inhibit Flag

1769-L35E Ethernet Port
10/100 Mbps Ethernet
Port on
CompactLogix5335E
Allen-Bradley

1

Disabled
Standby
Oft

(1 Local: CompactBus Local

Type:

Vendor:

Slot:
Revision:
Module Fault:

Ethernet : LocalENB
Path:

CompactBus 1769 Virtual Backplane
Adapter

Allen-Bradley

3

20.11
Offline

Local: [1] LocalENB

8 PowerFlex 525-EENET FREEZER1

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

oft

Yes

f) PowerFlex 525-EENET FREEZER2

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Oft

Yes

Parent:

Vendor ID:
Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:

Parent:

Vendor ID:
Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Controller

1

Exact Match
Standby

off

Controller

1
192.169.1.10

20.11
Offline

Controller

1

Exact Match
Standby

off

LocalENB

1
192.168.1.11

5.1
Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.12

5.1
Offline
20 ms
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ﬂ PowerFlex 525-EENET FREEZER3

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Oft

Yes

) PowerFlex 525-EENET FREEZER4

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Off

Yes

8 PowerFlex 525-EENET FREEZERS

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

off

Yes

# PowerFlex 525-EENET FREEZERG

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Ooft

Yes

# PowerFlex 525-EENET FREEZER7

Type:

Vendor:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPL:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPIL:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

LocalENB

1
192.168.1.13
5.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.14
5.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.15
5.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.16
5.1

Offline
20 ms

LocalENB
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Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

0

Compatible Keying
Standby

Off

Yes

] PowerFlex 525-EENET FREEZERS

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

oft

Yes

f PowerFlex 525-EENET FREEZERY

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Oft

Yes

ﬂ PowerFlex 525-EENET FREEZER10

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Ooff

Yes

f PowerFlex 525-EENET FREEZER11

Type:

Vendor:
Slot:

Electronic Keying:
Status:

Inhibit Flag

Use Unicast:

PowerFlex 525-EENET
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet

Allen-Bradley

0

Compatible Keying
Standby

Oft

Yes

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPI:

Parent:

Vendor ID:

IP Address or Host
Name:

Revision:

Module Fault:
RPIL:

192.168.1.17
5.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.18
4.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.19
5.1

Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.20

5.1
Offline
20 ms

LocalENB

1
192.168.1.21

4.1
Offline
20 ms
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) PowerFlex 525-EENET FREEZER12
Type: PowerFlex 525-EENET Parent: LocalENB
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 0 IP Address or Host 192.168.1.22
Name:
Electronic Keying: Compatible Keying Revision: 4.1
Status: Standby Module Fault: Offline
Inhibit Flag Off RPI: 20 ms
Use Unicast: Yes
) PowerFlex 525-EENET FREEZER13
Type: PowerFlex 525-EENET Parent: LocalENB
PowerFlex 525 via Embedded
Ethernet
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 0 IP Address or Host 192.168.1.23
Name:
Electronic Keying: Compatible Keying Revision: 5.1
Status: Standby Module Fault: Offline
Inhibit Flag Off RPL: 20 ms
Use Unicast: Yes
CompactBus Local : Local
Path: Local: [3] Local
8 [1] 1769-1Q32/A <no name>
Modulo de 32 entradas digitales para conexion de siwtch de nivel bajo
Type: 1769-1Q32/A 32 Point High Density Parent: Local
24V DC Input
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 1 Electronic Keying: Compatible Keying
Revision: 3.1 Status: Standby
Module Fault: Offline Inhibit Flag Off
RPI: 20 ms Use Unicast: n/a
8 [2] 1769-IF16C/A <no name>
Entradas Analogicas para Tanques 1 al 16
Type: 1769-IF16C/A 16 Channel Current Analog ~ Parent: Local
Input
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 2 Electronic Keying: Compatible Keying
Revision: 1.2 Status: Standby
Module Fault: Offline Inhibit Flag Off
RPI: 80 ms Use Unicast: n/a
Module Defined Value Data Type
Configuration Tag
Local:2:C AB:1769_IF16:C:0
RealTimeSample 0 INT
.TimestampEn 0 BOOL
.ChOOFilter 0 SINT
.ChOOAlarmLatchEn 0 BOOL
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.ChOOAlarmEn 0 BOOL
.ChOOEn 1 BOOL
.ChOORangeType 0 SINT
.ChOODataF ormat 3 SINT
.ChOOHAlarmLimit 0 INT
.ChOOLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChOOAlarmDeadban
d
.ChO1Filter 0 SINT
.ChOlAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO1AlarmEn 0 BOOL
.ChO1En 1 BOOL
.ChO1RangeType 0 SINT
.ChO1DataFormat 3 SINT
.ChOlHAlarmLimit 0 INT
.ChOlLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch01AlarmDeadban
d
.ChO2Filter 0 SINT
.ChO2AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO2AlarmEn 0 BOOL
.Ch02En 1 BOOL
.ChO2RangeType 0 SINT
.Ch02DataF ormat 3 SINT
.ChO2HAlarmLimit 0 INT
.ChO2LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch02AlarmDeadban
d
.ChO3Filter 0 SINT
.Cho3AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO3AlarmEn 0 BOOL
.ChO3En 1 BOOL
.ChO3RangeType 0 SINT
.Ch03DataF ormat 3 SINT
.ChO3HAlarmLimit 0 INT
.ChO3LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch03AlarmDeadban
d
.ChO4Filter 0 SINT
.ChO4AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO4AlarmEn 0 BOOL
.ChO4En 1 BOOL
.Ch04RangeType 0 SINT
.Ch04DataF ormat 3 SINT
.ChO4HAlarmLimit 0 INT
.ChO4LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO4AlarmDeadban
d
.ChO5Filter 0 SINT
.ChO5AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO5AlarmEn 0 BOOL
.ChOSEn 1 BOOL
.ChO5RangeType 0 SINT
.ChO5DataF ormat 3 SINT
.ChOSHAlarmLimit 0 INT
.ChOSLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO5AlarmDeadban
d
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.ChO6Filter 0 SINT
.ChO6AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO6AlarmEn 0 BOOL
.ChO6En 1 BOOL
.ChO6RangeType 0 SINT
.ChO6DataFormat 3 SINT
.ChO6HAlarmLimit 0 INT
.ChO6LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO6AlarmDeadban
d
.ChO7Filter 0 SINT
.ChO7AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch07AlarmEn 0 BOOL
.ChO7En 1 BOOL
.ChO7RangeType 0 SINT
.ChO7DataFormat 3 SINT
.ChO7HAlarmLimit 0 INT
.ChO7LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO7AlarmDeadban
d
.ChO8Filter 0 SINT
.ChO8AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO8AlarmEn 0 BOOL
.ChOSEn 1 BOOL
.ChO8RangeType 0 SINT
.ChO8DataF ormat 3 SINT
.ChOSHAlarmLimit 0 INT
.ChO8LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO8AlarmDeadban
d
.ChO9Filter 0 SINT
.ChO9AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO9AlarmEn 0 BOOL
.Ch09En 1 BOOL
.ChO9Range Type 0 SINT
.Ch09DataF ormat 3 SINT
.ChO9HAlarmLimit 0 INT
.ChO9LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch09AlarmDeadban
d
.Chl0Filter 0 SINT
.Chl0AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch10AlarmEn 0 BOOL
.Ch10En 1 BOOL
.Chl0RangeType 0 SINT
.Chl0DataFormat 3 SINT
.Chl0HAlarmLimit 0 INT
.Chl0LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl0AlarmDeadban
d
.Chl1Filter 0 SINT
.ChllAlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl1AlarmEn 0 BOOL
.Chl1En 1 BOOL
.Chl1RangeType 0 SINT
.Chl1DataFormat 3 SINT
.Chl1HAlarmLimit 0 INT
.ChllLAlarmLimit 0 INT
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0 INT
.Chl1AlarmDeadban
d
.Ch12Filter 0 SINT
.Chl2AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch12AlarmEn 0 BOOL
.ChI2En 1 BOOL
.Ch12RangeType 0 SINT
.Ch12DataFormat 3 SINT
.ChI2HAlarmLimit 0 INT
.ChI2LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl2AlarmDeadban
d
.Chl3Filter 0 SINT
.Ch13AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl3AlarmEn 0 BOOL
.Ch13En 1 BOOL
.Ch13RangeType 0 SINT
.Chl3DataFormat 3 SINT
.Ch13HAlarmLimit 0 INT
.Ch13LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl3AlarmDeadban
d
.Chl4Filter 0 SINT
.Chl4AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl4AlarmEn 0 BOOL
.Chl4En 1 BOOL
.Chl4RangeType 0 SINT
.Chl4DataFormat 3 SINT
.Chl4HAlarmLimit 0 INT
.Chl4LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl14AlarmDeadban
d
.Chl5Filter 0 SINT
.Chl5AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl5AlarmEn 0 BOOL
.Chl5En 1 BOOL
.Chl5RangeType 0 SINT
.Chl5DataFormat 3 SINT
.Chl5SHAlarmLimit 0 INT
.Chl5LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl5AlarmDeadban
d

f [3] 1769-IF16C/A <no name>
Entradas Analogicas para Tanques 17 al 24 y TT1 al TT8

Type: 1769-IF16C/A 16 Channel Current Analog ~ Parent: Local
Input
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 3 Electronic Keying: Compatible Keying
Revision: 1.2 Status: Standby
Module Fault: Offline Inhibit Flag Off
RPI: 80 ms Use Unicast: n/a
Module Defined Value Data Type
Configuration Tag
Local:3:C AB:1769 TF16:C:0
RealTimeSample 0 INT
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.TimestampEn 0 BOOL
.ChOOFilter 0 SINT
.ChOOAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChOOAlarmEn 0 BOOL
.ChOOEn 1 BOOL
.ChOORangeType 0 SINT
.ChoODataF ormat 3 SINT
.ChOOHAlarmLimit 0 INT
.ChOOLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChOOAlarmDeadban
d
.ChOlFilter 0 SINT
.ChOlAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChOlAlarmEn 0 BOOL
.ChO1En 1 BOOL
.ChO1RangeType 0 SINT
.ChO1DataF ormat 3 SINT
.ChO1HAlarmLimit 0 INT
.ChOlLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO1AlarmDeadban
d
.ChO2Filter 0 SINT
.ChO2AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch02AlarmEn 0 BOOL
.ChO2En 1 BOOL
.ChO2RangeType 0 SINT
.Ch02DataFormat 3 SINT
.ChO2HAlarmLimit 0 INT
.ChO2LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch02AlarmDeadban
d
.ChO3Filter 0 SINT
.ChO3AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO3AlarmEn 0 BOOL
.ChO3En 1 BOOL
.ChO3RangeType 0 SINT
.ChO3DataF ormat 3 SINT
.ChO3HAlarmLimit 0 INT
.ChO3LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch03AlarmDeadban
d
.ChO4Filter 0 SINT
.ChO4AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch04AlarmEn 0 BOOL
.ChO4En 1 BOOL
.ChO4RangeType 0 SINT
.Ch04DataF ormat 3 SINT
.ChO4HAlarmLimit 0 INT
.ChO4LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch04AlarmDeadban
d
.ChO5Filter 0 SINT
.ChO5AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO5AlarmEn 0 BOOL
.ChOSEn 1 BOOL
.ChO5RangeType 0 SINT
.ChoO5DataF ormat 3 SINT
.ChOSHAlarmLimit 0 INT
.ChOSLAlarmLimit 0 INT

RSLogix 5000

237



MADURACION_HELADOS - Module Properties Listing Page 119
4/19/2021 8:14:23 AM
C:\RSLogix 5000'Projects\ MADURACION HELADOS.ACD

0 INT
.ChO5AlarmDeadban
d
.ChO6Filter 0 SINT
.ChO6AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO6AlarmEn 0 BOOL
.ChO6En 1 BOOL
.ChO6RangeType 0 SINT
.ChO6DataF ormat 3 SINT
.ChO6HAlarmLimit 0 INT
.ChO6LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO6AlarmDeadban
d
.ChO7Filter 0 SINT
.ChO7AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch07AlarmEn 0 BOOL
.ChO7En 1 BOOL
.ChO7RangeType 0 SINT
.Ch07DataF ormat 3 SINT
.ChO7HAlarmLimit 0 INT
.ChO7LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch07AlarmDeadban
d
.ChOS8Filter 0 SINT
.ChO8AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO8AlarmEn 0 BOOL
.ChOSEn 1 BOOL
.ChO8RangeType 0 SINT
.ChO8DataF ormat 3 SINT
.ChO8HAlarmLimit 0 INT
.ChOSLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO8AlarmDeadban
d
.ChO9Filter 0 SINT
.ChO9AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch09AlarmEn 0 BOOL
.ChO9En 1 BOOL
.ChO9RangeType 0 SINT
.Ch09DataF ormat 3 SINT
.ChO9HAlarmLimit 0 INT
.ChO9LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch09AlarmDeadban
d
.Ch10Filter 0 SINT
.Chl0AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl10AlarmEn 0 BOOL
.Ch10En 1 BOOL
.Chl10RangeType 0 SINT
.Chl0DataF ormat 3 SINT
.Chl0HAlarmLimit 0 INT
.Chl0LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl0AlarmDeadban
d
.Chl1Filter 0 SINT
.ChllAlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl1AlarmEn 0 BOOL
.Chl1En 1 BOOL
.Chl1RangeType 0 SINT
.Chl1DataFormat 3 SINT
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.Chl1HAlarmLimit 0 INT
.ChllLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl1AlarmDeadban
d
.Chl2Filter 0 SINT
.Chi2AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl12AlarmEn 0 BOOL
.Ch12En 1 BOOL
.Ch12RangeType 0 SINT
.Chl2DataFormat 3 SINT
.ChI2HAlarmLimit 0 INT
.ChI2LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch12AlarmDeadban
d
.Ch13Filter 0 SINT
.Chl13AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch13AlarmEn 0 BOOL
.Chl3En 1 BOOL
.Ch13RangeType 0 SINT
.Chl3DataFormat 3 SINT
.ChI3HAlarmLimit 0 INT
.Chl3LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl3AlarmDeadban
d
.Chl4Filter 0 SINT
.Chl4AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl4AlarmEn 0 BOOL
.Chl4En 1 BOOL
.Ch14RangeType 0 SINT
.Chl4DataFormat 3 SINT
.Chl4HAlarmLimit 0 INT
.Chl4LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl4AlarmDeadban
d
.Chl5Filter 0 SINT
.Chl5AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl5AlarmEn 0 BOOL
.Chl5En 1 BOOL
.Ch15RangeType 0 SINT
.Chl5DataFormat 3 SINT
.ChI5SHAlarmLimit 0 INT
.Chl5LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl5AlarmDeadban
d
i [4] 1769-IF16C/A <no name>
Entradas Analogicas para TT9 al TT13 y PT1 al PT11
Type: 1769-IF16C/A 16 Channel Current Analog ~ Parent: Local
Input
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 4 Electronic Keying: Compatible Keying
Revision: 1.2 Status: Standby
Module Fault: Offline Inhibit Flag Off
RPIL: 80 ms Use Unicast: n/a
Module Defined Value Data Type

Configuration Tag
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Local:4:C AB:1769_IF16:C:0
RealTimeSample 0 INT
.TimestampEn 0 BOOL
.ChOOFilter 0 SINT
.ChOOAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChOOAlarmEn 0 BOOL
.ChOOEn 1 BOOL
.ChOORangeType 0 SINT
.ChOODataF ormat 3 SINT
.ChOOHAlarmLimit 0 INT
.ChOOLAlarmLimit 0 INT

0 INT

.ChOOAlarmDeadban

d
.ChOlFilter 0 SINT
.ChOlAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO1AlarmEn 0 BOOL
.ChO1En 1 BOOL
.ChO1RangeType 0 SINT
.ChO1DataFormat 3 SINT
.ChOlHAlarmLimit 0 INT
.ChOlLAlarmLimit 0 INT

0 INT

.Ch01AlarmDeadban

d
.ChO2Filter 0 SINT
.ChO2AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch02AlarmEn 0 BOOL
.Ch02En 1 BOOL
.ChO2RangeType 0 SINT
.Ch02DataF ormat 3 SINT
.ChO2HAlarmLimit 0 INT
.ChO2LAlarmLimit 0 INT

0 INT

.Ch02AlarmDeadban

d
.ChO3Filter 0 SINT
.ChO3AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO3AlarmEn 0 BOOL
.ChO3En 1 BOOL
.ChO3RangeType 0 SINT
.ChO3DataFormat 3 SINT
.ChO3HAlarmLimit 0 INT
.ChO3LAlarmLimit 0 INT

0 INT

.Ch03AlarmDeadban

d
.ChO4Filter 0 SINT
.ChO4AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO4AlarmEn 0 BOOL
.ChO4En 1 BOOL
.ChO4RangeType 0 SINT
.Ch04DataF ormat 3 SINT
.ChO4HAlarmLimit 0 INT
.ChO4LAlarmLimit 0 INT

0 INT

.Ch04AlarmDeadban

d
.ChO5Filter 0 SINT
.ChO5AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO5AlarmEn 0 BOOL
.ChOSEn 1 BOOL
.ChO5RangeType 0 SINT
.ChO5DataF ormat 3 SINT
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.ChOSHAlarmLimit 0 INT
.ChOSLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch05AlarmDeadban
d
.ChO6Filter 0 SINT
.ChO6AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO6AlarmEn 0 BOOL
.ChO6En 1 BOOL
.ChO6RangeType 0 SINT
.Cho6DataF ormat 3 SINT
.ChO6HAlarmLimit 0 INT
.ChO6LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO6AlarmDeadban
d
.ChO7Filter 0 SINT
.ChO7AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO7AlarmEn 0 BOOL
.ChO7En 1 BOOL
.ChO7RangeType 0 SINT
.Ch07DataFormat 3 SINT
.ChO7HAlarmLimit 0 INT
.ChO7LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO07AlarmDeadban
d
.ChO8Filter 0 SINT
.ChO8AlarmLatchEn 0 BOOL
.ChO8AlarmEn 0 BOOL
.ChO8En 1 BOOL
.ChO8Range Type 0 SINT
.ChO8DataFormat 0 SINT
.ChO8HAlarmLimit 0 INT
.ChOS8LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.ChO8AlarmDeadban
d
.ChO9Filter 0 SINT
.ChO9AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch09AlarmEn 0 BOOL
.ChO9En 1 BOOL
.ChO9RangeType 0 SINT
.Ch09DataFormat 0 SINT
.ChO9HAlarmLimit 0 INT
.ChO9LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Ch09AlarmDeadban
d
.Chl0Filter 0 SINT
.Chl0AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl0AlarmEn 0 BOOL
.Chl0En 1 BOOL
.Ch10RangeType 0 SINT
.Chl0DataF ormat 0 SINT
.Chl0HAlarmLimit 0 INT
.Chl0LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl0AlarmDeadban
d
.ChlIFilter 0 SINT
.ChllAlarmLatchEn 0 BOOL
.ChllAlarmEn 0 BOOL
.Chl1En 1 BOOL
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.Chl1RangeType 0 SINT
.Chl1DataFormat 0 SINT
.Chl1HAlarmLimit 0 INT
.ChllLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl1AlarmDeadban
d
.Chl2Filter 0 SINT
.Chl12AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chi2AlarmEn 0 BOOL
.Ch12En 1 BOOL
.Ch12RangeType 0 SINT
.Ch12DataFormat 0 SINT
.ChI2HAlarmLimit 0 INT
.ChI2LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl2AlarmDeadban
d
.Ch13Filter 0 SINT
.Chl3AlarmLatchEn 0 BOOL
.Ch13AlarmEn 0 BOOL
.Ch13En 1 BOOL
.Ch13RangeType 0 SINT
.Chl3DataFormat 0 SINT
.ChI3HAlarmLimit 0 INT
.Chl3LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl3AlarmDeadban
d
.Chl4Filter 0 SINT
.Chl4AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl4AlarmEn 0 BOOL
.Chl4En 1 BOOL
.Chl4RangeType 0 SINT
.Chl4DataFormat 0 SINT
.Chl4HAlarmLimit 0 INT
.Chl4LAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl4AlarmDeadban
d
.Chl5Filter 0 SINT
.Chl5AlarmLatchEn 0 BOOL
.Chl5AlarmEn 0 BOOL
.Chl15En 1 BOOL
.Ch15RangeType 0 SINT
.Chl5DataFormat 0 SINT
.ChlSHAlarmLimit 0 INT
.ChlSLAlarmLimit 0 INT
0 INT
.Chl5AlarmDeadban
d
f [5] 1769-IF4/B <no name>
Entradas Analogicas para PT12 y PT13
Type: 1769-IF4/B 4 Channel Parent: Local
Current/Voltage Analog Input
Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1
Slot: 5 Electronic Keying: Compatible Keying
Revision: 32 Status: Standby
Module Fault: Offline Inhibit Flag off
RPL: 80 ms Use Unicast: n/a
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Module Defined Value Data Type

Configuration Tag

Local:5:C AB:1769 _IF4:C:0
.ChOConfig 2#1011_0011_0000_0000 INT
.ChOFilter 0 0 BOOL
.ChOFilter 1 0 BOOL
.ChOFilter 2 0 BOOL
.ChOFilter 3 0 BOOL
.ChORange 8 1 BOOL
.ChORange 9 1 BOOL
.ChORange 10 0 BOOL
.ChORange 11 0 BOOL
.ChODataFormat 12 1 BOOL
.ChODataFormat 13 1 BOOL
.ChODataFormat 14 0 BOOL
.ChOEn 1 BOOL
.ChlConfig 240000_0000_0000_0000 INT
.ChlFilter 0 0 BOOL
ChiFilter 1 0 BOOL
.ChlIFilter_2 0 BOOL
.ChlFilter 3 0 BOOL
.ChlRange 8 0 BOOL
.ChlRange 9 0 BOOL
.ChlRange 10 0 BOOL
.ChlRange 11 0 BOOL
.ChlDataFormat 12 0 BOOL
.ChlDataFormat 13 0 BOOL
.ChlDataFormat 14 0 BOOL
.ChlEn 0 BOOL
.Ch2Config 2#0000_0000_0000_0000 INT
.Ch2Filter 0 0 BOOL
.Ch2Filter 1 0 BOOL
.Ch2Filter 2 0 BOOL
.Ch2Filter 3 0 BOOL
.Ch2Range 8 0 BOOL
.Ch2Range 9 0 BOOL
.Ch2Range 10 0 BOOL
.Ch2Range 11 0 BOOL
.Ch2DataFormat 12 0 BOOL
.Ch2DataFormat 13 0 BOOL
.Ch2DataFormat 14 0 BOOL
.Ch2En 0 BOOL
.Ch3Config 240000_0000_0000_0000 INT
.Ch3Filter 0 0 BOOL
.Ch3Filter 1 0 BOOL
.Ch3Filter_2 0 BOOL
.Ch3Filter 3 0 BOOL
.Ch3Range 8 0 BOOL
.Ch3Range 9 0 BOOL
.Ch3Range 10 0 BOOL
.Ch3Range 11 0 BOOL
.Ch3DataFormat 12 0 BOOL
.Ch3DataFormat 13 0 BOOL
.Ch3DataFormat 14 0 BOOL
.Ch3En 0 BOOL

# [6] 1769-OB32/A <no name>
Type: 1769-OB32/A 32 Point High Density Parent: Local
24V DC Output

Vendor: Allen-Bradley Vendor ID: 1

Slot: 6 Electronic Keying: Compatible Keying

Revision: 3.1 Status: Standby

Module Fault: Offline Inhibit Flag off
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RPIL: 20 ms Use Unicast: n/a
Module Defined Value Data Type
Configuration Tag
Local:6:C AB:1769_DO032:C:0

.Config 2#0000_0000_0000_0000 INT
ProgToFaultEn 0 BOOL
ProgMode 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000 DINT
0000
.ProgValue 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000 DINT
0000
FaultMode 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000 DINT
0000
FaultValue 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000 DINT
_0000
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