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RESUMEN
El presente proyecto técnico trata sobre la elaboracion de un Programa para identificar
el uso de unidades de resguardo individual como componente del Programa de
Seguridad y Salud Ocupacional para el sector industrial. Se realiz6 con el fin de dar a
conocer la cultura preventiva entre el colaborador y las unidades de resguardo
individual, de esta manera se pueda minimizar los factores de riesgo, a los
colaboradores que se encuentran expuestos dia a dia en su ambiente laboral.

Las industrias no se encuentran familiarizadas con una cultura preventiva por lo que
demanda la correcta utilizacion de unidades de resguardo individual, siendo estas la
ultima medida preventiva, resulta ser la mas empleada pero no con las directrices
correctas para su 6ptimo desempefio en el ambiente laboral. La investigacion de campo
se la realizo en las instalaciones de una fabrica mediante técnicas de investigacion
descriptiva aplicando encuestas, entrevistas y observacion directa a todos los
trabajadores. Ademas, se detectd que un grupo minoritario de los colaboradores posee
un conocimiento basico del uso correcto del URI en el area de trabajo. Por lo que es
primordial la identificacion y socializacion el programa de uso de URI y de qué manera
influye el desconocimiento de este tipo de programas para el desarrollo de las
actividades laborales.

Mediante la elaboracién del programa de uso de URI también se detectan déficits de
la eleccion correcta de estos para los colaboradores de acuerdo con sus actividades
diarias. Por tanto, este nos permitird optimizar los recursos brindados por la fabrica
para la minimizacion de riesgos existentes en las distintas areas, de igual forma
obteniendo las unidades de resguardo de acuerdo con los riesgos encontrados, e
incentivando al personal sobre la cultura preventiva en sus distintos puestos de trabajo.

La utilizacion de herramientas para la recoleccion de datos es una fuente primordial
para la obtencién de datos actualizados sobre el estado del programa, de igual manera
se implementa la utilizacion de indicadores para corroborar el porcentaje de
cumplimiento sobre la utilizacién de dichos recursos brindados por la fabrica.

Se implementa el uso de registros para evidenciar la gestion del programa de unidades
de resguardo, indicando el periodo de abastecimiento, la cantidad a proveer y la
revision de los URI para mantener una rotacion éptima y poder ser mas eficientes en
el control de este tipo de herramientas preventivas en la fabrica.

PALABRAS CLAVES: Unidades de resguardo individual, peligros, esquemas,
registros.
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ABSTRACT
This technical project deals with the development of a Program to identify the use of
individual safeguard units as a component of the Occupational Health and Safety
Program for the industrial sector. It was carried out in order to publicize the preventive
culture between the collaborator and the individual safeguard units, in this way the risk
factors can be minimized, to the collaborators who are exposed day by day in their
work environment.

The industries are not familiar with a preventive culture and therefore demand the
correct use of individual shelter units, being these the last preventive measure, it is the
most used but not with the correct guidelines for its optimal performance in the work
environment. The field research was carried out in the facilities of a factory using
descriptive research techniques, applying surveys, interviews and direct observation
to all workers. In addition, it was detected that a minority group of collaborators
possesses a basic knowledge of the correct use of the URI in the work area. So it is
essential to identify and socialize the URI program of use and how the lack of
knowledge of this type of programs influences the development of work activities.

Through the elaboration of the program of use of URI also deficits of the correct
election of these for the collaborators are detected according to their daily activities.
Therefore, this will allow us to optimize the resources provided by the factory for the
minimization of existing risks in the different areas, in the same way obtaining the
shelter units in accordance with the risks found and encouraging the personnel on the
preventive culture in their different Job positions.

The use of tools for data collection is a primary source for obtaining up-to-date
information on the status of the program, as well as the use of indicators to corroborate
the percentage of compliance with the use of said resources provided by the factory. .
The use of registers is implemented to demonstrate the management of the program of
shelter units, indicating the period of supply, the quantity to be provided and the
revision of the URI to maintain an optimal rotation and be able to be more efficient in
the control of this type of preventive tools in the factory.

KEYWORDS: individual safeguard unit, dangers, schemes, record.
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INTRODUCCION
En nuestro ambiente laboral donde nos desempefiamos diariamente, se pueden originar
maltiples incidentes, accidentes y desarrollar enfermedades profesionales, las mismas
qué se suelen adquirir en ambientes no idoneos en el trabajo. A medida que el
desarrollo industrial avanza, también es necesario implementar medidas de seguridad
para los colaboradores y que estos representen de manera eficiente el crecimiento
industrial.

Para el desarrollo de este proyecto se elabora un programa para identificar el uso de
unidades de resguardo individual como componente del programa de seguridad y salud
ocupacional para el sector industrial, lo que le permitira a las empresas poder crear
programas especificos para el control de unidades de resguardo individual que se
necesiten emplear, partiendo del andlisis inicial de los riesgos existentes en areas y
puestos de trabajo, regularizando las capacitaciones en temas relacionados de uso
adecuado de las unidades de resguardo dirigidos a los colaboradores. Es importante
que en las empresas se inculque esta cultura preventiva tal como se ha comentado
anteriormente, a fin de que exista una aplicacion efectiva relacionada a la oportunidad
de implantarlo.

El proyecto técnico, se basara en visitas técnicas y de consulta a la empresa en estudio,
el cual seré de referente y que se encuentra delimitado temporalmente en un periodo
comprendido desde la aprobacion del ante proyecto hasta la finalizacion y sustentacion
de este.

Para la recoleccion de datos se recurre a la toma de encuestas realizadas tanto a
colaboradores del area operativa y administrativa, realizacion de registros para el
control de los URI entregado al personal. Una vez entregado el registro de URI se
puede constatar el personal que hace buen uso de este y para la sustentacién de un
stock apropiado debido a su uso prolongado.

Ademas, el programa para el uso adecuado de URI se socializara para crear una cultura
de conocimiento sobre qué tipo de URI que el personal debe utilizar de acuerdo con
los riesgos asociados en cada area de trabajo.

Se desarrollard un programa para el manejo adecuado de las unidades de resguardo
individual dirigido a los colaboradores que pertenecen a la fabrica en mencion. De esta
forma, se llevard un registro de uso de Uri para la entrega individual a los
colaboradores, todo esto con el objetivo de socializar una cultura preventiva entre la
poblacion trabajadora, cabe recalcar que para la implementacion del programa el
técnico o personal encargado debe tener un amplio conocimiento en cuanto al area de
Seguridad e Higiene en el trabajo.



Mediante esquemas de requisitos internacionales, se realizara el andlisis individual por
puesto de trabajo donde es importante determinar cada una de las tareas encomendadas
a cada colaborador y area de trabajo para la designacion correspondiente de los Uri,
indicando que parte del cuerpo va a ser protegida y a su vez proporcionar confort para
en cuanto se realice una inspeccion de uso correcto de URI el colaborador cumpla con
lo socializado en la aplicacion del programa y su socializacion es muy importante
seguir paso a paso los requerimientos del programa para Identificar el Uso correcto de
URI para alcanzar los indicadores requeridos por los organismos encargados de
inspeccionar el cumplimiento de las condiciones de trabajo de todos los colaboradores
de laempresa, en vista de que los controles administrativos y de ingenieria no pudieron
minimizar los riesgos al que el colaborador se encuentra expuesto en su jornada
laboral.

Se determina adicional a estos registros una matriz de vida util de Uri a la poblacion
trabajadora, los cuales siempre deben estar a disposicion del personal encargado del
area y de la alta Gerencia de la empresa esto con el fin de sustentar la vida dtil, la
cantidad a reponer en stock de estos, y evidenciar el cumplimiento a la hora de una
inspeccion por las autoridades competentes.

Toda esta implementacion evitara y minimizara los riesgos en la empresa ya que
creando una cultura de URI su tasa de riesgo serd menor y se evitaran incidentes y
accidentes en el puesto de trabajo, ya que el principal factor en cuanto a minimizar
riesgos es el factor humano, por lo tanto, este programa se implementara para beneficio
de los colaboradores de la empresa.

Para la correcta identificacion de los URI por puesto de trabajo es necesario determinar
qué tipo de factor de riesgo se encuentra expuesto y es primordial minimizar su
impacto por la salud del colaborador, se muestra el registro de esquema de asignacion
de URI por puesto de trabajo.

El programa de unidades de resguardo individual consta de diferentes registros para
su registro, identificacion, verificacion y seguimiento del uso de URI, por ello se
elabora una lista maestra para determinar la vigencia de estos y cada qué periodo se
debe revisar para su actualizacion.

Como parte de la mejora continua para la implementacion del programa de unidades
de resguardo individual, se prioriza una vez al afio realizar una evaluacion del
programa para verificar si el riesgo se encuentra controlado en las areas de estudio y
si los colaboradores asocian el programa como parte de su cultura preventiva, de esta
manera se implementan indicadores para determinar el porcentaje de cumplimiento de
las inspecciones de URI
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El principal beneficiario del trabajo de titulacion corresponde a la autora, debido a que
es la que se encuentra realizando dicho trabajo para obtener el titulo de Ingeniera
Industrial. Ademas de la comunidad que labora de manera directa e indirecta para una
empresa de elaboracion de esquineros plasticos.



CAPITULO I: EL PROBLEMA

1.1 Antecedente

Para el objeto de estudio se toma en consideracion una empresa industrial que se dedica
a la elaboracion de esquineros plasticos, la misma inicia sus actividades el 02 de marzo
de 2004, desde esta fecha hasta la actualidad no ha implementado por completo el
Sistema de Seguridad Ocupacional, a tal punto que parte de sus deficiencias son las
unidades de resguardo individual, ya que no lleva registros de entrega, ni ha
identificado cuales son los apropiados para sus colaboradores, es decir en este tema no
se encuentran al margen de la ley desde el inicio de sus operaciones.

Durante toda su existencia no se ha contratado personal experto que lleve el tema de
Seguridad y Salud Ocupacional para desarrollar este programa por completo que por
ley debe cumplirse desde el afio 1986, por lo que no presenta antecedentes en este
tema.

1.2 Importanciay alcances

La importancia de elaborar este programa del uso de unidades de resguardo individual
es gque contribuira a identificar, minimizar y proteger a los colaboradores de los riesgos
potenciales y enfermedades laborales que se encuentran expuestos, apoyar el
cumplimiento de las leyes y mejorar el rendimiento general de la organizacion, y la
percepcion de seguridad del empleado, permitiendo asi aumentar la productividad
debido a la reduccién de accidentes laborales. Los beneficios que obtendra la empresa
contribuiran al cumplimiento de los requerimientos legales, evitando multas derivadas
y prevenir accidentes laborales. El director general de la OIT reconoce que a nivel
mundial existen 2,3 millones de muertes al afio por accidentes y enfermedades
laborales, resultando alrededor de 860 mil personas con alguna herida diariamente en
el trabajo. (Negocio, 2015).

En Ecuador el seguro general de Riesgo en el trabajo maneja cifras que suman
alrededor de dos mil muertes por afio en Ecuador, de las cuales el 86% se producen
por enfermedades profesionales o accidentes de trabajo segun el tltimo informe de la
Organizacidn Internacional del Trabajo.” (Siniestralidad laboral es alta en el Ecuador,
2016)

Por tal motivo, el alcance de este proyecto se limita al desarrollo de un programa sobre
el uso de unidades de resguardo individual, correspondiente a las diferentes actividades
de trabajo que se realizan dentro del sector industrial y que permita obtener un control
sobre el uso adecuado de las unidades de resguardo personal para las actividades a
desempefiar.



1.3 Delimitacion

El presente proyecto técnico se limita a la elaboracion del programa de uso de unidades
de resguardo individual en el sector industrial que se dedica a la elaboracion de
esquineros plasticos basado en las normativas estandarizadas nacionales y en las
OSHAS internacionales.

El limite temporal para el presente proyecto se considera el lapso de doce meses, a
partir de que el consejo de carrera de ingenieria industrial aprobo el mismo.

El limite espacial de la investigacion se concentra en las instalaciones de la empresa
que se encuentra ubicado en la ciudad de Duran km. 16 v via Duran - Tambo. (Ver
figura 1, ubicacion de fabrica de esquineros de pléastico).

Figura 1. Ubicacién de fabrica de esquineros plasticos
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Fuente: Google Maps.

Para la elaboracion del programa de uso de unidades de resguardo individual, se
considera que las delimitaciones académicas comprenden los conocimientos
profesionales estudiados a continuacion:

e Seguridad Industrial

e Ingenieria de métodos.

e Administracién de proyectos.

e Legislacion Laboral.

e Gestion de Recursos Humanos.
e Técnicas de Investigacion.



1.4 Objetivos

14.1

Objetivo general

Elaborar un programa de gestion para identificar el uso de las Unidades de Resguardo
Individual, a través de directrices para poder responder de manera convenientemente
a la Administracién Moderna.

1.4.2

Obijetivos especificos

Elaborar diagnostico situacional del uso de las unidades de resguardo
individual.

Establecer estandares requeridos en las unidades de resguardo individual.
Determinar registros para el cumplimiento de estandares.
Definir mantenimiento de los registros de las unidades de resguardo individual.

Precisar evaluacion regular del programa de uso de las Unidades de Resguardo
Individual.



CAPITULO II: FUNDAMENTO TEORICO.

2.1 Definicién de Términos Basicos

URI: Unidades de Resguardo Individual. Son todos aquellos dispositivos, accesorios
y vestimentas de diversos disefios que emplea el trabajador para protegerse contra
posibles lesiones.

Salud: Se denomina asi al completo estado de bienestar fisico, mental y social. No
Unicamente la ausencia de enfermedad.

Seguridad y Salud en el Trabajo (SST): Es la ciencia y técnica multidisciplinaria
que se ocupa de la valoracidon de las condiciones de trabajo y la prevencion de riesgos
ocupacionales, a favor del bienestar fisico, mental y social de los trabajadores,
potenciando el crecimiento econémico y la productividad.

Sistema gestion de la seguridad y salud en el trabajo: Es el conjunto de elementos
interrelacionados e interactivo que tienen por objeto establecer una politica y objetivos
de seguridad y salud en el trabajo y la forma de alcanzarlos.

Empleador: La persona o entidad, de cualquier clase que fuere, por cuenta u orden de
la cual se ejecuta la obra o a quien se presta el servicio.

Trabajador: La persona que se obliga a la prestacién del servicio o a la ejecucion de
la obra se denomina trabajador y puede ser empleado u obrero.

Organizacion: Toda compaiiia, negocio, firma, establecimiento, empresa, institucion,
asociacion o parte de los mismos, independiente que tenga carécter de sociedad
anonima, de que sea publica o privada con funciones y administracion propias. En las
organizaciones que cuentan con mas de una unidad operativa, definirse como
organizacion cada una de ellas.

Seguridad: Mecanismos juridicos, administrativos, logisticos tendientes a generar
determinados riesgos o peligros fisicos o sociales.

SGP: Sistema Nacional de Gestidn de Prevencion de Riesgos Laborales Ecuatoriano.

Seguridad laboral o del trabajo: El conjunto de técnicas aplicadas en las areas
laborales que hacen posible la prevencion de accidentes e incidentes trabajo y averias
en los equipos e instalaciones.

Riesgo del trabajo: Es la posibilidad de que ocurra un dafio a la salud de las personas
con la presencia de accidentes, enfermedades y estados de insatisfaccion ocasionados
por factores o agentes de riesgos presentes en el proceso productivo.
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Accidente: Cualquier suceso que es provocado por una accion violenta y repentina
ocasionada por un agente externo involuntario, y que da lugar a una lesion corporal.

Incidente: Es un acontecimiento no deseado o provocado durante el desempefio
normal de las actividades laborales que se realicen normalmente y que podria
desembocar en un dafio fisico, una lesién, una enfermedad ocupacional, aunque no
llega a serlo.

Material: Es un elemento que puede transformarse y agruparse en un conjunto. Los
elementos del conjunto pueden tener naturaleza real (tangibles), naturaleza virtual o
ser totalmente abstractos.

Servicio: Es el conjunto de acciones las cuales son realizadas para servir a alguien,
algo o alguna causa. Los servicios son funciones ejercidas por las personas hacia otras
personas con la finalidad de que estas cumplan con la satisfaccion de recibirlos.

2.2 Mareco legal

2.2.1  Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo. Decision 584
En el Instrumento Andino capitulo I, art. 1, indica que: “Equipos de proteccion
personal: Los equipos especificos destinados a ser utilizados adecuadamente por el
trabajador para que le protejan de uno o varios riesgos que puedan amenazar su
seguridad o salud en el trabajo.”

En el capitulo III, art. 11, indica que se debe: “Combatir y controlar los riesgos en su
origen, en el medio de transmision y en el trabajador, privilegiando el control colectivo
al individual. En caso de que las medidas de prevencidén colectivas resulten
insuficientes, el empleador debera proporcionar, sin costo alguno para el trabajador,
las ropas y los equipos de proteccion individual adecuados™ (Decision 584, 2004)

2.2.2 Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento
del Medio Ambiente de Trabajo Decreto Ejecutivo 2393

En el decreto ejecutivo 2393 de en la seccion sobre las obligaciones del empleador se

indica en el art. 11. Que: “Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestido adecuado

para el trabajo y los medios de proteccion personal y colectiva necesarios.”

En cuanto a la proteccion personal se indica en el art. 60: “Los trabajadores expuestos

en intervalos frecuentes a estas radiaciones seran provistos de equipos de proteccion

ocular u otros necesarios.”

En el art. 61. “Se dotard a los trabajadores expuestos a radiaciones ultravioletas de

gafas o pantallas protectoras con cristales absorbentes de radiaciones, y de guantes y

cremas aislantes para proteger las partes que quedan al descubierto.”

En el art. 72. “Los aparatos respiratorios y las gafas se emplearan cuando sea ineludible
penetrar en el lugar donde se produjeran escapes peligrosos de gas y en los trabajos de
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reparaciones, cambio de elementos de la instalacion, carga, etc. Al personal que deba
permanecer prolongadamente en los locales con temperaturas bajas, camaras y
depdsitos frigorificos se le proveera de prendas de abrigo adecuadas, gorros y calzado
de cuero de suela aislante, asi como de cualquier otra proteccion necesaria a tal fin. A
los trabajadores que deban manejar llaves, grifos, etc., 0 cuyas manos entren en
contacto con sustancias muy frias, se les facilitaran guantes o manoplas de materias
aislantes del frio.

En el art. 176. Sobre la ropa de trabajo: “Se utilizard ropa de proteccion personal
totalmente incombustibles en aquellos trabajos con riesgos derivados del fuego. Dicha
ropa debera reunir necesariamente las siguientes condiciones: Las mirillas en los casos
en que deban utilizarse, ademas de proteger del calor, deberdn garantizar una
proteccion adecuada de los 6rganos visuales. En los trabajos con riesgos provenientes
de radiaciones, se utilizara la ropa adecuada al tipo y nivel de radiacion, garantizandose
la total proteccion de las zonas expuestas al riesgo.”

En el art. 177. Sobre la proteccion del craneo indica que: “Cuando en un lugar de
trabajo exista riesgo de caida de altura, de proyeccién violenta de objetos sobre la
cabeza, 0 de golpes, sera obligatoria la utilizacion de cascos de seguridad. En los
puestos de trabajo en que exista riesgo de enganche de los cabellos por proximidad de
maquinas o aparatos en movimiento, o cuando se produzca acumulacién de sustancias
peligrosas o sucias, sera obligatoria la cobertura del cabello con cofias, redes u otros
medios adecuados, eliminandose en todo caso el uso de lazos o cintas. Siempre que el
trabajo determine exposicién a temperaturas extremas por calor, frio o lluvia, serd
obligatorio el uso de cubrecabezas adecuados.” (IESS, 1986)

2.2.3 Cddigo de Trabajo

Asegurar las condiciones laborales de los trabajadores es una obligacion segln el Art.
410. “Obligaciones respecto de la prevencion de riesgos. - Los empleadores estan
obligados a asegurar a sus trabajadores condiciones de trabajo que no presenten peligro
para su salud o su vida. Los trabajadores estdn obligados a acatar las medidas de
prevencion, seguridad e higiene determinadas en los reglamentos y facilitadas por el
empleador. Su omisién constituye justa causa para la terminacion del contrato de
trabajo.”

Art. 412.- Preceptos para la prevencion de riesgos. - El Departamento de Seguridad e
Higiene del Trabajo y los inspectores del trabajo exigiran a los propietarios de talleres
o fabricas y de los demas medios de trabajo, el cumplimiento de las 6rdenes de las
autoridades, y especialmente de los siguientes preceptos: “6. Que se provea a los
trabajadores de mascarillas y mas implementos defensivos (unidades de resguardo
individual). 7. A los trabajadores que presten servicios permanentes que requieran de
esfuerzo fisico muscular habitual y que, a juicio de las comisiones calificadoras de
riesgos, puedan provocar hernia abdominal en quienes los realizan, se les proveera de
unidades de resguardo individual adecuado.” (trabajo)
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2.3 Organismos de Control.

2.3.1 Ministerio de Relaciones Laborales.

La funcidn de este organismo de Estado es mantener la paz social, mediante armonicas
y justas relaciones de trabajo entre empleados y trabajadores, para el desarrollo de las
actividades productivas.

Precautelar y proteger la integridad fisica y salud mental de los trabajadores en el
desempefio de sus labores e impulsar y auspiciar las organizaciones laborales
conforme con lo que dispone la ley contribuyendo efectivamente a la consecucién de
los objetivos de la politica de empleo y desarrollo de los recursos humanos.

2.3.2 Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social

Es el organismo ecuatoriano de brindar la seguridad social, es una entidad cuya
organizacion se fundamenta en proteger a la poblacién urbana y rural en dependencia
laboral o no, contra las limitaciones o falta de contingencia en rubros como
maternidad, salud integral, riesgos de trabajo, incapacidad, cesantia, vejez, invalidez o
muerte.

La mision del Seguro de Riesgos del Trabajo es garantizar a los afiliados y
empleadores, seguridad y salud laboral mediante acciones y programas de prevencién
y auditorias, y brindar proteccidén oportuna a los afiliados y a sus familias en las
contingencias derivadas en accidentes de trabajo y enfermedades profesionales.

2.3.3 Servicio Ecuatoriano de Normalizacién

El Servicio Ecuatoriano de Normalizacién es un organismo publico ecuatoriano
encargado de la normalizacion, validacion y certificacion, metrologia y
reglamentacion técnica. EI INEN es una entidad adscrita al Ministerio de Industrias y
Productividad.

La mision es fortalecer el Sistema Ecuatoriano de la Calidad, mediante procesos de
normalizacion, reglamentacion técnica, evaluacion de la conformidad y metrologia,
para contribuir a la competitividad, confianza y satisfaccion de la sociedad
ecuatoriana, con nuestro talento humano, cumpliendo con los requisitos legales y
regulatorios.
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CAPITULO IlI: MARCO METODOLOGICO

3.1 Metodologia

Como metodologia del presente proyecto técnico se emplea técnicas de investigacion
descriptivas para obtener la informacion necesaria para desarrollar analisis del
proyecto. Para el desarrollo de estas técnicas se utiliza datos observados en el objeto
de estudio, con esta informacion realizar un resumen de los datos obtenidos. Para la
primera fase se realiza un resumen exploratorio, y a continuacion como segunda fase
se realiza un resumen descriptivo. Estas dos fases preparan la informacion obtenida
para el anélisis mediante el uso de métodos inferenciales y de construccion de modelos.
(Garcia, 1977)

3.2 Unidad de anélisis

La unidad de analisis implica a que o quienes son objetos de investigacion, por lo tanto,
para este proyecto de estudio, la unidad de analisis abarca alrededor de 20
colaboradores de una fabrica que elabora esquineros de plastico, donde se ejecutan
diferentes actividades de operaciones en la planta de produccién y administrativas.

3.3 Técnicas de recoleccion de datos

3.3.1 Encuestas
Para la primera fase del diagnostico se efectuaron toma de preguntas como
procedimiento inicial para la elaboracion de los disefios de esta investigacion
descriptiva, esto nos permitird obtener un diagndstico de la situacion actual de la
empresa con respecto a las unidades de resguardo personal otorgadas a los
colaboradores para su uso prolongado en las actividades laborales.
Se efectud la toma de encuestas sobre el conocimiento, uso, almacenamiento y
dotacion de las unidades de resguardo individual, de esta forma poder reconocer el
grado de cumplimiento en los colaboradores. Para la toma de preguntas, la muestra es
de 20 personas, basadas en una poblacion de veinte personas con margen de error del
10% vy el 90% de confianza, para proceder con el calculo de muestra se utilizo la
formula que se aprecia en la tabla 1. (Vallejo, 2012).

Tabla 1. Calculo de la muestra para poblaciones

k%>.p.qn
n=-=— 2
(ec.(n—-1))+(k“.p.q)
20
1.65
10%
0,5
0,5

16

Fuente: Autora
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3.3.2 Entrevista

Se realizd entrevistas para la comprobacion del nivel de cumplimiento sobre el uso de
unidades de resguardo individual, como parte inicial se entrevisto al gerente operativo
y al supervisor del area operativa de la empresa, de esta manera verificar, y obtener
informacidn sobre el nivel de cumplimiento de normativas, entrega de unidades de
resguardo individual perteneciente al sistema de higiene y seguridad en el trabajo.
(Morales, 2012)

3.3.3 Observacion directa

La observacion directa es una técnica objetiva en recoleccion de datos, que permite
adquirir informacion sin entrevistas o verificacién de documentacion. De esta manera
se obtiene informacion aun cuando no exista el interés de proporcionarla, siendo
independiente de la capacidad y veracidad de las personas a estudiar. La observacion
directa comprende diferentes caracteristicas de estudio:

3.3.3.1 Observacion no estructurada

Para la observacion no estructurada se recolecta y anota todos los hechos que sucedan
en determinados momentos sin poseer guia sobre lo que se va a observar por parte de
los supervisores o colaboradores.

3.3.3.2 Observacion participante
La observacion participante se conforma mediante la participacion directa del
observador en conjunto con el grupo de analisis en estudio.

3.3.3.3 Observacion colectiva

Para el desarrollo de la observacion colectiva se requiere de la observacion en equipo,
esta se realiza de las siguientes maneras: todos observan lo mismo o cada uno observa
un aspecto diferente.

3.4 Elementos de recoleccion de datos

3.4.1 Cuestionarios

Los cuestionarios son elementos que agrupan los datos estrictamente estandarizados,
donde se integran las variables de objeto de investigacion, por esto las preguntas de un
cuestionario conforman los indicadores de las encuestas. Para el proyecto de estudio
se ha utilizado un cuestionario de preguntas cerradas sicotonicas en donde solo existen
respuestas logicas como lo es SI o NO. (Alaminos, 2006)

3.4.2 Preguntas del cuestionario.
e (Conoce si la empresa cuenta con un Sistema de control de Uso y
mantenimiento de URI?
e  ;Conoce el significado de URI?

e :Cree que es importante la aplicacion de un sistema de control de uso de URI
en los puestos de trabajo?

e  ;Conoce los riesgos a los que esta expuesto si no usa LA URI?
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e ;Conoce el concepto de incidente y accidente?

e ;Harecibido algun tipo de capacitacion sobre el uso correcto del EPP dentro
de los 3 ultimos meses?

e (El URI le genera alguna dificultad para la realizacion de la tarea
encomendada?

e  ;Conoce si laempresa cuenta con un plan de emergencia en caso de desastres
naturales o desastres provocados por el hombre?

e  ;Sabe qué hacer en caso de cualquier caso de emergencia?

e (Ha participado de un simulacro de emergencia dentro de los 3 ultimos
meses?

e  ;Considera que la empresa cuenta con los recursos materiales necesarios para
la prevencion de riesgos y emergencias?

3.4.3 Registros de verificacion

Son aquellos que permiten constatar si se cumple 0 no con los requisitos diarios, se
desarrolla en una serie de items referidos a caracteristicas, realizaciones y actividades
que requieren que el observador indique simplemente si se cumpli6 o0 no una actividad
en la inspeccion, o si una determinada caracteristica aparece o no en la actuacion
observada, etc. Se refiere también a acciones o incidentes que pueden aparecer 0 no
durante un periodo de observacion determinado.

En la figura 2 se puede observar un registro de entrega de las unidades de resguardo
individual basico donde se puede comprobar el tipo de URI, motivo de entrega, el area
de la actividad, foto del colaborador expuesto, firma del receptor y alguna observacién
adicional del URI entregado. Este registro se apertura una vez el colaborador se integre
a las actividades de la empresa y se encontrara como area responsable talento humano.

Se integraran otros tipos de registros para verificar el uso y cumplimiento de las
normas de seguridad mediante la utilizacion de URI.



Figura 2. Registro de seleccion y uso de las URI y ropa de trabajo
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3.5 Priorizacion de riesgos existentes en distintas areas
Las medidas de seguridad como lo es la implementacion de un programa de uso de
unidades de resguardo individual a adoptar se ejecutaran complementariamente a partir
de las actividades observadas en las distintas areas y bajo las siguientes caracteristicas:

e Tareas por realizar, su duracion y frecuencia.

e Lugares donde se realiza el trabajo.

e Quien realiza el trabajo, tanto permanente como ocasional.

e Otras personas que pueden ser afectadas por las actividades del trabajo.

e Estimacion de riesgos.

e Probabilidad de ocurrencia.
Se aplicaran también metodologias especificas de evaluacion de riesgos para la
prevencion, es importante recalcar que el uso de URI en cuanto a las medidas
preventivas de riesgos debe ser la Ultima barrera de proteccion del colaborador. Se
debe determinar qué tipo de riesgos latentes existen y cuantos colaboradores se
encuentran expuestos, entre los siguientes factores de riesgos tenemos los siguientes:

e Riesgos mecanicos.

e Riesgos fisicos.

e Riesgos quimicos.

¢ Riesgos bioldgicos.

3.6 Clasificacion de los URI.
Para clasificar los tipos de URI acorde al puesto de trabajo se debe preparar una lista
de actividades, agrupandolas en forma racional y manejable. Una posible forma de
clasificar las actividades de trabajo es la siguiente:

e Avreas externas a las instalaciones de la fabrica.

e Etapas en el proceso de produccion o en el suministro de un servicio.

e Trabajos planificados y de mantenimiento.

e Tareas definidas por area de trabajo.
Se debe suministrar la unidad de resguardo individual al colaborador cada vez que
exista una exposicion actual o potencial a los peligros encontrados en los procesos o
medio ambiente, o sea a todo colaborador que se encuentre sometido a una sustancia
o fuente de energia que podria exceder o excede el limite umbral del cuerpo, parte del
cuerpo o sistema (por ejemplo, sistema respiratorio). (Abrego, 2000)

La decision para el uso de unidades de resguardo individual puede basarse en
evaluaciones o encuestas formales, estas encuestas deben incluir por lo menos dos de
los siguientes andlisis (Herrick, 2001)

e Analisis y revision de tareas.

e Analisis de riesgos.

e Analisis de peligros fisicos.

e Analisis de Accidentes /incidentes.

e Revision de regulaciones, codigos y estandares en la industria.
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El uso de unidades de resguardo individual debe ser considerado solo cuando los
controles de ingenieria sean impracticos o cuando los controles de ingenieria y los
controles administrativos por si solos no suministren una reduccion suficiente del
riesgo. (Pérez Diaz, 2009)

Evaluaciones informales incluyen revisiones de areas especificas que podrian seguir
como foco de una investigacion de accidentes, enfermedades, reclamos, provisiones
de requisitos legales o buenas practicas de la industria. (Sum Rosales, 2014)

Es primordial que el Uri se utilice, de acuerdo con las siguientes condiciones:

e Riesgos existentes variados.

e Estimacion de gravedad del riesgo.

e Frecuencia de la exposicion.

e Informacion basica del fabricante de URI.

Para clasificar el URI se debe tomar en consideracion el grado de proteccién que
ofrece:

e Uri integral, aquellos que protegen al colaborador sin determinar las partes del
cuerpo a proteger.

e Uri parcial, aquellos que protegen determinadas partes del cuerpo del
colaborador.

En la figura 3, se muestra un esquema de asignacién de URI, donde se identifican las
partes del cuerpo expuestas, tipo de URI para las distintas partes del cuerpo y los
riesgos comunes clasificados de acuerdo con su magnitud de exposicion del
colaborador.



Figura 3. Esquema de asignacion de URI’s por puesto de trabajo
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3.6.1 Proteccion para los ojos.

Se debe suministrar el URI que proteja el rostro y ojos para medio ambientes
peligrosos en donde exista una probabilidad razonable, de esta manera prevenir o
reducir lesiones relacionadas con el uso de tal equipo. ElI empleador debe tener
disponible del tipo de proteccién apropiada para la clase de trabajo realizado, y es
obligaciéon del colaborador usar determinado URI para realizar sus actividades
laborales.

La proteccion apropiada para los ojos debe ser suministrada en donde las maquinas u
operaciones presentan un peligro por objetos voladores, encandilamiento directo o
reflejado, liquidos peligrosos, radiacion perjudicial o una combinacion de estos
peligros.

Los protectores deben satisfacer los requerimientos minimos siguientes:

e Deben proveer una proteccion adecuada contra los peligros particulares para
los cuales fueron disefiados.

e Deben ser razonablemente comodos cuando son usados de acuerdo con las
especificaciones del disefio.

e Deben ajustar comodamente y no interferir indebidamente con el movimiento
del usuario.

e Deben ser duraderos.

e Pueden ser desinfectados y aseados (a menos que sean desechables).

Entre los Uri para la proteccién de los ojos tenemos los siguientes:

e Gafas de montura universal
e Gafas de montura integral
e Pantallas para soldadura

3.6.2 Proteccién para la cabeza

Se debe suministrar proteccion para la cabeza donde existan peligros de impacto y
penetracion de objetos voladores, por sacudidas eléctricas y quemaduras limitadas por
metales fundidos, liquidos calientes o corrosivos. Las gorras de plastico delgado no es
un sustituto aprobado para la proteccion de la cabeza. (del Pino Lazaro, 1988)

Entre los Uri para la proteccién de la cabeza tenemos los siguientes:

e Cascos de seguridad clase A, B, C,Ey G.
3.6.2.1 Cascos de seguridad clase A

Este tipo de casco segun la absorcién de impacto, la fuerza transmitida a la cabeza de
debe ser menor a 5 kN. Debe tener resistencia a la penetracion, es decir no tener
contacto con la superficie de la cabeza. El material que compone el casco debe dejar
de arder en el periodo de 05 segundos desde que se retira de la llama. Ademas, debe
soportar una tension de hasta 30000 V.
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3.6.2.2 Cascos de seguridad clase B

Este tipo de casco segun la absorcion de impacto, la fuerza transmitida a la cabeza de
debe ser menor a 5 kN. Debe tener resistencia a la penetracion, es decir no tener
contacto con la superficie de la cabeza. EI material que compone el casco debe dejar
de arder en el periodo de 05 segundos desde que se retira de la llama. Ademas, debe
soportar una tension de hasta 2200 V.

3.6.2.3 Cascos de seguridad clase C

Este tipo de casco segun la absorcion de impacto, la fuerza transmitida a la cabeza de
debe ser menor a 5 kN. Debe tener resistencia a la penetracion, es decir no tener
contacto con la superficie de la cabeza. EI material que compone el casco debe dejar
de arder en el periodo de 05 segundos desde que se retira de la llama.

3.6.3 Proteccion para el pie/dedos del pie/ empeine

Se debe suministrar el Uri de proteccidn para los pies donde exista un peligro potencial
de lesiones a los pies, dedos del pie y empeine. La intencion del calzado es proveer
proteccién a los dedos del pie/o empeine con fuerzas externas. Las protecciones para
los dedos del pie o empeines pueden ser incorporadas como una parte integral del
disefio de construccion del calzado o puede utilizarse una variedad conveniente de
protecciones aprobadas para cumplir o adherir con los estandares de zapatos de trabajo.
Adicionalmente el calzado debe tener una suela o plantilla que sirve de proteccion
contra la penetracién. En ciertas industrias pueden que requieran de otras
caracteristicas (guardas para el metatarso, propiedades antiestaticas, resistencia
eléctrica, etc.). (Alonso Montero, 2008)

Entre los Uri para la proteccion de los pies/ dedos del pie/ empeine tenemos los
siguientes:

e Calzado de seguridad

e Calzado de proteccién antideslizante

e Cubre calzado

e Calzado dieléctrico

e Polainas

e Rodilleras

e Pantalones de seguridad contra cortes de motosierra

3.6.4 Proteccién para las manos y brazos

Se debe suministrar proteccion para las manos y brazos donde existe peligro de
cortaduras tales como manejo de cuchillos, equipo de cortar, o peligro derivado del
manejo de materiales corrosivos, tales como productos quimicos de limpieza o
solventes.

Algodon, cuero, asbesto, o guantes de goma (totales o parciales), y cremas, son
articulos tipicos para la proteccion de las manos. El auditor debe asegurar que la
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organizacion ha identificado la defensa apropiada para la proteccion de la mano contra
los peligros especificos en el lugar de trabajo.

Entre los Uri para la proteccién de las manos y brazos tenemos los siguientes:

e Guantes para corte y manipulacion
e Guantes dieléctricos

e Guantes para soldadura

e Mangas

e Guantes para vibraciones

3.6.5 Proteccién para el oido

Se debe suministrar un sistema de conservacion del oido, incluyendo el URI,
controlador del ruido, exdmenes audio métricos periddicos, y capacitacion del
colaborador, debe ser iniciado siempre y cuando las exposiciones a ruidos igualen o
excedan a un nivel promedio de 85dBA durante un periodo de 8 horas.

Entre los Uri para la proteccion de los oidos tenemos los siguientes:

e Tapones
e Orejeras
e Casco anti ruido

Si mediante mediciones se comprueba que el nivel de ruido supere los 85 dBA durante
la jornada laboral, el empleador debe desarrollar e implementar un sistema controlador
de ruido. La estrategia controladora debe ser disefiada para identificar aquellos
colaboradores que deben ser incluidos en el sistema de conservacién de la audiciéon y
permitir la seleccion de protectores auditivos adecuados, entre los examenes a
realizarse se tiene los siguientes:

e Un sistema de examinacion audio métrico debe incluir a todos los empleados
expuestos.

e Unaudiograma inicial debe ser establecido, seguido por lo menos audiogramas
anuales; los empleados deben ser informados de los resultados de los
audiogramas.

Los Uri para los oidos debe ser suministrado a empleados en aquellas areas donde no
se pueden controlar los niveles de ruido o en donde los controles administrativos
resulten no practicos.

Los colaboradores que requieran llevar proteccion para el oido deben recibir
entrenamiento en:

e Los efectos del ruido a la audicion

e El propésito de protectores de oido, ventajas y desventajas de varios tipos de
protectores, e instrucciones para la seleccion, ajuste, uso y cuidado de los
protectores.
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o El propdsito del examen audio métrico y explicacion de los procedimientos
del examen.

El empleador debe mantener los registros exactos de todas las mediciones de
exposiciones de los empleados, emision de la proteccion de oido, y todo entrenamiento
para la conservacion auditiva.

3.6.6 Proteccion respiratoria

Se debe suministrar un sistema de conservacion de la respiracion, incluyendo los URI
respiradores no-desechables. Un respirador equipado con ajuste para la cara no debe
usarse si el pelo facial proviene un cierre apropiado o si el pelo facial interfiere con la
funcion de la valvula.

Los colaboradores que utilicen los respiradores y otros articulos vitales de unidades de
resguardo individual no-desechables (guantes insulados para electricistas, cinturones
de seguridad y acolladores, gafas de seguridad, etc.), se le debe proporcionar un
entrenamiento que incluya explicaciones y discusiones de lo siguiente:

e Peligros respiratorios.

e Control(s) usado(s) y necesidad por respiradores.

e Razon para la seleccion de un tipo particular de respirador.
e Funciones, capacidades, y limitaciones de los respiradores.
e Métodos de como ponerse un respirador.

e Uso apropiado del respirador.

e Mantenimiento del respirador

En adicién a la evaluacién del cumplimiento de los estandares, condiciones fisicas, las
inspecciones planeadas proveen una oportunidad para sistematicamente evaluar el
cumplimiento de los estdndares de las unidades de resguardo individual.
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CAPITULO IV: RESULTADOS

4.1 Datos generales de la empresa

4.1.1 Descripcion de las actividades comerciales

Las actividades comerciales de la empresa objeto de estudio tiene como finalidad la
elaboracion de esquineros plasticos, divida en dos areas principales: las areas
operativas de planta y administrativas. El area administrativa desarrolla actividades de
control financiero interno, mientras que el area operativa se dedica a la transformacion
de materia prima aglomerado o soplado, para la elaboracion de esquineros utilizados
en la exportacién, manejo o transportacion del banano, de diversas medidas y
espesores con pedidos fijos semanales. Los esquineros elaborados pueden ser
estandares (1,96 metros) y basicos estandar (23 centimetros). La empresa se encuentra
ubicada en via Duran Tambo km 16.5, la misma tiene de un area de construccion
aproximadamente de 2990,26 m2 y tiene como &rea total 5079,63 m2 incluyendo un
acceso de ingreso principal (dos portones metalicos corredizos). En el patio de
maniobras, se encuentra la bascula, donde se pesan los vehiculos con la carga, junto a
este se encuentra la entrada a la planta y junto a la planta, se encuentra el area
administrativa.

4.1.2 Organigrama funcional

En el siguiente organigrama se detalla las funciones principales de la empresa,
otorgando mayor detalle al area operativa, siendo el area donde se gener6 el analisis
de URI.



Figura 4. Organigrama Funcional
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4.1.3 Funciones operativas

En el area operativa se ejecutan diversas funciones para el eficiente funcionamiento de
los procesos que desarrolla la empresa, por esto en la tabla 4 se detalla las funciones
de cada puesto de trabajo. De tal manera, se puede determinar el tipo de riesgos a los
que se encuentran expuestos los colaboradores y las unidades de resguardo individual
acorde a cada actividad productiva.

Tabla 2. Detalle de funciones operativas

FUNCIONES OPERATIVAS ACTIVIDADES TURNOS

Es el encargado de llevar el inventario de la planta, el manejo de

JEFE DEPLANTA la produccion, control de personal y control de mercaderia.

DIURNO

Es la encargada del mantenimiento y soldadura de la plantaen | DIURNO /

AREADEREIIENAIENIE general y el control de calidad del producto terminado. NOCTURNO

Es la encargada del lavado de la materia prima de tipo (soplado)

AREA DE LAVADO donde el proceso empieza desde la descara de materia prima DAY
; NOCTURNO
para luego pasar al &rea de calentado
AREA DE CALENTADO Abastecimiento de la tolva para calentar la materia prima DL
P P | NOCTURNO

Transporte de materia prima (aglomerado) y abastecer la tolva de| DIURNO /

AREADE PELETIZADORA la peletizadora para luego pasar al area de extrusora. NOCTURNO

Se verifica el perfecto estado de cada perfil, se clasifica si pasa
AREA DE EXTRUSORA los controles de calidad y se almacena caso contrario, los perfiles
plasticos defectuosos van al area de molido.

DIURNO /
NOCTURNO

Fuente: Autora

4.1.4 Area Operativa
El area operativa consta de un departamento de bodega y oficina de produccion en
donde se lleva a cabo la programacion de las actividades a ejecutarse en el dia,
elaboracion de érdenes de recepcion de materia prima, verificacion de los productos
elaborados en determinados tiempos Yy realizados en los dos turnos, y el registro del
desperdicio generado en cada maquina, y finalmente la entrega de la produccién
terminada para su respectivo despacho. La actividad productiva principal de la
empresa es la transformacion de aglomerado o soplado (materia prima) por
calentamiento y extrusion, se elaboran esquineros plasticos de diversa densidad:

e Elaboracion de esquineros estandar de 1,96 metros.

e Elaboracion de esquineros basicos de 23 centimetros.
Los esquineros plasticos son utilizados para la exportacion, manejo y transportacion.
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4.1.4.1 Proceso de lavado

En esta &rea se empieza el proceso, donde la MP (soplado) inicialmente se coloca en
una tolva, donde la MP se mantiene en remojo en una piscina con agua limpia,
posteriormente se procede al lavado mediante succion con bombas de alta presion que
alcanzan los 3000 PSI, lo cual permite desprender cualquier impureza impregnada en
la MP( soplado), después se procede al secado del material que se almacena en sacos
de yute para el traslado al area de calentado.

En la figura 5 se puede observar todos los elementos que intervienen y el esquema de
proceso de lavado.

Figura 5. Proceso de lavado
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Fuente: Autora

4.1.4.2 Proceso de calentado

El proceso de calentado de MP (aglomerado) se lo realiza en una maquina
compactadora la misma que a través de cuchillas giratorias desmenuza el plastico y
por friccion se caliente hasta formarse una pasta a una temperatura de 120 ° C
aproximadamente, luego se vierte agua a temperatura ambiental y por choque térmico
se pulveriza el material plastico, mismo que se lo enfria con aire proveniente de un
blower(ventilador) convirtiendo en nueva materia prima. En la figura 6 se muestra el
proceso de calentado.
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Figura 6. Proceso de calentado

Fuente: Autora

4.1.4.3 Proceso de paletizado

Los materiales convertidos en nuevas materias primas en los procesos anteriores se
proceden a formularlas y agregarles pigmento de colores de acuerdo con nuestra
exigencia de tal forma que cumplan con las especificaciones del cliente.
Automaticamente se vierte el material en una maquina mezcladora que es un tambor
que jira a 10 rpm durante 12 segundos y cada parada es de 30 Kg. En la figura 7 se
puede apreciar el proceso de paletizado.

Figura 7. Proceso de paletizado.

Fuente: Autora
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4.1.4.4 Proceso de extrusion

En este proceso el material precalentado pasa a una maquina extrusora donde a traves
de una tolva el material entra en un tunel de calefaccion donde es transportado
internamente por un tornillo sin fin en este mismo sector que esta a una temperatura
de 170 a 200° C se funde y sé homogeniza, para pasar al cabezal (Molde) que tiene la
figura del articulo que deseamos obtener en nuestro caso el perfil. Sobre esta misma
extrusora existe una pequefia extrusora que se conecta con el cabezal para darle la
coloracion en la parte superior del articulo. Seguidamente pasa a las tinas de
enfriamiento las mismas que contienen agua limpia a temperatura ambiental conectada
a un circuito cerrado que es enfriado por una torre de enfriamiento a temperatura de
29 — 30 ° C. El perfil que pasa por las tinas de enfriamiento es transportado a través de
un extractor con rodillos de caucho en donde se determina la velocidad de salida del
articulo. Inmediatamente se lo corta con sierra manual de acuerdo con la longitud
establecida.

Figura 8. Proceso de extrusion

Fuente: Autora

4.1.5 Diagrama de flujo de elaboracion de esquineros plasticos

El diagrama de flujo es una representacion grafica de un proceso, cada paso es
representado por un grafico diferente que contiene una breve descripcién de la etapa
del proceso, estos graficos estan unidos entre si por flechas que indican el flujo del
proceso, a continuacién, en el grafico 1 se encuentra el diagrama de flujo de
elaboracion de esquineros plasticos.
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Gréfico 1. Diagrama de flujo para la elaboracién de esquineros plasticos
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4.2 Programa para la identificacion del uso de unidades de resguardo
individual.

4.2.1 Introduccién

Los peligros y riesgos en los ambientes laborales actuales protagonizan un porcentaje
considerable que repercute en la salud de los colaboradores, las unidades de resguardo
individual no son medidas preventivas primarias. Es importante considerar que debe
utilizarse sélo cuando los posibles controles de ingenieria que reducen el peligro y los
controles administrativos ya se han aplicado. Sin embargo, hay casos en que el
resguardo individual es necesario, a corto o a largo plazo, para reducir o eliminar el
riesgo de lesiones o enfermedades laborales.

En tales casos, el equipo y los dispositivos de resguardo individual deben utilizarse
como parte de un programa que abarque la evaluacion completa de los peligros, la
seleccion y adecuacion correctas del URI, la formacion y la educaciéon de los
servidores que han de utilizarlo, las operaciones de mantenimiento y reparacion
necesarias para mantenerlo en buen estado de servicio y el compromiso conjunto de
directivos y servidores con el buen resultado del programa de proteccion.

4.2.2 Objetivo
Identificar la necesidad para entregar las Unidades de Resguardo Individual que

cumplan criterios técnicos de Seguridad para el control de los riesgos a los que el
colaborador se encuentra expuesto. La dotacion de la unidad de resguardo individual
se realizara como Ultimo mecanismo para la prevencion de riesgos.

4.2.3 Alcance

Todas las areas de la fabrica que no se pueda suplir con medidas preventivas de
ingenieria.

4.2.4 Definiciones

URI: Unidades de Resguardo Individual.

Indicador: Conjunto de mecanismos necesarios para la evaluacion de la gestion de
toda la fabrica. Se presentan como un conjunto de variables cuantitativas y/o

cualitativas sujetas a la medicion, que permiten observar la situacion y las tendencias
de cambio generadas.

Bota de caucho antideslizante: Parte del uniforme que sirve como implemento de
seguridad, para evitar riesgos de caidas en piso mojado.

Bota de seguridad: Calzado para proteccion de los pies del personal que realiza
actividades con algun riesgo de golpes o caidas de objetos.

Casco proteccion: Elemento disefiado para la proteccion de craneo de riesgos como:
golpes, proyecciones y caidas de objetos, eléctricos, Esta constituido de un casquete y
un arnés ajustable.

Guante: Son elementos que previenen la lesion de los dedos, manos y antebrazo, estan
constituidos de diferentes materiales como cuero, latex industriales y lana.
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Protector auditivo: Equipo que atenda las ondas sonoras, previenen el trauma
acustico, existen como protectores tipo copa con diadema que cubren las orejas y tipo
tapon que ingresan en el canal auditivo, estan elaborados de espuma o silicén.

Respirador con filtros: Son equipos y dispositivos destinados a la proteccion de las
vias respiratorias, frente a los diferentes contaminantes ambientales como: particulas,
humaos, gases y vapores, aerosoles o deficiencia de oxigeno.

Contratista: Persona o grupo de personas que es contratado por la fabrica para realizar
una labor ya sea relacionada directamente con la prestacion del servicio o para
cualquier otra actividad. Ejemplo: mensajero, asesores, auditores, personal para
arreglos civiles o eléctricos, etc.

Controles: Conjunto de acciones 0 mecanismos definidos para prevenir o reducir el
impacto de los eventos que ponen en riesgo la adecuada ejecucién de los procesos,
requeridos para el logro de los objetivos.

4.2.5 Metodologia
4.2.5.1 Ildentificacion de las unidades de resguardo individual

El uso de unidades de resguardo individual pertenece a uno de los métodos para el
control de los riesgos ocupacionales en las industrias. Debido a que el URI es la
“Ultima barrera de defensa”, es sumamente importante que sea usado apropiadamente
de acuerdo con los estandares establecidos y a los riesgos que no se pudieron
minimizar mediante controles de ingenieria. Para la correcta identificacion de URI es
necesario determinar tres caracteristicas principales como lo son:

e Condiciones del lugar de trabajo

e Vias de entrada

e Partes del cuerpo comprometidas

En primera instancia la observacion de las condiciones del lugar de trabajo permite
identificar qué tipo de URI es necesario adquirir, para la realizacion de las tareas
encomendadas al colaborador en su jornada laboral. Por otra parte, las vias de entrada
son aquellas donde el riesgo de exposicion compromete la salud del colaborador
mediante la exposicion directa o indirecta. Y por ultimo para identificar las partes del
cuerpo que se encuentran expuestas se debe analizar las distintas actividades del
colaborador en su area de trabajo. (Sanchez, 2003)

La experiencia ha demostrado que el uso unidades de resguardo individual es una de
las soluciones de control menos efectiva que puede ser aplicada. Un sistema como el
intentado aqui debe incluir cosas tales como una revision de los requisitos del URI,
junto con una consideracion formal de la aplicacion de controles de ingenieria,
controles administrativos o la eliminacion del peligro para proteger a los
colaboradores.



31

Los estdndares de la unidad de resguardo individual deben incluir requisitos y
provisiones para el personal diferente a los empleados de la organizacion como
vendedores, visitantes, contratistas, etc.

La participacion del empleado en el desarrollo del sistema que promueve una cultura
preventiva por parte del colaborador.

El auditor debe revisar los codigos regulaciones, anélisis de tareas, inspecciones de
salud ocupacional, y condiciones fisicas aplicables, para determinar si el ajuste sobre
las medidas es necesario. Si lo es, el auditor debe establecer si el programa en
operacion satisface los requisitos.

La devolucion de la unidad de resguardo individual usado o dafiado bajo la
responsabilidad del trabajador ofrece la oportunidad para descubrir abusos, uso
anormal, fallas del equipo, y la posible necesidad de elegir un equipo diferente o mejor.

Una simple politica o declaracién de la gerencia que refuerce la responsabilidad de los
empleados a cuidar su unidad de resguardo individual y esto ayudara a reducir el abuso
de este. Tal declaracion es facilmente comunicada a los empleados cuando es incluida
en os manuales de control de pérdidas del colaborador.

4.2.5.2 Mantenimiento y reposicion de URI

Las unidades de resguardo individual estan provistas de una vida Util de acuerdo con
la frecuencia de uso de estos. Generalmente se suministran a los colaboradores en su
ingreso a la planta, y de acuerdo con las actividades a desarrollar. Por ello es
importante su mantenimiento y reposicién de acuerdo con el tiempo de vida til. En la
figura 9, donde se muestra un cronograma de reposicion de estos a los colaboradores.

Figura 9. Cronograma de reposicion de URI

Tipo/ Periodo Diario Mensual Semestral Anual
Casco Clase C X
Casco Clase E
Casco Clase G
Orejeras
Tapones
Guantes
Anteojos de proteccién
Googles
Pantallas faciales de
seguridad
Careta para soldar
Guantes para soldar X
Mandil para soldar X
Respirador desechable X
Respirador para particulas X
Buso manga larga con
capucha
Zapatos antideslizantes
Jean de trabajo X

XX [X

X |X|X([X

X

Fuente: Autora
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Para la reposicion de URI seré& necesario registrarlo en el formato de registro de entrega
de URI y ropa de trabajo por colaborador con el objetivo de mantener un registro de
evidencia de la entrega de las unidades de resguardo solicitado para la ejecucion de
sus actividades laborales en ambientes laborales seguros.

Salvo el caso de los contratistas, debido a que estos deben entregar un listado de los
Uri entregado al personal.

4.2.5.3 Adiestramiento para el uso correcto de URI

Para los colaboradores que se incorporen a la fabrica serd imprescindible brindarles
una induccion sobre el uso correcto de URI, donde se incluya informacion relevante
en que actividades se comprende el uso obligatorio de determinada unidad de
resguardo.

La capacitacion se debera dictar anualmente e incluir al personal que recién se
reintegra, es recomendable incluirlo en el programa de capacitacion anual.

4.2.5.4 Seguimiento del uso correcto de URI

Para realizar la verificacion del uso correcto de URI, y a su vez disminuir el riesgo de
exposicion a condiciones subestandar que se encuentren expuestos los colaboradores,
se debe llevar a cabo inspecciones para verificar el uso correcto de las unidades de
resguardo individual.

4255 Control de cambios

El programa de unidades de resguardo individual se revisara anualmente para
determinar si existen cambios en los URI o si el proceso productivo cambid, de ser asi
es necesario aplicar URI especificos para determinadas tareas a ejecutarse.

4.3 Diagnostico situacional sobre el uso de unidades de resguardo individual.

4.3.1 Encuestas

Para llevar a cabo un diagnostico de la situacion inicial en la que se encuentra la
empresa con respecto a Seguridad y Salud Ocupacional, se ha realizado una encuesta
béasica de respuesta rapido de SI'y NO, sobre conocimientos referente a la misma, para
conocer el grado de aplicacion. La muestra para realizar las encuestas es de 20 personas
con un margen de error del 5%.

4.3.1.1 Banco de preguntas sobre unidades de resguardo individual

En la tabla 3 podemos visualizar los temas que fueron parte de la encuesta que se le
realizd al personal operativo para obtener informacion relevante en cuanto al
conocimiento de seguridad industrial en el area de trabajo.



Tabla 3. Encuesta realizada a 20 colaboradores sobre URI’s
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PORCENTAJE
ENCUESTA REALIZADA A 20 COLABORADORES DE LA EMPRESA
SI | NO |TOTAL
(Conoce si [a empresa cuenta con un Sistema de control de Uso y mantenimiento de 50,1750, | 1000
(RI?
{Conoce ¢l significado de URI? 8%/ 63%]| 100%
(Cree que es importante la aplicacion de un sistema d control de uso de URTenlos |, | ..., ,
, 31%(69%]| 100%

puestos de trabajo?
(Conoce los riesgos a los que esta expuesto si no usa los URT? 13%]| 73%]| 100%
;Conoce ¢l concepto dz incidente y accidente? 0%/ 50%]| 100%
(Ha recibido almin tipo d= capacitacion sobre el uso correcto del URI dentro defos 3| |, #
" 81%(19% ]| 100%
ultimos meses?
(EIURI le genera alon diicultad para la realizacion de la tarea encomendada? 19% (81%| 100%
(Conoce si [a empresa cuenta con un plan dz emergencia en caso de desastres AR
naturales o desastres provocados por el hombre?
(Sabe que hacer en caso de cualquier caso de emergencial 69%/| 31%/| 100%
(Ha participado de un simulacro de emergencia dentro d los 3 ultimos meses? 13%]|23%]| 100%
(Considera que la empresa cuenta con los recursos materiales necesarios para la o #

o . 19%] 81%| 100%
prevencion dz tiesgos y emergencias?

Fuente: Autora
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4.3.1.2 Resultados de las encuestas

En el gréfico 2 se puede apreciar que del 100% del personal encuestado solo el 25%
tiene conocimiento sobre los sistemas de control y uso de URI que la fabrica debe
tener, por lo que el 75% solo dispone del URI que brinda.

Grafico 2. Pregunta 1

éConoce si la empresa cuenta con un Sistema de control de Uso y
mantenimiento de URI?

S|
HNO

Fuente: Autora

En el grafico 3 se observa que el de 37% tiene conocimiento del significado de URI

por lo que podemos decir que un poco mas de la mitad de los colaboradores es decir
el 63% tiene desconocimiento del tema.

Gréfico 3. Pregunta 2

éConoce el significado de URI?

LN
B NO

Fuente: Autora
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En el gréafico 4 se puede apreciar que el 69% de las personas encuestadas no cree que
sea importante disefiar un sistema para el control de URI. Mientras que el 31% si
considera importante su aplicacion.

Gréfico 4. Pregunta 3

éCree que es importante la aplicacidn de un sistema de
control de uso de URI en los puestos de trabajo?

LN
mNO

Fuente: Autora

En el gréafico 5 se aprecia que el 75% de las personas encuestadas conoce el riesgo en
el que estan expuestos si no utilizan el URI

Gréfico 5. Pregunta 4

éConoce los riesgos a los que esta expuesto si no usa los URI?

m S

mNO

Fuente: Autora
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En el grafico 6, muestra que el 50% de los colaboradores conoce el concepto de
incidente y accidente.

Gréfico 6. Pregunta 5

éConoce el concepto de incidente y accidente?

u S|
mNO

Fuente: Autora

En el gréafico 7 se observa que el 81% de los colaboradores han recibido capacitacion
algun sobre URI.

Gréfico 7. Pregunta 6

éHa recibido algun tipo de capacitacion sobre el uso correcto
del URI dentro de los 3 ultimos meses?

LN
mNO

Fuente: Autores
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En el gréfico 8, el 81% reconoce que el uso de URI no le genera dificultad para la
realizacion de las tareas.

Graéfico 8. Pregunta 7

¢El URI le genera algun dificultad para la realizacion de la
tarea encomendada?

S|
mNO

Fuente: Autora

En el gréafico 9 indica que el 75% de los encuestados tiene conocimiento en como
actuar ante un caso de emergencia, mientras que el 25% seria el porcentaje
vulnerable y posible victima ante alguna emergencia.

Gréfico 9. Pregunta 8

éConoce si la empresa cuenta con un plan de emergencia en
caso de desastres naturales o desastres provocados por el
hombre?

uSl
ENO

Fuente: Autora
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En el grafico 10, el 69% de los colaboradores no tiene conocimiento de como actuar
ante una emergencia.

Gréfico 10. Pregunta 9

éSabe qué hacer en caso de cualquier caso de emergencia?

uSl
ENO

Fuente: Autora

En la grafica 11, el 75% de los colaboradores han participado en un simulacro de
emergencias en los Ultimos 3 meses.

Gréfico 11. Pregunta 10

¢Ha participado de un simulacro de emergencia dentro de los
3 altimos meses?

LN
B NO

Fuente: Autora
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En la gréafica 12, el 81% de los colaboradores considera que no se poseen recursos
necesarios para la prevencion de riesgos en la fabrica.

Graéfico 12. Pregunta 11

éConsidera que la empresa cuenta con los recursos materiales
necesarios para la prevencion de riesgos y emergencias?

m S|
EmNO

Fuente: Autora

4.4 Establecimiento de estandares requeridos para el uso de URI.

Para el establecimiento de los estandares requeridos es primordial que el auditor
verifique mediante observaciones directas realizando inspecciones y verificando las
condiciones de trabajo y el uso adecuado del Uri, de esta forma se determina que las
unidades de resguardo individual cumplan con los requisitos establecidos para cada
miembro del cuerpo expuesto, como se muestra en la tabla 4.

En la misma se establece que miembro se va a resguardar debido a su exposicion, que
tipo de URI es necesario implementar de acuerdo con las tareas que se realizan,
requisitos basicos y exdmenes rutinarios para determinar el estado del colaborador.
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Tabla 4. Requisitos internacionales de unidades de resguardo individual
generalmente aceptados para ojos, cabeza y pie.

En aquellos | En aquellos | En  &reas donde

lugares en donde | lugares donde | existe un potencial

maquinas u | exista peligro de | de lesiones al

operaciones  que | impacto y | pie/dedo del pie.

presenten un | penetracion de

peligro de objetos | objetos que caen o

volatiles, brillo | vuelan  por los

directo o reflejado, | choques eléctricos

liquidos peligrosos | limitados.

0 radiacion

perjudicial.

Anteojos, Cascos de | Impacto y

mascaras, lentes | seguridad con y sin | resistencia de

para  soldadores | ala, proteccion de | compresion,

(debe satisfacer los | voltaje  limitado; | proteccion

estandares). (debe satisfacer los | metatarsica,

estandares). resistencia a

punzadas, a
peligros eléctricos;
conductivos; (debe
satisfacer los
estandares).

Ajuste cémodo

(comodamente, no | Comodo ajuste | Ajuste apropiado.

interferir con el | apropiado.

movimiento).

Fecha de emision, | Fecha de emision, | Fecha de emision,

reemision, tipo | tipo emitido, | cantidad

emitido, instrucciones reembolsada,

instrucciones dadas (necesita | instrucciones

dadas (necesidad | llevar, dadas (necesidades

del uso, | mantenimiento, del uso,

necesidades de | accion mantenimiento,

limpieza, disciplinaria). medida

mantenimiento, disciplinaria).

conservacion,

accion

disciplinaria,

ajuste).

Agudeza  visual,

percepcion

profunda.

Fuente: Autora
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Tabla 5. Requisitos internacionales de unidades de resguardo individual
generalmente aceptados para la mano, oido y respiracion.

Mano Oido Respiracion
Peligro de cortes, o | Exposicién  al | En areas que
del manejo de | ruido que iguala | representen un
COrrosivos, 0 exceda a 85 | ambiente respirable
Donde se solventes u otros | dBA en un | limitado 0 la
necesita productos periodo posibilidad de un
quimicos. promedio de 8 | ambiente deficiente
horas. en oxigeno o con aire
contaminado.
Algodon, guantes | Orejeras Purificadores de aire,
de cuero; | completas, respiradores de
guantelete; guantes | protectores cartuchos quimicos,
. resistentes al calor, | auditivos, lana, | respiradores
Tipos de .
Proteccion cremas, guantes de | protectores no auto_contenldos,
malla, guantes de | desechables respiradores
goma (debe | (debe satisfacer | combinados  (debe
satisfacer los | los estandares). | satisfacer los
estandares). estandares).
Ajuste apropiado. | Ajuste Importantes
apropiado, tipo | requisitos de ajustes.

Requisitos de

correcto para la

ajuste L
exposicion  al
ruido.
Fecha de emision, | Examen Fecha de emision,
reemision, tipo | audiométrico remision, tipo
emitido, fecha de | emitido,
instrucciones dadas | emision, instrucciones dadas,
(necesidad del uso, | instrucciones peligros respiratorios
mantenimiento, dadas presentes; necesidad
conservacion, y | (necesidad  de | de respiradores;
. . medida uso, efectos del | funciones,
Requisitos disciplinari id limpi dad
sugeridos isciplinaria). ruido, - limpieza | capacidades y
conservacion, limitaciones de los
ajuste, medida | respiradores; prueba
disciplinaria). de ajuste; utilizacion,
limpieza y
mantenimiento
apropiado,
conservacion;
medida disciplinaria
Examenes Audiométrico

necesitados

(inicial y anual)

Funcion pulmonar

Fuente:

Autora
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Unidad de resguardo para los 0jos

4.4.1.1 Anteojos de proteccion

Los anteojos de proteccidn se utilizan en cualquier rubro en la industria donde exista
riesgo de radiacion UV y alto impacto. A continuacion, se detalla las especificaciones:

4472

Cubrimiento lateral para mayor visibilidad y proteccion.

Ofrece proteccion frente a impacto de particulas de alta velocidad.
Proteccion contra la radiacion UV.

Construccion liviana.

Tratamiento anti-ralladura para una mayor duracion de los lentes y una
mejora en la vision.

Lentes en policarbonato, altamente resistentes al impacto.

No son resistentes a salpicaduras de solventes quimicos.

Cumple con los requerimientos fisicos y opticos de la norma ANSI Z87.1.
como protector de alto impacto.

Unidad de resguardo para la cara

4.4.2.1 Pantallas faciales de seguridad

Las pantallas faciales de seguridad son utilizadas especialmente para acerias,
fundiciones, incineradoras, altos hornos, fabricas metallrgicas y otras aplicaciones de
alta temperatura. Entre sus especificaciones tenemos las siguientes:

Pantallas de policarbonato de alta claridad

Resistente a impactos,

Temperatura y salpicadura de liquidos cidos.

Alta tolerancia al calor, hasta los 149°C.

Su correcta utilizacién y ensamblaje al casco, disminuye el riesgo de sufrir
lesiones oculares y a la cara. *

Medidas de los Visores: Espesor: 2 mm Dimensiones: 22,9 cm por 36,8cm.

4.4.2.2 Maéascara para soldar

Las mascaras para soldar se utilizan para soldadura eléctrica, oxicorte, soldadura
autogena. A continuacion, se detalla las especificaciones:

443

Resistencia a esquirlas incandescentes.

Resistencia a producto soldaduras al arco.

Sistema de proteccion visual secundaria. Visor alzable.

Incluye vidrio claro y vidrio oscuro G-11 Talete con ajustes tipo ratchet.
Cuenta con sudadera.

Resistencia al impacto.

Unidad de resguardo para la respiracion
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4.4.3.1 Respirador para soldadura

Los respiradores para soldar son utilizados en labores de soldadura, especialmente con
electrodos, presencia de material particulado. Bajas concentraciones de vapores
organicos y gases acidos, malos olores y el uso de aerosoles libres de particulas
oleosas. Entre sus especificaciones tenemos las siguientes:

¢ Cintas elasticas: elastobmero, color blanco y mecanismo de hebillas

e Clic metélico: aluminio

e Valvula: cool flow valve, color blanco

e Elemento filtrante: tela tejida de polipropileno y poliéster carbdn activado
e Peso aprox.: 20gr

e Color: blanco

e Sello oficial: poliuretano

4.4.3.2 Respirador para particulas

Los respiradores para particulas son utilizados en labores de industrias de aluminio,
acero, operaciones con soldadura, en ambientes con desprendimiento de particulas,
virutas, etc. Debe constar con las siguientes especificaciones:

e Pieza Facial: Polimero sintético

e Color: Gris

e Sello facial: Silicon

e Arnés: 4 Puntos de ajuste

e Visor: Policarbonato

e Bandas elasticas: Elastobmero

e Comunicacion: Sistema de Camara de amplificacion

4.4.3.3 Respirador desechable

Los respiradores desechables son de un solo uso por lo cual se utiliza en labores en
especifico tales como: esmerilado, lijado, aserrado, construccion, mineria, industria
quimica, industria farmacéutica, industria alimenticia.

Entre sus especificaciones principales tenemos las siguientes:

e Disefio plegable de 3 paneles
e Bandas de poli-isopreno
e Clip nasal de aluminio ajustable
e Material filtrante cargado electrostaticamente
e Almohadilla nasal de poliuretano
e Material interior suave
e Peso aproximado 10 g
e Color blanco
4.4.4 Unidad de resguardo para la cabeza
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4.4.4.1 Casco de seguridad tipo E

El casco de seguridad tipo E est4 recomendado en aquellas tareas que impliquen riesgo
de caida vertical de objetos, instalaciones electicas expuestas, instalaciones con
objetos sobresalientes, contactos con elementos a elevada temperatura, salpicadura de
sustancias quimicas y en ambientes como los contados en:

Mineria, petréleo y gas, construcciones, refineria, plantas quimicas, industria de
madera, industria metal metalica y manufactura en general, sus especificaciones se
detallan a continuacion:
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Casco de polietileno de alta densidad y disefio ultraliviano.

Capacidad dieléctrica: 20,000 voltios (Clase E).

Posee banda de sudor recambiable.

Posee canal en el borde para derivacion de lluvia/salpicaduras.

Suspension de 4 puntos con probada atenuacion en la transmision de energia.
Sistema Mega-Ratchet (ajuste por perilla) que se adapta a diferentes
diametros de cabeza, permitiendo un adecuado ajuste para trabajos exigentes.
Permite el acoplamiento de las orejeras 3M Peltor HOP3E, H7P3E y H10P3E,
o0 de protector facial.

De acuerdo a ANSI Z89.1-2003, incluye nombre de fabricante, norma, clase
y tipo de casco en altorrelieve con el mismo material del casco. De la misma
manera incluye la fecha de fabricacion. Igualmente el laboratorio acreditado
para prueba.

Disponible en diferentes colores: blanco, azul, amarillo, verde, naranja

Unidad de resguardo para oido

4.45.1 Orejeras

Las Orejeras estan recomendadas en aquellos puestos de trabajo donde existe tanto
exposicién a ruido, como condiciones en las que los trabajadores estan expuestos a
polvo, grasa u otro tipo de sustancias, sus especificaciones se detallan a continuacion:

4.4.6

Peso: 184 g. aprox.

Material de la orejera: ABS/ Poliuretano Termoplastico

Inserto de orejeras: Espuma de Poliuretano

Revestimiento orejeas: Espuma de Poliuretano y PVC

Material de banda o diadema: Acero Inoxidable. Recubierto de Poliuretano
Termoplastico (TPE), poliéster, polipropileno y acetal

Unidad de resguardo para el pie y dedo del pie
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4.4.6.1 Botas punta de acero antideslizante

Las botas con punta de acero antideslizantes son utilizadas comunmente en industrias
de la construccion, manufactura, proceso de alimentos, etc. Debido a su refuerzo para
las actividades a desempefiar se detalla las especificaciones de estas:

¢ Plantilla de acero resistente a la perforacion

e Punta de acero resistente al impacto

e Suela antideslizante resistente a la compresion
e Suela resistente al calor

e Suela transpirable

e Suela resistente al aceite y combustible

e Zapato Anti-Estatica

e Lazona del talon atentia el impacto

4.4.7 Unidad de resguardo para la mano

4.4.7.1 Guantes para temperaturas extremas

El uso de guantes para temperaturas extremas se utiliza en labores como horneros,
desmolde de piezas calientes, vaciadores, agitacion de aglomerado en caliente, etc. Se
detalla sus especificaciones a continuacion:

e Tela de Rayon Aluminizado

e Carnaza de Primera color gris

e Franela de algodén 100%.

e Hilo de algoddn calibre 30/4. cabos
e Bies de algodon 100% color rojo

e Peso 19.0 Oz/yd2

e Espesor 0.035 pulgadas

4.4.7.2 Guantes para soldadura

Este tipo de guantes esta especialmente indicado para ser utilizado en aquellos trabajos
que se requiera una buena proteccion mecanica y térmica, tales como soldador o
similar, manteniendo un buen nivel de confort. Se detalla las especificaciones:

e Fabricado en descarne curtido al cromo color naranja.

o Refuerzo en la palma y nudillos color negro.

e Costura protegida con resistencia térmica e interior forrado.

e Largo del guante 15 in que protege el antebrazo y permite buena ventilacion.
¢ Resistente a salpicaduras por soldadura y esquirlas incandescentes.

e Buena proteccién mecanica y térmica.

e Dedo pulgar tipo ala que permite mejor maniobrabilidad.
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4.5 Registros para el cumplimiento de estdndares del uso de unidades de
resguardo individual.

4.5.1 Registro de seleccion, uso de las URI y ropa de trabajo

Se implementa un registro de seleccion, uso de URI y ropa de trabajo, a todos los
colaboradores que se integren a la fabrica y también para aquellos colaboradores que
soliciten la reposicion de sus unidades de resguardo. Es importante dejar un registro
de evidencia para determinar el stock actualizado y su habitual reposicion. En el anexo
1, se muestra el formato de registro de URI, la misma se realizara por cada colaborador
y constara con una foto actualizada del mismo.

4.5.2 Registro de verificacion de URI y ropa de trabajo

Para determinar el uso correcto y periddico de los URI es necesario realizar
inspecciones aleatorias en distintos puntos de la fabrica para corroborar el nivel de
cumplimiento mediante el uso de indicadores. Este tipo de registro queda como
evidencia del incumplimiento de las normas de seguridad del colaborador. En el anexo
2, se determina si el URI se encuentra en buen estado, si esta siendo usado
correctamente y demas observaciones.

4.5.3 Registro de esquema de asignacion de URI por puesto de trabajo

Para la correcta identificacion de los URI por puesto de trabajo es necesario determinar
qué tipo de factor de riesgo se encuentra expuesto y es primordial minimizar su
impacto por la salud del colaborador. En el anexo 3, se muestra el registro de esquema
de asignacién de URI por puesto de trabajo.

4.6 Mantenimiento de los registros del programa de uso de unidades de
resguardo individual.

El programa de unidades de resguardo individual consta de diferentes registros para

su registro, identificacién, verificacion y seguimiento del uso de URI, por ello se

elabora una lista maestra para determinar la vigencia de estos y cada que periodo se

debe revisar para su actualizacion como se muestra en la tabla 6.



Tabla 6. Lista maestra de mantenimiento de registros del programa de uso de URI
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FEP- SGS-

) PROGRAMA DE UNIDADES DE RESGUARDO INDIVIDUAL REG.001
FABRICA DE REV: 00
ESQ}JINEROS

PLASTICOS FECHA
LISTA MAESTRA DE REGISTROS PAGINA:
1del
Identificac fasiElels Disposicion NCETERS
N° i6n Proceso Nombre Version | ultima | Almacenamiento | Retencidn f‘)inal (Proteccion y
version recuperacion)
REGISTRO DE
SELECCION Y USO
DE UNIDADES DE
1 REG 1.2 PRSSE’QIIVIA RESGUARDO 0 15/11/2018 FISICO 1 ANO RECICLAJE LT\JII_\}IEANI-\Irg
INDIVIDUAL Y
ROPA DE
TRABAJO
REGISTRO
PROGRAMA | DEVERIFICACION ) SEGURIDAD
2 REG 1.3 DE URI DE URI POR 0 25/01/2019 FISICO 1 ANO RECICLAJE | INDUSTRIAL /
PUESTO DE SUPERVISORES
TRABAJO
REGISTRO DE
ESQUEMAS DE
3| REGL1 | ROCAMAT ASIGNACIONDE | 0 |25600/2018|  FisICO 1ANO |RECICLAJE| SOURIDAD
URI POR PUESTO
DE TRABAJO
Fuente: Autora
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4.7 Evaluacién del programa de unidades de resguardo individual

Como parte de la mejora continua para la implementacion del programa de unidades
de resguardo individual, se prioriza una vez al afio realizar una evaluacion del
programa para verificar si el riesgo se encuentra controlado en las areas de estudio y
si los colaboradores asocian el programa como parte de su cultura preventiva, de esta
manera se implementan indicadores para determinar el porcentaje de cumplimiento de
las inspecciones de URI realizadas con la ecuacion 1:

Ecuacion 1. Indicador de cumplimiento de inspeccion

Numero de inspecciones ejecutadas 100

Indicador cumplimiento de inspeccion = — - -
Nimero de inspecciones programadas

Fuente: Autora

Por otra parte, mediante la ecuacion 2 se determinara el porcentaje de uso correcto de
los URI en las distintas areas de la fabrica, y si algun colaborador incumple con las
normas de seguridad:

Ecuacién 2. Indicador de uso de URI

. Numero de trabajadores que utilizan correctamente el URI
Indicador de uso URI = ) a x 100

Nimero de trabajadores inspeccionados

Fuente: Autora

4.7.1  Resumen de indicadores de cumplimiento

Parte de la evaluacion del programa de unidades de resguardo individual, se realizaron
inspecciones aleatorias en distintas areas de la fabrica para corroborar el uso correcto
y cumplimiento de las normas de seguridad en cuanto a los URI. En la tabla 7 se puede
observar que se programo 20 inspecciones aleatorias durante un periodo de 6 meses,
dando como resulta que solo se realizaron 4 inspecciones, por lo que el indicador de
cumplimiento es del 20%.

Tabla 7. Resumen de indicadores de cumplimiento de inspecciones

INDICADOR DE CUMPLIMIENTO DE INSPECCIONES

INSPECCIONES PROGRAMADAS 20
INSPECCIONES EJECUTADAS 4
INDICADOR DE CUMPLIMIENTO DE INSPECCIONES 20%

Fuente: Autora
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En el gréafico 13 se puede apreciar que de las 20 inspecciones programadas solo se
cumplié con un 20% de lo programado y que el 80% de inspecciones no se cumplieron
obteniendo un indicador bajo para el cumplimiento del programa para identificar el
uso de unidades de resguardo individual.

Gréfico 13. Indicador de cumplimiento de inspecciones

INDICADOR DE CUMPLIMIENTO DE
INSPECCIONES

ml

u2

Fuente: Autora

En la tabla 8 podemos visualizar que de los 20 colaboradores inspeccionados solo 5
utilizaban el URI de forma correcta en el puesto de trabajo.

Tabla 8. Indicadores del uso de URI en los trabajadores

INDICADOR DE USO DE URI

NUMERO DE TRABAJADORES INSPECCIONADOS 20
NUMERO DE TRABAJADORES QUE UTILIZAN
CORRECTAMENTE EL URI 5
INDICADOR DE USO DE URI 25%

Fuente: Autora
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En el gréafico 14 se puede apreciar que de los 20 colaboradores inspeccionados solo
25% usa de forma correcta el URI y que el 75% de colaboradores no cumplio con el
uso correcto del URI al momento de realizar la inspeccion en su puesto de trabajo.

Gréfico 14. Indicador de uso de URI

INDICADOR DE USO DE URI

mil

2

Fuente: Autora
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CONCLUSIONES

En el estudio se evidencio que es bajo el nivel de conocimiento de los colaboradores
sobre los sistemas de control el uso y mantenimiento de URI, solo el 25%.

La investigacion permitié determinar que Unicamente el 38% conoce el significado de
URI.

En la exploracion se preciso que solo el 31 % del personal considera importante la
aplicacion de un sistema de control de uso de URI en los puestos de trabajo.

En la indagacion se demuestra que unicamente el 25% de las personas que laboran
conoce los riesgos a los que esta expuesto si no usa los URI.

En el sondeo se constatd que el 50% de empleados reconoce la diferencia entre
incidente y accidente.

En la pesquisa se evidencia que el 81% de los empleados reconoce que ha recibido
entrenamiento permanente sobre el uso correcto del URI.

La averiguaciéon revelo que el 19% de los encuestados precisa que el URI le genera
dificultad para la realizacion de la tarea diaria.

El escudrifiamiento en la unidad de andlisis del indicador de cumplimiento de
inspeccion refleja un 20 % de cumplimiento.

El examen realizado al nivel de uso correcto de la URI, revelo que tnicamente el 25%
del personal lo utiliza correctamente.
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RECOMENDACIONES

El presente estudio recomienda priorizar procesos formales de entrenamiento con
instituciones reconocidas para elevar el nivel de conocimiento de los colaboradores
sobre los sistemas de control el uso y mantenimiento de URI.

Se hace necesaria la aplicacion de un sistema de control en el uso de URI de todos los
puestos de trabajo en la empresa, para mejorar su uso.

Realizar eventos de concienciacion para que los empleados de la empresa conozcan
los riesgos a los que estd expuesto si no usa los URI.

Se hace imprescindible que el &rea de Seguridad e Higiene Industrial de la empresa
considere en sus programas de entrenamiento y capacitacion, que los empleados
puedan reconocer la diferencia entre incidente y accidente.

Es necesario que los programas de formacidn continua constaten que los participantes
se interesen, comprendan y entiendan que los temas de entrenamiento en Seguridad
son fundamentales para preservar la vida y evitar enfermedades ocupacionales.

Se recomienda que, al momento de seleccionar los URI, estos tengan el nivel de
confort deseado por el usuario para que no le genere dificultad en la realizacién de la
tarea diaria.

Es importante realizar mas inspecciones de control, para que el operador sienta que
esta siendo observado y poder mejorar en la empresa el indicador de cumplimiento de
inspeccion.

Es necesario concienciar al personal en el uso correcto de la URI, para minimizar la
probabilidad de accidente por uso incorrecto del URI.
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Anexo 1. Registro de Seleccion y uso de unidades de resguardo individual.

EMPRESA DE FABRICACION RESGUARDO INDIVIDUAL Y ROPA DE

DE ESQUINEROS

SELECCION Y USO DE LAS UNIDADES DE CODIGO:

TRABAJO

DATOS DEL RECEPTOR

NOMBRES Y

AREA DE TRABAJO:

por la empresa y cuidar de su conservacion.

medio ambiente de trabajo.( Decreto Ejecutivo 2393) Art.13/lit.3 Usar
correctamente los medios de proteccién personal y colectiva proporcionados

profesionales y haber recibido informacion sobre el uso adecuado de los mismos.

Firma de quien recibe el Equipo de Proteccion Personal y lee el
compromiso

FECHA CANTIDAD DESCRIPCION MQTIVO DI_E ENTREGA_‘ FIRMA DEL RECEPTOR OBSERVACION
Dotacion | Perdida [ Reposicion
Reglamento de Seguridad y Salud de los tr es y mejor i del Me comprometo a utilizar adecuadamente durante la jornada laboral los Equipos de Proteccion Personal recibidos, y mantenerlos en buen

estado; dando cumplimiento a las normas de Seguridad Y Salud Ocupacional que contribuyen a mi bienestar fisico, psicol+ogico y social.
Con la firma declaro recibir los equipos en buen estado de conservacion, quedando advertido el uso obligatorio para evitarriegos

C.l.




Anexo 2. Registro de verificacion de URI por puesto de trabajo.

LISTA DE VERIFICACION DE UNIDADES DE RESGUARDO INDIVIDUAL

EMPRESA:
PUESTO DE TRABAJO:
FECHA:

MARQUE CON UNA X EN LA COLUMNA CORRESPONDIENTE DE ACUERDO A LA VERIFICACION REALIZADA
ACORDE

POSEE ESTADO uso AL
CORRECTO| RIESGO

S| [NO |BUENO| MALO |SI |NO |SI [NO

OBSERVACIONES

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DE ALTO
VOLTAIE/CONTRA IMPACTOS
CASCO CLASE : DE BAJO
VOLTAJE /CONTRA
IMPACTOS
OREJERAS
TAPONES
ANTEOJOS DE PROTECCION
GOGGLES
CABEZA PANTALLAS FACIALES QUE SE
OJOSYCARA |  AJUSTAN ALCASCO DE
SEGURIDAD
CARETA PARA SOLDADOR
GAFAS PARA SOLDADOR
RESPIRADOR DESECHABLE
RESPIRADOR PARA
PARTIiCULAS
VIAS RESPIRADOR PARA
RESPIRATORIAS SOLDADURA

CRANEO

0IDOS

RESPIRADOR REUTILIZABLE

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

MIEMBROS MANO,
PARTEDEL | SUPERIORES | BRAZOS(PARTES) |  GUANTES DIALECTRICOS
CUERPO

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUAES
CUBRE DEDOS
MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO




MIEMBROS PIE,
INFERIORES | PIERNAS(PARTES)

CUBRE BOTAS

BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA

BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD

BOTAS PARA RIESGOS
ELECTRICOS (AISLADOS)

BOTAS DE PROTECCION
METATARSAL

BOTAS DE GOMA

POLAINAS DE SEGURIDAD

PROTECTORES DE CANILLA

ZAHONES DE SEGURIDAD

ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAJOS
EN ALTURA

FAJASY CINTURONES
ANTIVIBRACIONES

PIEL, ABDOMEN,

ROPA PROTECTORA

VARIOS | VIA PARENTERAL,

ROPA DE TRABAIO

CUERPO ENTERO

MANDILES DE GOMA

MANDILES PAR PROTECCION
CONTRA RAYOS X

CINTURONES DE SUJECION
DE CUERPO

CHALECOS

OBSERVACION GENERAL:

ELABORADO POR: GRACIELA ISBES CELLERI




Anexo 3. Registro de esquema de identificacion de URI del extrusor.

EMPRESA:

FABRICACION DE ESQUINEROS

FECHA:

ENERO .2019

ELABORADO POR:

GRACIELA ISBES CELLERI

PUESTO DE TRABAJO:
AREA DE EXTRUSORA

N° DE PERSONAS: 6

CAIDAS DISTINTO NIVEL

CAIDAS MISMO NIVEL

CHOQUES, GOLPES,
IMPACTOS,

COMPRESIONES

QUEMADURAS

PINCHAZOS, CORTES,

ABRACIONES

VIBRACIONES

TERMICOS

RIESGOS

RADIACIONES

AEROSOLES

Liquipos

CALOR
FRIO

ELECTRICOS

NO IONIZANTES

IONIZANTES

RUIDO

POLVOS FIBRAS

HUMOS

NIEBLAS

INMERSIONES

Y

SALPICADURAS
PROYECCIONES

GASES, VAPORES

BACTERIAS PATOGENAS

VIRUS PATOGENOS

HONGOS

ANTIGENOS

BIOLOGICOS NO

MICROBLANOS

OBSERVACIONES

CABEZA

CRANEO

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DE ALTO
VOLTAJE/CONTRA IMPACTOS

CASCO CLASE G : DEBAJO
VOLTAJE /CONTRA IMPACTOS

0IDOS

OREJERAS

TAPONES

0JOSY CARA

ANTEOJOS DE PROTECCION

GOGGLES

PANTALLAS FACIALES QUE SE
AJUSTAN AL CASCO DE
SEGURIDAD

CARETA PARA SOLDADOR

GAFAS PARA SOLDADOR

VIAS
RESPIRATORIAS

RESPIRADOR DESECHABLE

RESPIRADOR PARA
PARTICULAS

RESPIRADOR PARA
SOLDADURA

RESPIRADOR REUTILIZABLE




PARTE DEL CUERPPO

MIEMBROS
SUPERIORES

MANO,
BRAZOS(PARTES)

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

GUANTES DIELECTRICOS

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUALES

CUBRE DEDOS

MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO

MIEMBROS
INFERIORES

PIE,
PIERNAS(PARTES)

CUBRE BOTAS

BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA

BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD

BOTAS PARA RIESGOS
ELECTRICOS (AISLADOS)

BOTAS DE PROTECCION
METATARSAL

BOTAS DE GOMA

POLAINAS DE SEGURIDAD

PROTECTORES DE CANILLA




PROTECTORES DE CANILLA

ZAHONES DE SEGURIDAD

ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAJOS
EN ALTURA

FAJAS Y CINTURONES
ANTIVIBRACIONES
PIEL, ABDOMEN, ROPA PROTECTORA X
VARIOS | VIA PARENTERAL, ROPA DE TRABAJO X
CUERPO ENTERO MANDILES DE GOMA

MANDILES PAR PROTECCION
CONTRA RAYOS X

CINTURONES DE SUJECION DE
CUERPO
CHALECOS

ESQUEMA DE ASIGNACION DE UNIDADES DE RESGUARDO INDIVIDUAL POR FACTOR DE RIESGO




Anexo 4. Registro de esquema de identificacion de URI de Paletizadora.

EMPRESA: FABRICACION DE ESQUINEROS RIESGOS

FECHA: ENERO/2019 i i
TERMICOS RADIACIONES AEROSOLES LIQUIDOS
]

ELABORADO POR: GRACIELA ISBES CELLERI

RUIDO

PUESTO DE TRABAJO: AREA DE PELETIZADORA |N° DE PERSONAS: 4

CAIDAS DISTINTO
NI VEL
ELECTRICOS

PINCHAZOS, CORTES,
MO
1OMNIZ6NTES

CHOQUES, GOLPES,
ABRACIOMES

CAIDAS MISKW O M IWVE]
IMPACTOS,
CONPRESIOMES
QUEMADURAS
VIERACIOMNES
CALOR
FRIO
IOMNIZANTES
POLVOS FIBRAS
HUMOS
MNIEBLAS
INMERSIOMNES
SALPICADURA
¥
PROYECCIONES

PATOGENAS

VIRUS PATOGENOS
BIOLOGICOS MO
MICROBLANOS

GASES,

VAPORES

BACTERIAS

HONGOS

ANTIGENOS
OBSERVACIONES

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DEALTO

CRANEO VOLTAIE/CONTRA IMPACTOS

CASCO CLASE G: DEBAIO
VOLTAIE [CONTRA IMPACTOS

OREJERAS X

0IDOS
TAPONES

ANTEQIQS DE PROTECCION

GOGGLES

CABEZA PANTALLAS FACIALES QUE SE
0JOSY CARA AJUSTAN AL CASCO DE
SEGURIDAD

CARETA PARA SOLDADOR

GAFAS PARA SOLDADOR

RESPIRADOR DESECHABLE

RESPIRADOR PARA
VIAS PARTICULAS

RESPIRATORIAS RESPIRADOR PARA
SOLDADURA

RESPIRADOR REUTILIZABLE X




PARTE DEL CUERPPO

MIEMBROS
SUPERIORES

MANO,
BRAZOS(PARTES)

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

GUANTES DIALECTRICOS

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUAES

CUBRE DEDOS

MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO

MIEMBROS
INFERIORES

PIE,
PIERNAS{PARTES)

CUBRE BOTAS

BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA

BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD

BOTAS PARA RIESGOS
ELECTRICOS (AISLADOS)

BOTAS DE PROTECCION
METATARSAL

BOTAS DEGOMA

POLAINAS DESEGURIDAD

PROTECTORES DE CANILLA

ZAHONES DE SEGURIDAD




PROTECTORES DE CANILLA
ZAHONES DE SEGURIDAD
ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAJOS
EN ALTURA
FAIASY CINTURONES
ANTIVIBRACIONES
PIEL, ABDOMEN, ROPA PROTECTORA X
VARIOS | VIA PARENTERAL, ROPADETRABAIO X
CUERPO ENTERO MANDILES DE GOMA
MANDILES PAR PROTECCION
CONTRARAYOS X
CINTURONES DE SUJECION DE
CUERPO
CHALECOS




Anexo 5. Registro de esquema de identificacion de URI de Calentado

EMPRESA: FABRICACION DE ESQUINEROS

FECHA: ENERO/2019

ELABORADO POR: GRACIELA ISBES CELLERI

PUESTO DE TRABAJO: AREA DE CALENTADO

N° DE PERSONAS: 4

CAIDAS DISTINTO

NIVEL

CAIDAS MISMO NIVE

CHOQUES, GOLPES,
IMPACTOS,

COMPRESIONES

QUEMADURAS

PINCHAZOS, CORTES,

ABRACIONES

VIBRACIONES

TERMICOS

RIESGOS

RADIACIONES

AEROSOLES

LiQuipos

CALOR

FRIO

ELECTRICOS

IONIZANTES
NO
IONIZANTES

RUIDO

POLVOS FIBRAS

HUMOS

NIEBLAS

INMERSIONES

S

SALPICADURAS
Y
PROYECCIONE

GASES,

VAPORES

BACTERIAS

PATOGENAS

VIRUS PATOGENOS

HONGOS

ANTIGENOS

BIOLOGICOS NO

MICROBLANOS

OBSERVACIONES

CABEZA

CRANEO

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DEALTO
VOLTAJE/CONTRA IMPACTOS

CASCO CLASE G : DEBAJO
VOLTAJE /CONTRA IMPACTOS

0IDOS

OREJERAS

TAPONES

0JOSY CARA

ANTEOJOS DE PROTECCION

GOGGLES

PANTALLAS FACIALES QUE SE
AJUSTAN AL CASCO DE
SEGURIDAD

CARETA PARA SOLDADOR

GAFAS PARA SOLDADOR

VIAS
RESPIRATORIAS

RESPIRADOR DESECHABLE

RESPIRADOR PARA
PARTICULAS

RESPIRADOR PARA
SOLDADURA

RESPIRADOR REUTILIZABLE




PARTE DEL CUERPPO

MIEMBROS
SUPERIORES

MANO,
BRAZOS(PARTES)

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

GUANTES DIALECTRICOS

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUAES

CUBRE DEDOS

MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO

MIEMBROS
INFERIORES

PIE,
PIERNAS(PARTES)

CUBRE BOTAS

BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA

BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD

BOTAS PARA RIESGOS
ELECTRICOS (AISLADOS)

BOTAS DE PROTECCION
METATARSAL

BOTAS DE GOMA

POLAINAS DE SEGURIDAD

PROTECTORES DE CANILLA

ZAHONES DE SEGURIDAD




VARIOS

PIEL, ABDOMEN,
VIA PARENTERAL,
CUERPO ENTERO

ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAJOS
EN ALTURA

FAJASY CINTURONES
ANTIVIBRACIONES

ROPA PROTECTORA

ROPA DE TRABAIO

MANDILES DE GOMA

MANDILES PAR PROTECCION
CONTRA RAYOS X

CINTURONES DE SUJECION DE
CUERPO

CHALECOS




Anexo 6. Registro de esquema de identificacion de URI de Lavado

EMPRESA: FABRICACION DE ESQUINEROS

FECHA: ENERO/2019

ELABORADO POR: GRACIELA ISBES CELLERI

PUESTO DE TRABAJO: AREA DE LAVADO

N° DE PERSONAS: 3

CAIDAS DISTINTO

NIVEL

CAIDAS MISMO NIVE

CHOQUES, GOLPES,
IMPACTOS,

COMPRESIONES

QUEMADURAS

PINCHAZOS, CORTES,

ABRACIONES

VIBRACIONES

TERMICOS

RIESGOS

RADIACIONES

AEROSOLES

o
jo)
c
o
(]
(%]

CALOR
FRIO

ELECTRICOS

IONIZANTES
NO
IONIZANTES

RUIDO

POLVOS FIBRAS

HUMOS
NIEBLAS

INMERSIONES

SALPICADURAS

PROYECCIONES

GASES,

VAPORES

BACTERIAS

PATOGENAS

VIRUS PATOGENOS

HONGOS

ANTIGENOS

BIOLOGICOS NO
MICROBLANOS

OBSERVACIONES

PARTE DEL CUERPPO

CABEZA

CRANEO

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DE ALTO
VOLTAJE/CONTRA IMPACTOS

CASCO CLASE G : DE BAJO
VOLTAJE /CONTRA IMPACTOS

0IDOS

OREJERAS

TAPONES

0JOS Y CARA

ANTEOJOS DE PROTECCION

GOGGLES

PANTALLAS FACIALES QUE SE
AJUSTAN AL CASCO DE
SEGURIDAD

CARETA PARA SOLDADOR

GAFAS PARA SOLDADOR

VIAS
RESPIRATORIAS

RESPIRADOR DESECHABLE

RESPIRADOR PARA
PARTICULAS

RESPIRADOR PARA
SOLDADURA

RESPIRADOR REUTILIZABLE

MIEMBROS
SUPERIORES

MANO,
BRAZOS(PARTES)

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

GUANTES DIALECTRICOS

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUAES

CUBRE DEDOS

MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO




CUBREBOTAS
BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA X
BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD
BOTAS PARA RIESGOS
LIS ELECTRICOS (AISLADOS)
INFERIORE | PERNASIPARTES (— — - ——_
METATARSAL
BOTAS DE GOMA
POLAINAS DE SEGURIDAD
PROTECTORES DE CANILLA
ZAHONES DE SEGURIDAD
ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAIOS
EN ALTURA
FAJAS Y CINTURONES
ANTIVIBRACIONES
PIEL ABDOMEN, | ROPAPROTECTORA
VARIOS | VIAPARENTERAL | ROPA DETRABAIO
CUERPOENTERO | MANDILES DE GOMA
MANDILES PAR PROTECCION
CONTRARAYOS X
CINTURONES DE SUJECION DE
CUERPO

CHALECOS




Anexo 7. Registro de esquema de identificacion de URI de Mantenimiento.

EMPRESA: FABRICACION DE ESQUINEROS

FECHA: ENERO/2019

ELABORADO POR: GRACIELA ISBES CELLERI

PUESTO DE TRABAJO: AREA DE
MANTENIMIENTO

N° DE PERSONAS: 2

CAIDAS DISTINTO

NIVEL

CAIDAS MISMO NIVE

CHOQUES, GOLPES,
IMPACTOS,

COMPRESIONES

QUEMADURAS

PINCHAZOS, CORTES,

ABRACIONES

VIBRACIONES

TERMICOS

RIESGOS

RADIACIONES

AEROSOLES

=
o
=
S}
o
wv

CALOR
FRIO

ELECTRICOS

IONIZANTES
NO
IONIZANTES

RUIDO

POLVOS FIBRAS

HUMOS
NIEBLAS

INMERSIONES

SALPICADURAS

PROYECCIONES

GASES,

VAPORES

BACTERIAS

PATOGENAS

VIRUS PATOGENOS

HONGOS

ANTIGENOS

BIOLOGICOS NO
MICROBLANOS

OBSERVACIONES

CABEZA

CRANEO

CASCO CLASE C: CONTRA
IMPACTOS

CASCO CLASE E: DE ALTO
VOLTAJE/CONTRA IMPACTOS

CASCO CLASE G : DE BAJO
VOLTAJE /CONTRA IMPACTOS

0IDOS

OREJERAS

TAPONES

0JOS Y CARA

ANTEOJOS DE PROTECCION

GOGGLES

PANTALLAS FACIALES QUE SE
AJUSTAN AL CASCO DE
SEGURIDAD

CARETA PARA SOLDADOR

GAFAS PARA SOLDADOR

VIAS
RESPIRATORIAS

RESPIRADOR DESECHABLE

RESPIRADOR PARA
PARTICULAS

RESPIRADOR PARA
SOLDADURA

RESPIRADOR REUTILIZABLE

MIEMBROS
SUPERIORES

PARTE DEL CUERPPO

MANO,
BRAZOS(PARTES)

GUANTES

GUANTES PROTECTOR DE
CUERO

GUANTES CONTRA
SUSTANCIA QUIMICAS

GUANTES DIALECTRICOS

GUANTES CONTRA
TEMPERATURAS EXTREMAS

MANOPLAS Y PARCES
MANUAES

CUBRE DEDOS

MANGAS Y COBERTURAS DE
ANTEBRAZO




MIEMBROS

INFERIORES | PIERNAS(PARTES)

CUBRE BOTAS

BOTAS CON PUNTERA
PROTECTORA

BOTAS CONDUCTORES DE
ELECTRICIDAD

PIE,

BOTAS PARA RIESGOS
ELECTRICOS (AISLADOS)

BOTAS DE PROTECCION
METATARSAL

BOTAS DE GOMA

POLAINAS DE SEGURIDAD

PROTECTORES DE CANILLA

ZAHONES DE SEGURIDAD

VARIOS

PIEL, ABDOMEN,
VIA PARENTERAL,
CUERPO ENTERO

ARNES Y CINTURONES DE
SEGURIDAD PARA TRABAJOS
ENALTURA

FAJAS Y CINTURONES
ANTIVIBRACIONES

ROPA PROTECTORA

ROPA DE TRABAJO

MANDILES DE GOMA

MANDILES PAR PROTECCION
CONTRA RAYOS X

CINTURONES DE SUJECION DE
CUERPO

CHALECOS




Anexo 8. Socializacién del Programa para identificar el uso de unidades de resguardo
individual.




Anexo 9. Ficha técnica Anetojos de seguridad.

M
Colombiz

|
[ e

Divizidn Salud Ocwpaciomal
Gafas de Sesuridad
Marca Negro

N 1TIT

Q5062013

Hui:l Tecmica

Lente de seguridad 3M 1710 T claro antiempanante para |a proteceion contra impacts. y
rayos ulravioleta. Tratamiento ant ralladura. Marco en nyon Fviano, con lentes laterales
para mayor visibilidad. Cuatro posicienss de ajuste para mejor acoplamiento. Lentes
transparentes en poficarbonato. Cumple con kas nomas técnicas ANSI ZE7.1. (Alto
mpacto)

Compodsitn
Los lentes de seguridad 1710 de 3IM{MR]} cuentan con un marco liviano de color negro
¥ micas transparentes. Son de estilo contemporanen y cuentan con cuatro posiciones
ajustables.

« Cumnplen con la nomma ANSI ZET_1-2003.

Expecificacione: (Caracrerzdica: Tecmica:)
Cubrimiento lateral para mayor visiblidad, proteccion y la aceptacion del usuario.

- (frece proteccion frente a impacto de particulas de alta velocidad.

- Profeccion contra |a radiacion V.

- Construccion liviana,

- Tratamients anti-rayadura para wna mayor duracion de los kentes y una mejora en |3 vision.



- Lentes en pobicarbonato, altamente resistentes al mpacto.

- Mo son resistentss a salpicaduras de solventes quimicos.

- Cumgle con los requenmientas fisicos y opficos de la nomma ANSI ZE7.1. como protector
e alto impacio.

Tos ¥ Aplicaciones

En cualguier rubro de la indusinia donde exista nesgo de:
- Radiacion UV

- Alto mpacto

Imvirocoiemes de Uso

Usar en situaciones que impliquen riesgo para los ojos tales como impacto y radiacian UV,
- Este producto no &5 suministrado con ningun tipo de accesorios.

- E5 imporante que & producto 523 almacenade comectamente, en una bolsa caja
protectora,

- Realice un chequeo pemmanente a sus gafas para notar oporiunamente defecios como
raspaduras, perforaciones o cualquier otro dano fisico que pueda reducir notablemente el
nivel de proteccion a impacto con el que cuentan las gafas. En caso de ser asi, el producto
debe ser inmediataments cambiado.

Precamcione: 7 Primera: Asilio

Las gafas no deben ser utfizadas con marcos formulados, yva que xiste la posibilidad que
cuakquier impacto pueda ser fransmibdo a estos, o que puede llegar a ser un riesgo para el
portador.

- Mantenga el producto alejade de solventes, vapores organicos y materiales comosives, ya
que estos pueden reducir significativamente la proteccion al mpacto.

- Almacene & preducto a Temperaturas enfre 5%y 400,

Vida Ut del Producty

Noexs Expeciale:
Limpieza:

Se recomienda |a limpieza después de cada uso. Deben lmpiarse con un pano suave no
aoraso, preferblemente humedecido en agua y deben dejarse secar a temperatura
ambiente.

Puede también utilizarse un pafic especifics para la impieza de oculares. No utizar
sustancias tales como gasoiing, liquidos desengrasantes corados (por ejlemplo
tricloroetileno), disolventes organicos o agentes de lmpieza abrasivos.

Motas:

- Para prevenir lesiones oculares graves, consulfe al personal de segunidad o a su
SUpENVisor para cerciorarse de estar usando |3 proteccion adecuada para los ojos.

- Antes de ser usado, se debe determinar si el producto es apropiado para el uso pretendida
y &l usuario asume toda responsabilidad y riesgo en conexion con dicho uso.

Advertencias:

- Lios bentes oscuros de policarbonato no s& deben wsar cuando se realizan trabajos de



soldadura, fundicion o cualquier otro trabajo en donde los ojos estén expuestos a nweles

dafinos de radiacion.
Condicione: de Traxporte
NOTAR Dhatn Tivnduns ¢ Todas e propuadaies foim ¢ s vae dathe Lo ndn do prabot o ot cormaduns nqreais -
-dqg»*-puﬁ*-
Vi ded Produss | i O b Stmiacain Sl s paiosle S prodiate v wa ol e mdiaide, N
WGXM‘RMWAOMAOWPMAW
PARTICULAREL
ladradesbors hpthhubpnhb-n-nhﬁm N s b bl & - el
5 Bk el Gaen o rwi (8 owmpen.
B N N..I—M.—&h- dntin 0 Wil & Comsiniin Sivadin O i
vl s, tatruta v pve sl dalad o o bt (00 dn s ogal
Lo i iiwnn ropnmabdidaden wo podide o canbind wgs wadunis sy wnde snte, Sl
fon abpem prenina M
M BOGOTA N BAUANOUILLA
Averide Bl Doredo Ne. 7503 Tl 495180 - 1109855 Fax.
0%
M MEDELLIN oAl

NIk, 0€2.092.593-3

Conmalte Mia Informaciln en Susstro Web Site http.//www.ls.com.oo
Tasbinn posds combactarnos 3 bravhe de Nuestro FEE . 42020233
Dosdn fusra do BogetS botalmente cratis 3 13 llnea, 013003113638 o 01200411210

D3 2006, Tades ls Derechos Reservados



Visores Tuffmaster
WP36 Easy-Change

Ficha Técnica

B Descripcion

Ls Limear & Vizore: Teffmaster WP Eary-Change de
AL, som & policrbomi pemoldeds, me pusden wr
adoviades 2 12 peryoriy da cascon ol memcade elizesde o
Pt Visor H248 & 38 0 2 ko cabezales postvisore: (de
M con ol sskom EASY-CHANGE Esta 'ﬁn:E'm.
pamisn prowgeer ¥ cuhir odo ol rosiro & provecdon de
partiule, alts tempennms v oabpicdes de ligmdos
Acdo

Anexo 10. Ficha técnica Pantallas faciales de seguridad.

B Caracteristicas

+ Pafallx: do policarhomain do it claridsd, recivients a impacion,
Temparatoe y salpicadura de ligides acidos.

+ Aln nleranci al calor, kot los 145°C.

¢ S comecta uilivacion vy ensambixje al casco, diumimey e

Tietgo do wafar lawomen conbmes va la car
¢ Mladides de los Visome:
Son e paricn combimcitn emw PROTECCION,  Espeor Zem
VEEBILIDAD v COLODIMAD. Dimansiongs: 229 cmper 35 8cm
B Aplicaciones B Modelos disponibles
Ewpecialments  disedindos v acariss,  fdicense, 1) VeerPewals Clwe: Ruossadod por epockd ol
m:F:unhm, mmmmmu]mym e raniara v s fploading o dekdor,

mplicciore:. mnenls vy b i mopeemm Sm
migmabshlo: camactaristicas v dnampeiin parmiten suuso @
wma dheridsd & mubros ¥ acthidedes, dependionde del
medlo dal Viser ascogido, tales como:

Corte ypelide do moale
Poda do arheles v arbmtes
Lavadi 2 alta presitm
Carpintaris

Mlinara

Constraccidn

e imecmican

Foundic

B Aprobaciones

Les Visore: Tufmasier WP Eazy-Change de JAI
ommlan ot mquisioos de promcdon coom ali i

P ojos ¥ o, esihlecidos en lx normea ANST 7871 da
los EEULL

Algmas de by prusha: o Tportnt: qus we malzan o
* T de bz
+  Prcha d altedzgmc ()
+  Inflarmhilidad
+  Enmyo & desinfeccicn
Rourmnch del mareo
+  Contre] dmonsiozal o e

ﬂ:hh Lapim de Menciin 2l Comrsumisor B GO0 2O 600 @ sfsciamcnoss o itlm -:,ll...l.'.l.'.l. ,l"ru:ll'll,l-nr,:q'l.l

Ciatipn def Producte: WEDE
Mimera g ok T-ITTA-FI1R-D

I VeerPentalls Verde Osoere Culterta acterior alsminiznde:
Reoomindady pord (mpecks, alla Reperangs, selscadena i
deddos, rodlackde Inbarroje, prokccidn comra o beille p D ke
virdle, BT Muor atumiedsods reflecta of calor radiante & un S096
S espesor de 7 e conrebige @ do prareceids oosta of Arilio yaia
remip IR ef Warials s Recianes

e def Preducte: WESGCAL
Mamers de Sk TI-IT1E-1343-0

A
3M



— N

B Modelos disponibles

3)VisorPamdslle Verde medio y Cublerta extecior

Recomendado paro lepac wperanura, safpicad 5)Von/Pantalla Claro Alummizade

- m»_ P Recomendado para impoceos, ally wmperaueo, solpicadara de
& deddos, proseceidn contra ¢! bvillo y o lex vistble. Bl e -
Sl Pl ind 4o 0 reductr los resleos  brtlos deddos. B Visor aluminizado reflocta of coloe radiomse ¢n wy 80%

& Visor alinisads reflecta ¢l calor radianse en un 80% Su espesor de 2 mam conmbupe @ o proseceide contra el britlo y alte
" : ' wariadas operaciones

S espesor de 2 mw contribsye @ Lo progeccidn contra ¢ WRPETIIR e Lo,

beilln y alta remperanra en variadas aperacioncs. Cddigo del Proctucto. WPIGAL

Cadigo del Producto WPOBAL Mimero de Seock: T0-0715-1341-3

Nsero de Scock: 70-0715-1344-7

4)VisorPansalls Verde Ozcuro:

Recomendady para lepaeics, alia femperanra, saiploadurg
& doidor, radiacidn mfrarvola, peoteccide contra of brille
y ko fux visible. Bl Colow Verde Oscuro aywds @ redwelr ko
reficos y el brillo. Su espesor de 2 mm comribuye @ b + Cabezst-Porta Visor HSA (exclusivo para Visore: de

B Accesorios

cide compa ef il y alta emperanira en variadas
mrm. : o ﬁm @ Polwtar’ABS, Excoleoto ruoca 2
Derarrollado  pora  ser utilizods en b indwrio mpactos y calor, Tarminaciom &6 color azul con busoa
mtalwecdnica, fibricacidn de wenstiios y variados ks reanstencia 3 la suciedad, Ratchet para facil ajuste del ames y
o ones dndhstrias. corom do § posicionss, Ajuste fnm.mm
Cadigo de! Producso. WP9GC del Visor. Cunpls com ks sormas ANSI Z87.1
Nsero de k- T0-0715-2210-0 Naero de Sock: T0-0715-1334-8

b &

M Chiba. Cardro de Menciinal Consumitor 1 600 200 266 @ stwackeconsurmm@m.com @ waw dnsequidsindsshid o m



Caberal - Portn Viser HEAS Teff\later de
:ill.l,l:m:lnﬂmi"msilﬂ
dminimdy mikca o calor v
mmﬁ:m:-:-mahthuq:lm:hra:.
U pesn 1viame ¥ dervbln para muso conforishia v
Eolcopdy, cracmmticss & cambic mapide
Pamtads, parmien mn reamplaro Epids dal visor
Profeccifm a aitas tempembors: cmnds sa mabaja
a1 @ Iugr con procsscs: & alfa mapennm, o
aminimdn de 3M spem a b por vioms
aroles anun 1% a 77 Baichet para fic] ajusis

dal armes v comoma de 5 posiciomen e com I
prusha do abo impacto de 1a som ANEL ZE7] de
EEUL. Fataicado an USA

Masmern de Siock T00T15-2208-1

+  Porta Visor Univerzal HI4M para Cascas,
{parn L meryorsa de los enseos disponible: en ol

Hochn do alemimic y metral mrmoplisticn, 5o
acomodz en fmm epids ¥ segER a e & m
mecmimmn de meore cobisre con m who de
prom. Posss m sistms hmmh%
poniciones. Bl siserm w ajma 2 b vise de
o oo gom de form w@pm v previane sl
mgweo & penmim Cwpls oo s nomes
AMEIZET]

Masmern de Siock TOH0T15-1337-1

Sy

3 Chila. Carlra de Bhanciin al Comsumidor B 600 300 3536 @ sescanomesirmdar@Im com 8wy .|"FH!I' rhsrdushl

$.

B Instruccionss de Uso

¢+ P oo comedn pmdcciin virml W recommendy war
wianyrs Jani: o antpares de segerided, bajo o] Visor

. I.usmhpn‘hmnnpmahabm]lmm
deban wr nmdor @ amblams gm QUL A
pomccion A o o an amhicwwm: QX W requsm
Proteccion sobme sombm 5.0

¢  Los siviemas I pora coibam  visores no dehen sor mados
para sokdarha al e sdéctricn, oot 1 moocoms.

# Los promctoms de cabaza v visores Do wom imoepibles
Estes no provean promecidn adecmdy contm explonionss,
mobiandy & fagmanios ¢ medws Abmahan o 2 impaces
savama. Los visaes de 10 dehan sor nsados. para
p:'nh-:-nﬂn.l.'huh'n:rl. oo deporiss ¥ midnoin

Impnd:rhsm:llihmnm-:-mdrﬁah
5o doben war los viomes de M comecios, hawds @
evanaciones de Desgns.

B Garantia

La tmica responsabilidsd del wendedor o fhorms wr b d&e
rearplar [3 camtidad de este producio g w prote ser defecmose
d fhria Aniw esin, ol clionm deber presentar m inqmsmd a
mesirn call cenier (B0-300-3638), quiees o nftmmnn come
procedar segim wea ol caso devolacitm, reamiolu, resmplamn, s ).

Wdtﬂhmdﬁhmmmhhmm

penomal pardidy o dafios va wan 0 COTGeTUAINN QUE
reslien del mo da esk prodncin.

Anies do warlo, ol wmmo deberi delomior o & prodecn
apropiadn al wo petendidn v o weone anme oda
mspmdnhﬁfd.]

TisaRo an comaxicm com dich uso.

B Empaque

Prodtuctos disponible: an caizs de 10 midadas
Observacion:

Los Visores v Cabezales/Porta-Visores de IM,
se venden por separads.



Anexo 11. Ficha técnica Mascara para soldar

STEELPRQ | ficuarécnca

e EAFEI'Y'—-; TERMOPLASTICA

Curmglimienio & pomma
Téenica Chilena

NSI

ZBT.1 2010

DESCRIPCION

]

Kinscars de diseno ergonomico, para proteccion total del rostro, con & £n de evitar diferentes
peligros & kos que 5= encuenira expuesto, tales coma BOd0s, quematures,
abrasian.

Ests proteccion fadal garantza a nuestros consumidares su segunidad en distintos tipas da
traoejo relacionsdes oon soidacurs.

@ APLICACIONES

Soldadura electrica
Ouicarte
Soldadura Autdgena

MATERIAL

1

Fabricacs =n polipropilena de afts resistenda.

EONTACT: GIRECTIGN H
147167200 | Av,Santa Rosa 350, Atw, Lima - Pard, !LF'EIQ BUNTL



OTEELPRQ | fictarecues

s EAFETY‘—-; TERMOPLASTICA

@ ESPECIFICACIONES TECNICAS

Reslstencla a esquirias Incandescentes.
Reslstencla a producto soldaduras al ano.
+ 5|stema de proteccian visual secundara.
Wisor alzabila,

Inciuye vidria ctar ¥ vidro oscung &-11

+ Tafilete con ajustes tipo raichat.

Cuanta con sudaders.

Raslstencla al Impacto.

-

*®

©

) INSTRUCCIONES DE USO / MANTENIMIENTO

Revise |os lentes de |a cubierta frontal de |a mascars pars verificar que ningln Hpo de suce
dad este cubriendo el fikro 5-41.

Inspeccione todas las partes ankes de usar, cualguier rotura o deteniorn sxcesivo debers sar
resmplazada inmedistamente.

APROBACIONES

‘

Complets conformedad com CE

ADVERTENCIA

1

Humice apoye |8 mascers &n superfoss calisntes,

La miscara OFTECH no estd disafiada para proteger contra artefactos explosivos o liuidos
COMTOSIvDS.

wiva vicsasalaty.com po {61 1 |} & 7200 A, Santa Rosa 350, Afe, Lima - Ferd,

ﬁ.?m;gﬁmM,m CONTACTO: DRECCION WCH -
SAFETY



STEELPRD FICHA TECNICA
MASCARA DE SOLDAR

— SAFETY — TERMOPLASTICA

Lo mAscams TS Tions S DUSden SEZTRERT OO resduns pasims  kos Siros como resduos de

Tacho de color verde [Residuas de Widrio]
Tacha de color bianoo [Residucs PRstoos)
Semin TP 300056005 Gastion de Resdus.

@ ESPECIFICACIONES TECNICAS

Ante cualguier defecto /o inconformidad de fabrica, usted pueds comumicarse con su
distrinuidor mas cercano o & Ia czntral [#31 4] 743 7200. E1 distrivuidor no $erd responsanle
e ninguna lesion, agrasio o menoscabo personal o patrimonial gue desive Sl uso incorrecto
de este producto. Antes de ublizar este squipo, e;:;ﬁre;: de que &5 apropesdo pars las
labores requenidas.



M
Respirador 8214 (vs3)
Hoja Tecnica

Descripcion

Ell resqurador libne de mantsnimients 34 3214 Bnnds une
efectve, conlbrable & higinics proEcion i
conirh podves v sehlings fin sceie B4 febncads oom un
Medio  Filmiate  Elecoosiites  Aviasado v
ABhupoaanesiln, novedosn Smissa de reeniaa de
perticeales que permas mayor cheieacia del kR fon
mEnor calda g2 presidn v feciladsd de respirscidn por
ligrgent pecricadons g2 T

Cusnmn oo usa Vilvals g2 Exhalscsis Cood Flow
{vilvals de mee freseo) qoe ofece Savor comodidsd y
frescnra al wsano. S0 foiss cOexs, SO SCNICTED
mnndefomsanis, & disedo df s handes elienoin
yustabbes mediate Belulle v & conjuma (lip de
Mumifes-selle d cipumd pard & e 4 o nenE
pepwam un sacclenis sello adaptindose o un mpho
ran o de tarnfio de ¢

Es ideal pars mrab o i adveraes de
eluispas v [lassan v qoe su SSOUCTOND EXIEma &5 lbrcads
con Maensl repardante de Barna. Adeionslsenis ofece

[rOlSEe ki CORMTE VRPORES OTEAR 08 PONJUE (REH1E (08 Uh
Medio filteare ressovedon de clones

Anexo 12. Ficha técnica Respirador para soldadura.

Concenfraciones limites

# Pud ihd s 1S coRCSTITECIOnES S2an mifyoess a 10
weroes o] limanie de exposicada o menones de 000 mg'e

+ P i &0 Amds e couyo contenidn de oz s
menir s 194 %

+ Pu i &n Amdeden en lag que el contamininie exie
en poaceniriesiaed |DLH {mmedicments peligrous
park lewidey le sakad)

Limitaciones de uso

Aplicaciones
« Saldiduen stenlinica « (haigoine
« Sobdudurn homncs « Esmerilud
# Llnnan = Fumdicines
Aprobaciones

Aprobads [urk pROlSCOION PESIMONA oAl podvis
{iscloyendn cirbéa, algodta, aluminio, mge, hiem y
filice  lbre  peodusides  principalmemie  por a
deuimegrcion de sblidos dursme procesng indusmales
imes  como  smenlads,  gado,  tEmwin  §
[EoCeRamienin 48 minsrales v oo maenalen) y nablmag
phise de Bgudod oon o S0 AcEilEs

Pusde s&r usido en amdalene que conlsagos vapores
O & mivelss moleano | que o solvepasen & TLY)

o Al &0 abmdsfEris que sonlengan Ashesiod o polva
[EnEnienns 32 lvado oo chormo d2 e

Garantia

Aprobade por la Mabonsl lnsnmce fod (ccuspationg
Salety And Heahth  (NIMSH) de Easdos Usado Bajo la
sspeifomcin N9S de |o sorma 42 CFR 34

Caracteristicas

Elastiimenn dolod Manta ¥
IeSCan R g hetllas

+ L3 el asnces

+ e mecthlico Al
+ Vilvula Coad Flow Valve, eolor Blancs

* Elemen filrame:  Tela notejada de polipropulenn
¥ poletsier, Corbin acuvado

+ Pesh B0 20
+ Lolor Blasico
+ Sl T il Pl iugetanii

La dsacs responiabilsdsd del vendedor o fahneants sl 14
de reemplacar Lo contided de este products que 52 proshe
wer defer tinsn de fibnica

Wi el vendedor m el febiscamtz ssrin resporcables de
cusbguet lewba percaal, pdadida o defis v sta
durecics i consecusnie del mal uso de s producmn

Antes de sor usado, s debe detarminar 1 el producin e
propudo para & uko prensndido v el waano sione oda
respoasibilidad v resgo &0 consnda con dichko weo

Para mayor informacion:

M Pend b A
Divisaten Salod Cheupac ol v Segundad Ambieatal
Ay, Laadval v Morsyra 640 San lade, Lima 37
Tedl 2353252 Fax 2243171
Prowecis  fond Mome: (044) 653143

TonsSur (54) GL0EST
E-minl: 3mperui@minm om




Res wradores Serie 6000

Caracteristicas principales

ara Completa 6700(S). 6800(M). 6900(L)

Anexo 13. Ficha técnica Respirador para particulas .

Limitaciones de uso

La piam facial Cam Copgplens da filires. reamplaesbiles
Samio 5000 do hajo mantnimigmn, wfd dsponibls wn
tras teomefles (Eomll Medtewm Largs) faclinds sl
Y o distings configmacionss. Goales, w dwefo de
Tajio parfil ke parmite wr wado con oo implenenios
de wgmidad ms wahuls & ecbalacion o mhalyion
axiTa e parmiiian SN UM mEer Tesishecia 2 la
repracien. El disefle de los corfuches del mepirador
Samin S permeien wa mejor distibucion dal peso, con
lo qoo uments s comodided Fl Bespmdor 38 Senia
6000 MC os pary liviame por o Solits el mabajos an
tiwmpos prolonmdee.

Amrotadn pan promccdn reEETRER conire partiol,
VPG OTEmicos, charn, Acds clorkidnics, Flomme &
hidrigeno, ditmde de arefre. aoonisco, medlamives
formaldhids, ndiomclides (wer bmbes de ko
cartachaz)

M mr o0 ambkoie: o CODCAniTRCion de
contyimantss mipers 100 weoss ol Valor Untral Limite
(TLV)

i mar an aimisfes anyo cooemdo de cxlgno wa
menora 195 %

* Wi mar om amhiontes an bes que &l confaminambs cst

Aplicaciones @ concsamecionss [DLH (mmedishmente paligosas
« Oparacionss do soldad + Amoquimicas prz Budaylhsand)
+ Inusiria dul ahmrizia » Minaria Garantia
. s dal « Alimentic
o dalacare _ La tmica respomsabilidad dsl vendsdor o Sbricames sara
+ Iehusiria dal vidrio * Femoqunica I do memphea b canddad de este Eoduch goe
« Tnsdiustria Farmacémtica » Quimsica pribs war defactanso de Shrica

. 0 ol vendeder mi al fabmicanfe semim respomsables do
Aprobaciones calgoa lwion panoml, padid o defies 2 osemn
Aprobado por I Ming Safeey mnd Haalfh Advinisrion  ctes o consscaami dal aml uso s ssta prodscio.
AISHA) ¥ por Matooal Insties for Ocomypational Safety  Amies do s usadi, debe detsmsinarss o ol producoe s

And Eeakth (NIOSH) de Estados Unides pam particelx,
e v vapoms; wgm el flmo 2 wmilimr oy lw

cartificacionzs paz ma concemimacion
ambiantz] qeg oo supare: 100 veoes ol Valor Unsbral Lindtg
{ TLY) o al lmoite dal cartecho (o snttam & v

[

ropido pam o wo premdide ¥ ol wemme aveme tnda
respoenbilidad ¥ riespo wn conexite com dicho wma.

Empaque

Especificaciones Tecnicas Plezas | Estuche Esbuches I Cala Plezas/ Caja

» Plopa Facial:  Polimer sintéfico 1 1 4
* Calor: i | ]

« Sollofacal  Silicen Para mayor informacion:

* Amd 4 Panits e 2fsin

» Vi Policatbhonaio IM Mexico SA deC YV

Tel 32 TOZ255 ¢/ 32W 2119
Dl Enbariar 011 500 712 06 445

* Bands; alasticas: Elssttmarn
» Commicacidy  Sskm de Camom de amplificacion



STEELPRQ

— SAFETY —

Diecafi ultralie

Walvula da

mmm Norma MI0SH 42 CFRE4.
Mayor Comodidad,

Ielayor respiracian.
Heillas bermo-sedladas.
Elistica doble para major

Fosed wn fitre da ata q-::w conkm partioulas
bonizas |phomnd, ashests ¥ arsenice] con presenca de

'\-Ir.ﬂ. J
R
APLICACIONES

Riesgos:

ummmmm*mm
Presencia de makerial particulado.

Bajes conconirachngs oF vaponEs ofginicos v geces
dcidos,

Malos olones.

Aprosobs e departioulis ohecss.
Nablnas libres de aceites

Agriculiura, petroquimic, revstimientos, pinbuns o
aine bre

Anexo 14. Ficha técnica Respirador desechable .

@ LIMEA RIESPIRATORLA

REF: 201900960077

Faspirador qu brinds wa efectva proteccide a las vias
mespiratorias espedalmente en labores de soldadura con
slecirod - eldciica, dissflado con o fin de kograr una
varyor comodidad ol mismo T qu ura espaclal probec
i al usuan e, EaRED &N s ColCaCon \ reRpiraciin gracias
w vilbvula de exbalacicn (Altro de 95% nivel de efidencia)
fica conira hodi aerosohes de partiolas

o Cologqui &l respirador sobing 2u boca y narz con sjuste
maktdlico Facla arisa.

o, Tire o distico: por detris de su cabada.

4 Presions o sjuste metilies para uea mayor Airmeza y
cormdidad

Mo usar @n atedeferss ewpuestas con menos del
19,5% e oxigenc,

M usar an abedelenss an bs que & contaminante
esté @n concentraciones IDLH (lenediatasnente

\, Fligross par [a Vida v 1 Sabud). y
. |
GARANTIA

La dnikca resporcabiidad ool vendedor o taericnie s la
de reemplazar i canbidad de ashe product que s pruses
sof defectuedn dee Rbrica. Ante esio, ol diente deberd
presantar su inquistud & nuestro call canter (DS71)
8234090, v o ewall SOPORTESWICSACDLOMEIACOM
quiens |e informaran como proctder segin i o caso
DD, FeeTTeiaz, oic ).

NI o werdador ol ol fabricanie serds resporcables de
b heskie parsoral plrdida o dafiod e sean Sreclos
o COFseCURnbeEs gue resulien del wo de et

Aries o usarln, ol wuarko deberd deberminar s produc:
b0 & apropiaco para ol o pewtendids v el usuaio sima

\[oda responsatilicdad v riesge en conasdbn con dicho o,




Anexo 15. Ficha técnica Casco tipo E.

M (ANSI Z89.1 - 2003)
Casco de Seguridad 3M

Modelo Americana c¢/Mega Ratchet

Hoja Técica

Descripcion
Fl casco do segrridsd IM o oo gm0 simple sequipo de
proteccidn indnddeal

Esta aprotado pan [2 proteccidn de 1a cabem conim peligros
e immacts ¥ penetTacion, ! come de dewcargas elictioas.
Fl casco de segridad M Amaricamn hrinda merper sequridad
¥ comfret 2l unmco gracas 2 s peso reducide vy tamadn
ideal a5t comno camactesistoss tales como hands; & mdoman
wirera do oo pmins & vspemion, maral sheorthame
de wmdar, sl sma raichet para ajusts, sic.

Aplicaciones

B casce & wpmidad 3M e smnde pa trees que
plique Tisugn de caids vertical de ohjedcs, nszlaciones
aloctrica  axposchs,  mohlwiomes  com objes
whmsaliontes, cmoce oo elememiss 2 slevads
wopaniure, sakicadm de sustacs quimicas, & acuards
2 b morma ANEI TERD-2003, oo ambdeni: como bes
anconiradi e

‘Minara, Feiralen v &

'Indoreia do la podora
“Mamrzfacra an gener
Aprobaciones

Aprobade par b Oomupatiomal Safety and
4-:1:::.1111-.:1::-::. (O5HA) d Estados Umidos: v b
Amgricom Mationa] Sonderd Eethoe (ANSI) heje lx
wpeciiicacien & [ nomes ANSL Z39.1-2003, cims E
wcediondn Gy .

Caracteristicas

» Cmco de poli do aln demsidsd ¥ disefo
u].lnlli'ri.mz.-m]Jl:']:mﬂm:I !

v Capacidsd dialéctrica: 20,000 waltios (Clase E).
* Poase bemd de wmdor recamibiabls.

*Posoe camal ez al bork pam dahacia &

* Suspension de 4 pumems ¢ probads atenmcion an Ia
tranznmizitn & enargis

» Sismm Mogz-Racher
: Hﬂsﬂ [mrcrpﬂﬂh qmmﬂw

* Parpdite sl acoplaztesto -m]n: bl Palbor
HRPIE, HTPAE v HIIPIE. o de protector facial

* Do acmardo a AMEL Z8%.1-2003, mﬂn:.nnn:lnh
fabricanin, normm, chss v fpo de o an alomlisrs
con &l mvume motarial del casce. Dhe b misms maners
indam la fuke b fOlncce  Ipolmenk &l
labemtorio acedimide para prucka.

.I‘::'Emjﬁ ;Mn:mm' codoms: blanco, sml, avomillo,

Limitaciones de uso

Al igml e todr equpo & prowccidn parsonal, I,
cacos do seprridad temen limites de protcaidn, par lo
o [ primera cpeite & controlar ol missge o b funm,
evitmde |2 axposiciim al mismn.

5a debara revisar ol tuen ovtadn del squipo ante: do cada
. m buen cndadn dal miseee incherrd b mo exposiicion

a b miemparic por panadis larges (almacenzrsigeis), ya
e |a mdiacion UV ¢ IR podrian afactarn.

Garantia

La vmica respomsanbil idad del vemdedor o fahricante wra la
&mﬂhm&dhmmqﬂwm
war dafecmosn da

Mi ol wndeder = gl Sbricamts sarn responcables de
cmlquier lesicn paronal pardid o dafies 2 seam
directos o consscmmtes dad mal wo de wite producin.
Ante: de ser wado, 5o debe determmnr & &l producio &
apropiado para ol uso pretendde ¥l wuarie anme toda
responsabibidad v riesge an comendon com dicke nso.

Para mayor informacion:

IM Pt B

Tevimdre Sl Creuy |y Sepuridul il

Ay, Cezaral ¥ Moreyra | San lades, Lina 17

Tell 214.1T1R Fax 2234-3171

Comlsctos P Morke: (0684 M937-5531 700 97R3 31236

Fima Centro: (01) #0051 -0742 | (00 601 5-5208
Timw Rer  (054) U531 T.56 20 J (1054 D50GSAKRY
Py, Wb powow B commocuafets J s I comyininin gl

) Faul impoEdmam o



Anexo 16. Ficha técnica Orejeras .

m Orejeras X1A

Hoja Técnica

Caracteristicas principales
Lz protectorss adithves modele 1A con tands por arriba de
la czheza cfmoon 2 busna atemacion NER (22 85) conm
mmy bajo parfil g offecen mm soincdn idea pars dtmcones
de nido. La aly atemacidn que offecs la X1A e posikle
oo Teltde de by manmads semelogs de bajo perfil com
mvo disetin, ragstdes do sspumm epecialmants formmalado:
v de |a espum comenida an by almekadillaes. Tas ongjerss som
fabricados con pevterisdes hipoalegénicos qu trindan =
nimnnh:gﬁnn;uﬂm:m;lmﬂhqahmqmm
desempedim an drea domde Los nivelos da reide som altos.

* Recomendsiy pom ma gon vaneds] & ambienies de
tmbajo peligosos (MEE. 22 dH)

*la copas do pomins phvokantes parmiten 3 bos nammos
incliver v ajmiar b cops de bos oide pam copwodidad
eficikencia optima se disim v w gio pm b @ mejo
2Isie ¥ My confirt

"la concha amsshls pemo® comode b owjem par
cualyzer amailn de cabeza.

" Alneohadillay angpliss que proporcionam un gram sspado ¥
Y=

Aplicaciones

La Cregaras 3 models X1A evbn meoomendady:
aqoallos puastes de tabaje donde existe ote axposicitn

a muide, copwe condicionss en las que ks tabajadomes
eutin expussios a pofve, A 1ot tipo de nstnci.
Atenuacion

Especificaciones
Pasn: 164z mrox
Maarial do b crwjare: ABS/ Polirstame Termoplastice
I & owiems: Esprom de Polfstme
Rowstinsonty arsjess: Esprenm do Polizmstanc v PVC
Mxgrol de bamda o disdema Acore [mox Becobierio da

Polteretans Tarmoplastico (TPE), polisster, poifproptlann
¥ acaial

Limitacion de Responsabilidades:

Valore: modios do atwmmciim para |a cmjerss 3 ™- PELTOR ™

medelo X1A segin bo estiblecide an b nomma AMET 53.19-1574

M po ctorm garamtas, eaplicits o Dmplictas, de
mﬂ:mliﬂn:mmhniupmammlhpmmh:&
win poducto. Fr responsabilidd del mewmo decidr
st 1 w0 Fo apbcacin, par o que 3 o s
nq::-m.ﬂ:-h-:hhs-p:&ﬂ}htﬂ.lh:][u]'mmlh:rﬂx
directos, mﬂn‘uﬂ:&, enpeciales.  comsecmmmcizles,
comimachmles, o de ool quier ofm ik

La mica vy excheiva responsshilidad de IV en caso de
qu &l produocte resulte defctaoso, ser la del Teansplazn
ded provducts o devohcicn del precio de compra.

Empague

14

1
Sinck No XANTTOTES)

Maks &R
d'H

Derrscién 5.1 1.1
Fodrulur
dE

Para mayor informacion:

Call Center 3M

s scucharial

[I1£I]]1E[IE\‘HEI‘-1

IM Memico S 4. deCV
Tivision Saind Oigpacions] v Segridad Ambiszal
Tal 2702255 /52702118 Del imerice. 01 800 712 06 46



Anexo 17. Ficha técnica Botas punta de acero antideslizante.

Calzado de Seguridad

BOTAS DE CUERD
KCWED3

Desmcripelon del Products:;

Botas de CUErD Color IMEon, Con puniera de 3cerm, Suela o2
OMa rRsstente, piantila tamofommada EVA y cuslo con
amonadia para mayos comodidad,

Apllcacionss:

» Industria ge |3 contruccion
» AU de manufactura

» Indusiria en general

» IdUETa de Docesadoe de almentos

Caracteriaficas y benafclos:;
» Exiarior e cuenD de ganadn o2 plena for con un recubrmients de acshs para Ubncano y pemitr que 5&

dobie y fexipn2 &N Que 52 arise. O recubrimiento ke 3 cuem reslsienda J agua
« Plantilia cmn EviA exralbie que reduce 2l im produckdo duramie |a marha y comodidad

o0 & dia.

» Suela de g3 durackan y Ikgera que prove un excelents comfort y durablidad.
Caracteriafica de la susla:

» Suela de PUVHULE [ Polluretanc).

» Suela ami-deslizants

» Reslsiencla a peligios deciicos

» Reglsients 3 aceites oganicos y grasas

Caracteriafcas de la Puntera:

Bota con punta de 3em esmalado que te protege o Impacin.

Tamanos:
Tanafios disponibles: T-14 17 %4-11 %



lormiaa:

= Cumipls £00 I3 nomma ASTM F2413-11 M LTS ©75 EH

M Calzado Masculing

= De comfomidad con Moma  Oficlal Mexeana Mom-113-5TPE-2009

Calzado de Seguridad

Destripeiarn: Procucto: TIRO 11+l {PR+D) Caizado Dizkeirico con punters de Proteceion (acer esmaltado)

PP : Calzato con puniera de proteccion

L Digécirico

Informacitn Fipeiat B Adveriaickl pin & Listinna del cntznde dlboindn

PRECAUCION; Las propisdsdes dekcinces de sl tpo de calzade s pusden demnur consdsmtlsments sn
Db, DO w0 CUra; e 0ok v B0 ol caZai0 resanion Gosgmste w0 sadn conlanmngdas Gin
olrcs molemakes. (mpregnacen de ligudos, mzarcion o adherencn de malenales =ohdos, enire oros. ). Exie ipo
A el nd Sabard sar Uiesss an Ak S imban dande Ensian smesierse niamabies & ariseae

Matirislon:
Bota de CuEm con recubnmicnty de matenlal Snistco,
Puntera de sequitad % acer esmaitado.
Tabia de squivalencia da talles:
UsA | WX icm USA | WX Jcm
i 7 s | 25
55 215 1 24
i M 1NE | 25
2] 4 4 12 k]l
7 % 28 | 306
75 8.5 13 A
8 % s | N5
T T m 1
7 ] uE | 326
T T 15 1
0 7

ACSTATINGA: e CececHicoacionss Tiomicas continen solumans ure viskdn wpsrfcin dal precuciz. Be hey' scssdsncia nnerscclonsa imec-anis
an satn wThve Formgwsl Salsty Prsuch recomisnds goa fodoa bos umowdica de b producios fengen ssoeramisds v gus tote e sivensncies &
Inat-aocras 48 pnd.l:h-hl:ll companeids snis de sy ma. Une comphely ssniusci3s del dree y se resgoa aban s techea, mal como

dalonciin ol

ial

sam o smtaes ds Tmbajc. RO LOER Y AD SEGUIR LAS AIDNMERTERCIAS £

;r:l:l:l:l!rl panensl
IKETRUCC KDMES DL FROOUCTD ¥ MO REALITAR LKA EVALLAZOH ADECLADA DFL RIFSGE, PUEDE QCASIOHAR LESIOAES FERSOHALES

GRAYTL, [NFERMICOADES CWULRTE.



Anexo 18. Ficha técnica Guantes para temperaturas extremas .

Guma de Occidents 5.4 de ¥ Hoja técnica del RA3JSPC Noviemre 1009

Bapecion ‘micoa.
Maicus dreemidn e ol et
s !
& Largn pairmy Bem 2
B fede pairw lon af
L Large- gt om  af
[t Ancto puia em 25
E Larga pusrin Hem  aE
Cumeripeisn.
Gms parn o or Achidedes de Aln [empesben con o sy de
Aigite  lmiviesde o FeyEe Almnitdo o peios de camere b e LA AL R
i ol
e - ik Firmi
Careciedwdom. Tem Ll
Achm o Rainie de Al [epessby et o sbnen chewwe I Uil
coiled § mguiisd ol mare Tee, & fors inrer de ek G slgodls
100 % i o D o e de o, Pa e "
Fr = dwflo ix e, @ e § T el it
Exama QS peigadinn
Mewman
CAMRCTEMETICAS RRLOH
- | o a S Alrmniodo
Efchrch b reghu
= Lo da P ola g il da Alaracis EHLES
w  Fromiede myaen 0% Limizda | TE L
Efclrch o bmgary
= Hindankgedta oalben 30 e Gk Al % 85
w e de g Y o o Limizda | s
Vaairien e @ 5 Flarea
Lieapnsin e m Fmerm ¥ Sagundos
Diasio. Largied oo 2 Fugeos
i e | s 8 | Pew M e =
[T — | %, S e
1| Pk & |Fame Vedebr g gt
it
§ | Sme il e 2-COMDICIONES DE S0
Hefmre
1 |fufin I il pafe L 4 imbrexitn fa piceeste y s kel
Hafmen s Coipceciia:
4| e s W B b Bigatin V3P oo
(-1 e Foairs § egppo ;1 o o o el pulfo ol e s Ssdm da
L ]
§ | Craframn | il sigedn
¥ Frozd v e par ol pul i dedm, Sk =0 e i s el pafe

o sl rtrer iz par e B TEG



ama b Cocidents 5.4 39 LI

% Apatn b dedoi eordicone o sl eoupa s rena
= Pl
Hrfmk 5 um Ssiarom mine de spuUde G = echdets e cpareoin

Evil sua i pal ds i mer: g oniec: @7 B ol noeeeEx .
olmuga

E] Repmkcita

E ermipa da poleccen ol reguernd wr o eda oot ermine o vide
Wl ¢ ok W e dee jreiia po o depmbk 0 sbos @ |
raanitrm ke

B Serpa de ste 3 esin deferrareia per paciries o (L cpareee. §
nival Sa rieage, B Berpe de 7R r ol EFY)

] Armcsmmaniz

o TEEE jm dumE e et e ekt opssio @ b i
o, rEnEEroy erpeneician v B de opaecs 1 g Juimas,
Fats (haseded § poic| § Boiigioma.

L} Precmscdosa

Fiz = reomeEits m a0 pEm renobem oon Fefmises whewdey o
Ipwin o e xxis ¢ Ew Domle YW EECDTE Co RS
G 7 i

Fic ma daiberd caee el eoe o o el TojEGE, lrea 1o o Geeomco s
M i o b =g sevomics LEn

P Lo 87 YD o e e 47 B onlisn o e, = debard
comler o depariererk e sgeerhrl de B eToEse e degwefemr v
vl nn mEmnanes 7 LE i bere e

El Vawkicdomm

Prohlsio miichrerds = o onasm oo ege Cuinc jioi oo,
wic) Eiidiom § on 1mee e haeeded

Hoja técnica del RAISPC

3-AREAS DE USO
= |- ]

bmm

FOHMESLE

AL OSES: DE. OSNS:

FURDRCN EROATDHES

LIRS

JEIMUOUR EH CALERTE

Novimbre 2099

4 IMITACIONES

bt E m om epeemivier per i o 0 @ dekend emderer oo de e
eraml v o el indeio pam prige oyrere de Achvdede de Al
['orparsbas, L3 sl @ opercoes doxk sasls oin e o e
S T ErE T B m rEea v o Grerow premeireree o
= Em a o

2l demic e squpe chrE proecon Uneresl o B i, dorwo v
aninbrz el rana

5-METODOS DE PRUEBA

razecin vimmt Heeen pwersl o ool lnkm b w B
yieeiin del puanin

Immpein desmicml. Werskw redoris & fom de Tedey ropecem o
m i rEnc D ko eldaeta

G-REVISION

£l ey dabu ver rewamda aades, durenks § dmpala de ou o parmvrdor §
i masd fa prissiin 97 fu el peTEeear § G ol ERipT
e e o vabm 7peipete e pagET B e B mpeide
dal omne

TALIMPIEZ

't miy orpobeds m mols e B et rioga

B-RESGUARDOD

Jen var s e veriicedo s B eRpd @ o= dete pE B SuETE pred
de mbap debed = DTED @ o b de ropm ddl e
mteck, sy sreomr b or supE F e G Edap weem
mirvarios § vrErEiE

9.-DISPOSICION FINAL

Hlegupo date m EEEEdD CoTD mELD prigmea.

EirTETn n bk m dal GegE. |y piogm
e ke rnpren o iy ol Eaaers el debard corsderr ol o el
1 recparTrE ke e § e wy i by arhee bies riwrr o

:
:

L s W sigEe @ oge oo oren da £ s 7 m bohm
rcivdumi oy Ol R

im copm reren ol modiek Ge egupo @ dvedoslrenis veman oo e
o

QR G e Ceriderie 6 ST W 500
D, (O TROLADA

T e Flsbonec on

g




Anexo 19. Ficha técnica Guantes para Soldadura.

STEELPRQ | ccsarisues

——SAFETY | | soLDADOR NARANJO /N

Pl Caltex....

i) DESCRIPCION

=)

Guante confeccionado totalmente en descarne curtico 8l cromo color naranjo/negro. Ademas
cuenta con costuras protegidas casi en la totaicad de las comisuras y en su interior completamente
forrado.

APLICACIONES

‘

Este gusnte ests especisimente incicado para ser utilizado en aquelios trabajos que se requiers
ura buena proteccion mecanica y t2rmica, tales como soldacor o similsr, manteniendo un buen
nivel de confort.

]

§U) MATERIALES

* Cuero descame

* Costura especial

* Forro interior del puho en algocan

* Forro interior de la mano &n poliester

Wee

yeriss@vicsasafaty.compe CONTACTO: DIRECCION
www.vicsasafuty.com.pe §1.1)7167200 | Av, Santa Rosa 350, Ate, Lima - Perd,



FICHA TECNICA
GUANTE CUERD
SOLDADOR HARANJO / N

4) ESPECIFICACIONES TECNICAS

*+ Fabricado en gescame ourtido &l cromo color neranja.

*+ Refuerzo en la paima y nudillos cofr negro.

+  Cpstura protegices con resistencis termica & interior forrada.

+  Largo del puante 1% in que protege =) antebmzo y permite busna ventilacian
* Resistente o salpicaduras por soldadura y esquirias incandescentes,

*  Eusna proteccian mecanice y kermica

+ [Dedo pulgar tipo ala gue permite mejor maniobrabilided.

E’!

CERTIFICACIONES Y APROBACIONES

D

HCH 1143 OF 56: CUZRD PARA GUANTES DE PROTECCISN - REQUISITOS
MCh 12321 OF 25: GUANTES DE PROTECCION — PARTE 1: Guantes de cuero y/'tetiles —
Clasificecion, Reguisites y Metodos de Ensayo

(£) ApvERTENCIA

Mo & recomisnda &l Wio & manichras con materiales saturados en liquide como ague,
mceites o grasas, feszos quimicos y electricos,

Mo se debers usar &5te zusnte 5i esta mojado, hamede, rota, BEscOGdo o CANGD YA No efrace
Eururn'u: oo &l Gesgaste ya que stentaria contra b seguridad del usuario.

5& recomiends ventiler | guants despuds de usari,

El trabajador debe tener las manos mpias antes de usar el gusnte.

E) ALMACENAMIENTO

S& reComisncs Blmacerar £n UgAres QuE RO EstEn xpusstos B s luz solar, mantensrios
empaquetados y ibres de sxposcion a riesgos quimicos, Hsicos [humedad, palvo y cambios
oruscos de temperaturs] y bickogicos.

v vicsasalaty com.pe B1A)HETH0 | Av, Santa Rosa 350, Ate, Lima - Perd,

:‘Mmm, CONTACTO: DIRECCION v'cu' -
SAFETY



FICHA TECNICA
GUANTE CUERDO
SOLDADOR NARAMJOD / N

(£) pisPosicion ANAL

Los puantes se pueden segregar como residuc peligroso o no peligroso, dependisnca de las
caractensticas del process en el que fue ubiizado y &l tpo de contaminscon gue presenten 2
termira de su vida G,

D& no ser peligroso: Tacha de color negro (Residuos Generales)
e ser peligraso: Tacho de color rojo |Residuos Peligrosas)

© caranTia

Ante cualguier defecto yfo inconformidad de fabrics, usted pusde comuRicarss con su
distribuidar mas cercano o a |8 central [3511] 71% 7200, El distribuidor o sara responsable de
ningura lesion, azravio o mencscabo persanal o pairimonial que derive del wso incorrecto ce
este producto. Antes de ubiizar este &quipo, asegurese o& qus £S5 spropisdo pars las lsbores
recuEridas






